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Hakkimizda

1988 yilinda meslek hayatina baslayan Aytekin Oztas
tarafindan 1998 yilinda kurulan firmamuz, basta otomotiv
ve yan sanayi, makine, i3 ve tarim makineleri imalat sanayi,
sicak- soduk dévme, pres- hidrolik sanayi, elektronik-beyaz
esya sanayi, savunma-havacilik sanayi, maden ve enerji
sektdrd, ulagim-demiryolu sektdri,avata imalat sektorii ve
daha bircok sektore yonelik vasifi celik servis merkezi
faaliyeti gostermektedir.

Firmamiz, endistrinin hizla gelistigi glinimuzde, sanayimi-
zin eksikligini hissettigi kaliteli malzeme, kaliteli hizmet,
mali ghvenilirlik degerleri ve musteri memnuniyetine verdi-
gi 6nem sayesinde ve devam eden teknolojik kesim maki-
nalari, servis araclar ile blyimesini ve yatinmlann devam
ettirmektedir,

Firmamiz, parlak ¢elik grubunda 2004 yilindan bu yana,
Schmolz+Bickenbach Group Steeltec firmasinin Ege Bélge
bayiligi yapmaktadir. Devam eden sdrecte, imalat sanayinin
gelismesine dogru orantili olarak kendini yenileyen firma-
miz, yurtici ve yurt digindaki diinya markas fabrikalarin
Urdinlerini, msterileri ile bulusturarak, bilingli kullanicilarla
birlikte hizla biyimesini devam ettirmektedir.

Vizyonumuz

Turkiye'nin en glvenilir ve en cok tercih edilen
vasifll celik servis merkezi olmaktir,

Misyonumuz

Yiksek kalite ve izlenilebilirlikteki vasifli celik malzemeler|,
zamaninda sevkiyat ve rekabetci fiyat politikalanyla muste-
rilerin hizmetine sunarak endustriyel gelisime katkida
bulunmak.

Stoklanimizda, ylksek alagimli, alasimh ve alasimsiz celik
gruplarinda, vakumlutamamlamali+catiak kontrolll ve
vakumlu Gretimlerden,

@3mm - 1200mm arasi yuvarlak dolu cubuklar, Hex10mm -
HexB5mm arasi alt kdse, 5*5mm — 600*600mm arasi kare,
10*8mm - 1000*300mm arasi dikddrtgen lama celikler,
celik cekme dikissiz borular ve &zel kesit profiller, her t{rli
tamamlama islemleri yapilmis, 1sil islem g&rmis, sicak
haddeleme, dévme, soguk ¢ekim, kabuk soyma ve taslan-
mis celikler bulunmaktadir.

Bahsi gecen yuvarlak, kare ve lama kesitlerinde, karbon
celikleri, yapr celikleri, otomat celikleri, 1slah celikleri,
sementasyon ¢elikleri, transmisyon milleri, takim is gelikleri
ile hizmet vermektedir

Mert Celik, kalite, kesit cesitliligi ve yUksek stok tonaji ile
vasifli celik pazannin 6nemli aktdrlerinden biridir.

?W
&
14 p"--'

-

R s




Teknik Bilgiler

Karbon Celikleri

Islah Celikleri

Sementasyon Celikleri

Otomat Celikleri

Genel Yapi Celikleri

Rulman Celikleri

Yay Celikleri

Dévme Celikler

Nitrasyon Celikleri

Paslanmaz Celikler

Takim Celikleri

1-32

33 -54

55- 78

79 -92

107 -114

115-118

119-122

123 -128

129-132

133- 142

143 - 158




[
=
=y
@
=
i =
=
u
=

CELIK NEDIR?

Celik, bir Demir (Fe) Karbon (C) alagimidir. Karbon orani geneliikle %0,1 - 2,1 arahgindadir. Celigin igerdigi
karbon miktan geligin simiflandinimasinda etkin bir rol oynar. Karbon'dan bagka farkl oranlarda alagim elementieri ve
emplriteler {saf olmayan, kirlilik yaratan) bulunur. Celije farkli 6zellikler kazandiran icerdigi elementlerin kimyasal bilegimi
ve celigin igyapisidir. Celige dedisik oranlarda alasim elementleri katilabilecedi gibi, 1slah, normalizasyon vs. gibi 151l
islemler ile igyapi da kontrol edilerek kullamm amacina gére dedisik 6zalliklerde gelik elde edilir,

Manganez (Mn), Fosfor (P), Kikirt (S) ve Silisyum (Si) tretim sirasinda hammaddeden kaynaklanan elementler
olup, gelik binyesinde belirli oranlarda bulunur. Digjer elementler ise (Cr, Ni vs.) ferro-alyajlar halinde istenilen miktarlarda
celik binyesine ilave edilir.

CELIK URETIMI

Celik demir cevherinden veya hurdadan geri déntgtm ile iki gekilde Uretilmektedir. Siw gelik Uretildikten sonra
dakim ile ingot clarak veya surekli dékim yontemi ile Ktk veya blum olarak sekillendirilir. Strekli dékim teknolojisinin
gelisimi, geleneksel ingot dokimanln yani sira, ingotu yassi kituk haline getirme ve asagl akisli haddehanelerdeki yari
mamul taginmasi isine de son vermistir. Dahasi, surekli dokim havasiz ortamda yapildidi igin, ingot dékime gbre daha
temiz Gran alinabilmektedir. Hizli katilagma ile az bir miktarda segregasyon olugsmasina ragmen homajen bir yapi
saglanmaktadir. Celikhanelerde kisa araliklara ylksek miktarda celik dretilir (200-500 ton/saat). Bu miktarlar verimli
dokUlimek zorundadir. Strekli doklm prosesi, bu miktarlari ingot dékime gére, daha gabuk Uretme yeteneginden dolay!
&n plana gikmistir. Celigin strekli dokim yortemi ile doktlimesini gelistirmenin amaci, ingot dékOm sonucu olusan gekinti
bosluklari ve dékidm bosluklar gibi muhtemel hatalan yok etmektir.

VAKUM ISLEMININ ONEMI

Strekli doktom prosesi lle tretilen kiittklerin Vakumda Gaz Giderme isleminden gegip gegmedidi gok tnemlidir.
Vakumiu tabir edilen kituklerden Uretilen malzemeler, vakumsuz kitlklere gore sorun ¢ikarma olasihg) minimize edilmis
malzemelerdir ve sagladigi avantajlan oldukga fazladir. Celik Uretiminde vakumda gaz giderme islemi ile; gelik yapisinda
istenmeyen inklizyonlan, Hidrojeni, Oksijeni ve diger istenmeyen igerikieri gidermek, diguk Karbon igerikli gelik tretmek,
kimyasal kompozisyon araliklaring yakin celik Uretmek, strekli dokim isleminde dokme sicaklhigini kontrol etmek amaclanir.
\akumda gaz giderme ylksek kalitede geliklerin Gretiminde uygulanmaktadir. Ayrica, vakumiu kitiklerden tretilen
alasimsiz, alasimll ve ylksek alagimii celikler tamamiama hatlarindan gegirilierek, ¢atlak kontrollii olarak imalat sanayiinde
yodun olarak kullaniimaktadir.

TAMAMLAMA ISLEMLERININ ONEMI

Tamamlama iglemi aslinda bir islemler bOtanador. Tamamlama hatlarinda malzemelere Kumlama, Hassas
Dogrultma, Dogrusallik Kontrolt, Boyut Kontrol(, Karisiklik Kontrolt, Yizey Catlak Kontrold ve i¢ Hata Kentrol( islemieri
uygulanmaktadir. Ilk olarak malzeme kumlama makinasindan gegerek ylzey| temizlenir. YUzeyleri temizlenen gubuklar
dogruitma makinasinda dogdrultulur ve tahribatsiz muayene (gatlak kontrolil) hatlarina aliir. Y Uzey ve |¢ Hata Testlerinden
gegen malzemelere seyyar spekirometreler ile Anti-Mix adi verilen islem uygulanarak malzemelerin kimyasal analizlerinin
uyguniuju cnaylanmaktadir. Uygulanan tim bu islemler malzemeleri standartlara uygun kimyasal analiz, streksizlik, vs.
gibi riskler agisindan glvenilir, standartlara uygun boyut, dogrusallik riskleri agisindan rahat iglenebilir ve daha nitelikli
yapmaktadir. Tamamlama iglem basamaklarinin tamami ilgili uluslararasi standartlara istinaden yapiimaktadir.
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GELIK SINIFLARI

Celik malzemeler bilesimlerine gire Sade Karbonlu Celikler ve Alasimh (Vasifl) Celikler olarak siniflandirilir.
Sade Karbonlu Celikler kendi iginde Digtk, Orta ve Yiksek Karbonlu Celikler olarak gruplandirilir. Alagimh Celikler kendi
icinde dlstk ve ylksek alasimli gelikler olarak gruplandirilir.

SADE KARBONLU GELIKLER
1. Disiik Karbonlu Celikler

Max. %0,20 arasinda C igeren geliklerdir. Mekanik dzellikleri g6z tniinde bulundurularak yumusak gelikler olarak
da isimlendirilirler. Diinya celik Gretiminin biyik kismi disik karbonlu geliklerdir. Ozellikle insaat sektori ve temel yapilarda
kullanilan gelik gubuk ve profiller, diislik karbonlu gelikler sinifinda yer almaktadir. DugOk karbonlu gelikler 151l islem ile
yeterince sertlestirilemezler. Ancak sofuk deformasyon ile kismen sertlestirilebilirken stineklik Szellikleri bozulur,
Y Uzey sertlegtirme iglemleri ile (sementasyon, nitriirleme gibi) yiizeyleri sert i¢ taraflari yumugak kalabilen pargalarin
tretiminde kullamilirlar. Dustk karboniu geliklerin kaynak ve talash imalat igin islenebilme kabiliyetleri gok iyidir. Bu ylzden
haddeleme, dévme, preste sekil verme ve derin gcekme islerinde tercih edilen geliklerdir.

2. Orta Karbonlu Gelikler

Bu gruptaki gelikler % 0,20 — 0,50 karbon igeren geliklerdir. Karbon miktarina bagh olarak orta derecede
mekanik Szelliklere sahiptirler, Bu gruptaki geliklerin en bilyiik &zellikleri 1sil islemle yeterli derecede sertlestirilebilmeleridir,
Bu yiizden genellikle makine imalat sanayinin tercih ettigi geliklerdir. Islenebilme ve sekil alabilme kabiliyetieri dugiik
karbonlu geliklere gire daha azdir. Benzer gekilde diiglk karbonlu geliklere gére kaynak kabiliyetleri de daha digUktar.
Cunkd kaynak sirasinda meydana gelen 1s1 geligin yapisal degigiminin de kontrolsiiz olmasina neden olarak malzemede
hatalara sebep olabilir. Bundan dolay: orta karbonlu geliklerin (6zellikle alasim elementi igerenlerinin) kaynak iglemlerinde
dikkatli olmak gerekir. Genellikle makine pargalan, civata, somun, dingil, gemi safti, uskur mili, disli ¢ark, transmisyon mili,
frezeli mil, yOk kancasi, manivela kolu, ray, kazma, kiirek gibi arag gereclerin yapiminda kullanihirlar,

3. Yiiksek Karbonlu Celikler
% 0,50'den daha fazla karbon igeren geliklerdir. ¥ (iksek mukavemetli ve siineklifi az olan geliklerdir. Isil islemle
sertlestirilmeleri sonucunda oldukga yiiksek sertlik kazamirlar. En sert ve dayamkh fakal en az uzarma gosteren geliklerdir,
Ozellikle yuksek asinma dayanimina sahiplerdir ve baylece kesici 6zelligi kazanirlar. Islenme ve sekil alma kabiliyetieri
disiiktir. Kaynak kabiliyetleri de diistk olup dzel yéntemler ile kaynaklar yapilabilir. Bu gruptaki celiklerin 1sil iglemleri de
ozel itina isteyen iglemlerdir. Sert olup islenmeleri zordur ve genellikle yilksek mukavemet ve asinma direnci gerektiren
yerlerde kullamilirlar.

ALASIMLI (VASIFLI) CELIKLER
1. Diisik Alasimh Celikler
Alagim elementi ve elementlerinin toplami % &' ten az olan geliklerdir. Genellikle yiksek mukavemetli yapi geligi
ve makine pargalari Uretiminde elveriglidirler. Kare, dikdarigen veya yuvarlak gubuklar halinde bulunabilir.

2, Yiksek Alasimh Celikler
Alasim elementi veya elementlerinin toplami % 5' ten yiksek olan geliklerdir. Ozel amaglarda kullanilir.
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YUZEY ISLEMLERINE GORE CELIKLER
1. Sicak Haddelenmis Gelikler
Haddeleme genel olarak en basit tarifiyle, ¢elik Gretiminde merdaneler arasindan kitik, slab vb. mamdllerin
gecirilerek istenilen kalinhiga, genislige ve uzunluga getiriimesi islemidir. Kitiklerin 1sitilarak belli bir sicaklikta, sekil
dedistirme noktasina gelmesi asamasindan sonra haddeden gegiriimesi suretiyle tiretilen celiklerdir,

2. Parlak Celikler
Sicak haddelenmis malzemelerin yizey kalitesinin dliclisel olarak yetersiz kaldigi yerlerde, malzemenin istenen
hassas dlguye getiriimesi icin, kullanim alanlarina, malzemenin kalitesine ve kesitine badl olarak sofuk ¢ekme, kabuk
soyma, taslama gibi islemler uygulanir,

Soguk GCekme; Sicak haddelenmis geliklerin daha hassas ylzey kalitesi elde etmek amaciyla kesitlerinin daha
kiiglk bir kaliptan gegirilerek, kesitin kiigtitdlip, malzemenin boyunun uzamasi seklinde uygulanan talagsiz sekillendirme
yéntemidir. Soguk cekme islemiyle, sicak haddelenmis Uriinlerin hassas toleranslara getirimesi, daha Gstin yiizey
kalitesinin elde edilmesi saglanmaktadir. Uriine souk deformasyon uygulanmasiyla, malzemenin sertlifinde ve mekanik
ozelliklerinde artislar sadlanmaktadir. Isil islem yapiimadan ylzeyde istenilen sertlik yakalanabilir, Fakat malzemenin
yapisina midahale edildigi icin, malzemenin i¢ yapisinda ve ylzeyinde sorunlar olusabilir, Sojuk gekim sonrasi ylzey
catlak kontrolli uygulanmasi gerekmektedir. Sofjuk ¢ekim sonucun da akma-gekme gerilimi artar, sertlik artarken,
sineklik azalir. Soguk gekme genellikle EN10278 standardinda yapilir ve genellikle h8, h11 dlgiisel toleranslar saglarr.

Kabuk Soyma; Sicak haddeleme sonrasi malzemelerin ylzeyinde, olusan kilcal gatlaklan gidermek amaciyla
yapilan talas kaldirma islemidir. (h® = h11 toleransinda)

Taslama: Sofuk gekme ve kabuk soyma islemlerinin yeterli olmadifi ve daha hassas ylizey kalitesinin istendidi
durumlarda malzeme yiizayine uygulan islemdir. (h7 toleransinda)

MEKANIK OZELLIKLER
1.Cekme Dayammi
Celigiin gekerek kopariimaya kars direncidir. Uriinin dayanabilecedi maksimum yiiki beliremek igin uygulanir.
Belirli kesitteki bir gekme gubuguna, koparilincaya kadar uygulanan en yiksek gekme kuwvetinin, gubugun baslangig
kesitine béliminden gikanhir. Cekme gubuklarinda uygulanan gekme kuwwveti Kg degil, Newton (N) olarak kabul edilmistir
ve Tkg/mm?'dir. Cekme testi sonuglari, Maksimum Yik, Maksimum Y0k Sapmasi, Maksimum Uzama, Kinlma Yk,
Kirlima Sapmasi, Elastik Modil sonuglarin icerir,

2. Akma Dayanimi
Cekme sirasinda, esneklifin kalmadi@n noktada (Akma noktasi) uygulanmis olan kuwwetin, cekme gubudunun
baslangi¢ kesitine bdlimunden elde edilen dederdir. N'mm? ile ifade edilir. Akma noktasi, birgok ¢elikte belirgin olarak
kendini gdstermez. Bu nedenle 0,2 sinir diye bir kavram gelistiriimistir. Buna gore, elastikivet simnirini asan devamli uzama,
baslangi¢ uzunlugunun %0,2'ine eristigi noktada uygulanmis kuvvetin cubuk kesitine bolimi, akma sinirn kabul edilir ve
Rp0,2 olarak isaretlenir.
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3.Uzama
Uzama, ¢ekme ¢ubufunun koptudu anda &lgilen uzunlugu ile, basglangig uzunludu arasindaki farkin, baglangic
uzunluguna cranidir ve % ile gosterilir. Cekme gubugunun boyu, capina gdre ne kadar blyik olursa, uzama o oranda
duslk gikar. Bu nedenle, uzama deneyinde kullanilacak ¢ekme gubuklarimin boyu genellikle (5d) olarak kabul edilir ve

uzama (AS3) clarak isaretlenir.

4, Kesit Daralmasi
Kesit daralmasi, gekme gubugunun koptugu andaki kesitinin, baslangig kesitine oramidir ve % ile ifade edilir,

5. Darbe Dayanmmi
Darbe dayamimi, iki tarafi yataklanmis veya tek tarafi badlanmis gentikli bir gubugu tek bir darbe ile kirmak icin
harcanan glgtlr. 1SO; deney gubuklarini, agilacak gentikleri ve deney yénteminin standartlastirrmistir. Sivri centikli IS0
gubuklarinda (isaretli KCU) darbe dayanimi Joule (J) ile élcllir. Y uvarlak centikli SO gubuklannda, élgim sonucu Jicm?

olarak verilir.

6. Sertlik
Malzemelerin gizilmeye, kesilmeye, aginmaya ve delinmeye karsi gdsterdidi dirence sertlik denir. Bilimsel
anlamda ise, malzemelerin dislokasyon hareketine veya plastik deformasyona karsi gdsterdikleri direng olarak ifade
edilir. Serilik deneyinde bir malzemenin ylzeyine bastinlan bir uca veya kesici takima kars| gésterdidi direnc dlghldr,
Batici uglar bilye, piramit veya koni biciminde olup, genellikle sertlestiriimis gelik, sinterlenmis tungsten karbiir veya
elmas gibi, sertliji deney malzemesi sertlijinden ¢ok daha yiksek clan malzemelerden yapilir. Sertlik muayene

yontemileri baglica sunlardir;

Brinell Sertlik Deneyi; Bu deneyde sertlestirilmis celik veya tungsten karblrden yapilan bir bilya belirli bir yik
veya kuvvet ile malzemenin yizeyine bastinlir ve malzeme yiizeyinde meydana gelen izin gapi éigilir. Uygulanan yiik,
malzeme ylzeyinde olusan kiresel ylzey alanina bélinerek Brinell Sertlik Degeri (BSD - HB) bulunur.

Vickers Sertlik Deneyi; Bu yéntemde piramit biciminde ve tabani kare olan bir batici ug kullanilir. Elmastan
yapilan piramidin tepe agisi 136%dir. 86z konusu batici ucun malzemenin ylzeyine, malzeme cinsine gére segilen bir yiik
altinda belirli bir sire batinimasi ile olusan kbsegen uzunluklarinin élglilmesinden ibarettir. Uygulanan kuvvetin olusan izin
alanina bélinmesi ile Vickers Sertlik Degeri (VSD - HV) bulunur.

Rockwell Sertlik Deneyi; Bu yontemde standart bir batici ug genelde 10 kg gibi kligtk bir yik ile malzeme
ylzeyine bastirilir ve olusan izin dip noktas| baslangic noktas| olarak alinir, Daha sonra yiik yiksek bir dedere cikartilip,
tekrar énceki dederine indirilir. Ucun batma derinliginde meydana gelen artisa gbre Rockwell Sertlik Degeri (RSD - HR)
belifenir. Batici ug olarak ya elmas koni ya da gelik bilya kullanilir. Elmas koninin tepe agisi 120° olup, tepe noktan
yarigapl 0,2mm olan bir kiire parcasindan olusur. Bilya tipindeki batici uclarin gaplar yaklasik 1,60mm, 3,2mm, 6,35mm
ve 12, 7mm olabilir. Cok sert malzemelerin Rockwell sertlidi koni bigimindeki elmas ug kullanilarak 150 kg'lik yik altinda
Glgllir ve sonuglar RSD-C (HRC) simgesi ile gosterilir.
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1)BOYUT VE TOLERANSLAR

1.1) EN 10278 PARLAK CELIK BOYUTLARI VE TOLERANSLARI
B ——

Sekil ve Boyut Toleranslan

Boyut toleranslari siparis sirasinda alici tarafindan belirtiimeli ve Tablo 1'de verildigi gibi IS0 286-2'ye gére belirlenmelidir.
Siparis strasinda aksi belitimedikge boyut toleransiar agagida belirtildigi sekilde almalidir:

a) Soguk Cekilmis yuvariak gubuklar veya tornalanmig gubuklar: (Tablo 2) h10,
b) Altikdse ve dirtkose sofuk gekilmis gubuklar igin: Tablo 1 ve Tablo 2'ye gore dlglleri = 80 mm igin h11, diglier > 80 mm igin h12,
c) Taglanmis mamulleri igin: Tablo 1 ve Tablo 2've gdre h9,

Muayene ve Deneyler
Boyutsal muayene asadidaki sekilde yapilmalidir:
a) Yuvarlak cubuklar igin: Cubugun ucundan en az 150 mm mesafede,
b) Kesilmis uzunluktaki yuvariak gubuklar igin . Cubugun ucundan en az 10 mm mesafede,
¢) Yuvarlak sekilli olmayan ¢ubuklar i¢in - Cubugun ucundan en az 25 mm mesafeden.

Dodgrusallik Toleransi
Tablo 3'te belittilen toleranslar uygulanir.

Uzunluk Tipleri ve Uzunluk Toleranslan
Siparis sirasinda aksi belirtiimedikge uzunluklan ve uzuniuk toleransian Tablo 4'te belidildigi sekilde olmalidir.

Tablo -1 Yapian Isleme Gore Tolerans Sinifi

+01 0,025 +0/-0,080° )
“0/ 0008 +0/0012 | +07 0018 | +0/-0030 | +0/0048 | 40/ 0075 | «D/-0120
| +0/n008 I-tdféﬁzﬁ_ +0/-0022 | +0/0,038 | +0£0068  +0/-0090 | +0/-0,160
0/ 001 | <0/ D018 | +0/ 0027 | +Df0043 | 00070 | 4040110 | <0/ 0,180

4D/D00B | +0/001 | +0/00W

0/0013 | +0/00 | D00 | 00052 | <0f0084 | 407030  +0/-0210

+0/-0.016 +0/0025 | +0f-0039 +0/0062  +000100 +0/0360 =0/ -0.250

+0/ 001 |.tmi:.i=.aa:r‘ +D/-D046 | +DI-D074 | D£0120 | +D7-D190 | +0/ 0300

+0/ 0022 +0/0035 | +0/0054  +0/ 0087 | <0/0140 | +0/ DI | =0/ 0,350
w0005 | ~0/000 | <0r008 | 0r0m0 | ar00 | 0/020 01040
+0/-0029 <0/ 0046 | 4040072 | 4000115 | 00185 | +0/ 0290 | <0/ -0.460

Tablo -2: Tolerans Siniflart
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<%025C
Paslanmaz Gelikler, Rulman Gelikleri,
Takim Gelikleri _
<woase x|
2%0,25 C, alagimi) elikler, 1slah gelikleri | ds75mm

< %0.25C d>75mm .
2%0,25 C, alagimi gelikler, islah elikleri  d>75mm 250

Paslanmaz Gelikler, Rulman Gelikleri, G LEE
Takim Celikleri g, 4,50

Tablo -3: Dodrusallik Toleranst

Talep Edilen Uzunluk*

3000°veya6000* | -0/200 | ©6m:6000mm

Uzunluk ve Tolerans

Tablo -4: Uzuniuk Tipleri ve Uzunluk Toleransian
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-l BOYUT VE TOLERANSLAR

g 1.2) EN 10060 SICAK HADDE YUVARLAK KESIT TOLERANSLARI

E

-

CAP TOLERANSLARI Al
1000 +040 062 | 079 6500 +1,00 | 2600 3320
1200 +040 088 113 7000 | £100 | 3020 3850
1300 £040 104 | 1,33 7300 | £100 @ 3290 41,90
1400 +040 121 154 7500  +1,00 | 3470 4420
1500 +040 139 | 177 80,00 @ £1,00 | 3950 50,30
1600 +050 158 @ 2,01 8500 @ 130 | 4450 @ 56,70
1800  +0,50 ‘ 200 | 2,54 90,00 #1730 | 4990 63,60
1900 4050 223 284 9500 £130 5560  70.90
2000  £050 247 | 314 10000 130 | 6170 78,50
2200 050 298 3,80 10500 | 150 | 6800 86,60
2400 050 355 | 452 110,00 £150 | 7480 = 9500

2500 +050 385 @ 491 11500  £1,50 | 8150 104,00
2600  +060 417 | 531 ” 12000  $150 | 8380 11300
2700 +060 449 | 573 | | 12500 %200 | 9630 12300
2800 £060 483 | 6,16 | 13000 | 2,00 | 10400 | 13300 |

3000 +060 555 | 707 | | 13500 £200 11200 143,00
3200 £060 631 804 14000 | £2,00 | 12100 15400 |
3500 +060 755 962 | | 14500 200 | 13000 16500
3600  £080 799 | 1020 ”_l15r},m | 42,00 | 13900 177,00
3800 +080 890 | 1130 | | 15500 #2,00 @ 14800 189,00
4000  +080 g,aﬁ:jlﬂsﬁ:} 160,00 200 | 15800 201,00 |
4200 080 @ 1090 | 1380 | 16500 %250 | 168,00 214,00
4500 +080 1250 1590 170,00 = +250 | 17800 227.00
4800 080 1420 1810 17500 250 | 18900 241,00
5000 080 1540 1960 180,00 = £250 | 20000 25400
5200 +1,00 1670 @ 2120 190,00 = +2,50 | 22300 28400
5500 +100 18,70 ! 23,80 200,00 +250 | 24700 31400
6000 1,00 2220 & 2830 22000  +300 29800 380,00
6300  +1,00 2450 | 3120 250,00 | +400 | 38500 491,00

* 250 mm'den blyuk caplar, £ 6,0 mm'ik sinir sapmas ile tedatik edifebilir.

** Siparis verirken, izin verilen sapmalarin toplam araliklar, mutabakatia, tamamen
arti (+) dlcude olabilir.

*** Yoguniuk 7.85 kg/'dm” kullanifarak hesaplanmistir

n MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.
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Tedarik edilen cubuklarin%
10'u siparis edilen aralik igin
minimum degerin altinda
olabilir ancak, araligin

Siparig kalemi bagina 2.000
Uretim Uzunlugu araligi ile 3.000'den 13.000'e

Sabit Uzunluk 3.000'den 13.000'e kadar + 100 mm
< 6.000 +25mm

Kesin Uzunluk

6000 = L < 13000 + 50 mm

* Alici, sorgularken gerekli uzunluk tipini ve gerekli uzunluk araligimi veya gerekli uzunlugu
befirtmelidir.

** Talep ve siparis sirasinda mutabik kalinmasi halinde, drinler dst sinirlarda teslim edilebilir.

=5 : d<25 =
L 25<d <80 q <%0,40 xL
~ 80<d <250 q <%0,25 xL

Yuvarlakliktaki sapma, Cap Toleranslarinda verilen tolerans araliginin% 75'ini
~ gecmemelidir.
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BOYUT VE TOLERANSLAR

1.3) EN 10059 SICAK HADDE KARE KESIT TOLERANSLARI

15
2
=]
=
e

s
i)

-1}
=

4000 | £0,80 1260 0
4500 @ +080 @ 1590 @ 1590
5000 | £0,80 1960 = 19,60
5500 | £1,00 | 2370 | 2370
6000 | £1,00 2830 2830
6500 | £1,00 3320 3320
7000 | £1,00 3850 & 3850
7500 | £1,00 | 4420 @ 4420
- BOOO | £1,00 | 5020 @ 5020
90,00 +1,00 6360 6360
100,00 | £1,30 78,50 78,50
11000 | +1,50 9500 @ 9500
1,50 11300 113,00
13000 | £1,80 133,00 133,00
14000  £1,80 | 15400 = 154,00

15000 | £1,80 177,00 @ 177,00

8,00 0,64
1000 %040 079 1,00
1200 %040 1,13 1,44
1300 | +040 133 | 1,69
1400 @ +040 154 | 196
1500 #0550 1,77 2,25
1600 = #0,50 2,01 2,56
1800 #0550 2,54 3,24
2000 +050 314 | 400
2200 @ £0,50 380 4,84
2400 050 4% | 576 |
2500 @ £0,50 4,91 6,25
2600 | +060 531 | 6,76
2800 | +060 615 | 7,84
3000 | %060 707 | 9,00
3200 | £0,60 8,04 10,20
3500 | +0,60 962 | 1230
* Siparig verirken, izin verilen sapmalarin toplam aralikiari, mutabakatia, tamamen arti (+) tlgiide
olabilir.
** Yogunluk 7,85 kg/dma3 kullanilarak hesaplanmigtir

Rl L

| B<as14 4 °lm (max. 24° ile)
B 14<a<50 3 %/m (max. 18° ile)
| 50<a 3 %/m (max. 15° ile)

H MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ kemalpaga Org. San. Bl Mah. 34 Sokak No: Ulucak - Kemalpasa/iZMiR, \Q 0232 877 17 29 wew0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr | @ meri-celik.com.tr , [zmircelikservismerkezi com
&3 kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




BOY TOLERANSLARI
Uzunluk Tipi* Aralik (mm) Sinir Sapmasi**

Tedarik edilen gubuklarn%
10'u siparig edilen aralik igin
minimum degerin altinda
olabilir ancak, arahi@in

e
-
E‘
=
-

1=
3
i

Siparis kalemi basina 2.000
Uretim Uzunlugu araligi ile 3.000'den 13.000%

Rl minimum degerinin% 75'inden
az olmamak sartiyla.
. - |
Sabit Uzunluk 3.000'den 13.000% kadar + 100 mm
Kesin Uzunluk =580 % N
6.000 = L =£13.000 + 50 mm

* Alici, sorgularken gerekli uzunfuk tipini ve gerekli uzunluk aralidini veya gerekli uzunlugu

belirtmelidir.
** Talep ve siparis sirasinda mutabik kalinmasi halinde, drinler tst simirlarda teslim edilebilir.

DOGRUSALLIK () TOLERANSLARI
Anma Capi (mm) Tolerans
i @ a<?25 3
;_ B 25 <a <80 ____' q=%040xL
- 80<a q<%025xL
KOSE RADYUS (r) TOLERANSLARI
- Anma Olcilsl (mm) Radyus
8zas<12 r 1,00 mm
/ . 12<as20 | r<150mm
r 20<a<30 r <200 mm
30<a<50 . r<250mm
50 <a=100 r < 3,00 mm
100 <a=150 : r = 4,00 mm
 SEKIL KAGIKLIGI (u) TOLERANSLARI
Anma Olclisti (mm) u
a <50 1,50 mm
50<as<75 | 2,25 mm
75<a<100 ' 3,00 mm
X 100<a<150 4,50 mm

MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S.
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BOYUT VE TOLERANSLAR

1.4) EN 10058 SICAK HADDE LAMA KESIT TOLERANSLARI

10<w <40 +0,7 t<20

40 < w < 80 +1,00 20<t<40 +1,00
 B0<w <100 £15 | | 40<t<80 | %150
. 100<ws120 +2,00
. 120<w <150 1250 .
* Siparig verirken, izin verilen sapmalarin toplam araftkian, mutabakatla, tamamen arti (+) dlgude
afabifir
** Yogunluk 7,85 kg/dm* kullanilarak hesaplanmistir

T’adaﬂﬁadﬂem l;uhuldmn% 10

Siparis usjemrﬁas;ha ~ siparis edilen aralik igin minimum
UretimUzunlugu ~ 2.000 aralig) lgea’ 000'den degerin altinda olabilir ancak,
13.000% kadar. araligin minimum degerinin%
~ 75'inden az olmamak sartiyla,
Sabit Uzunluk 3.000'den 1&000'& kadar + 100 mm
<6000 3 + 25 mm

Kesin Uzunluk

60002 L < 13000 + 50 mm

- Alict, sorgularken gerekli uzuniuk tpini ve gerekli uzuniuk araligini veya gerekli uzunlugu
belirtmelidir.
** Talep ve siparig sirasinda mutabik kalinmas) halinde, drinler dst simirlarda teslim edilebilir.

1000 mm” < (b x t) g <%025xL

10<t<25

25<t<40 3,00 mm
40 < t<=80 4.50 mm
a =t mmj

n MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.
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BOYUT VE TOLERANSLAR

1.5) EN 10061 SICAK HADDE ALTIKOSE KESIT TOLERANSLARI

-
=
o
=
-
=
E 4
o
=

1355515 ' £040
165 s S 2350 +0,50
2550 <5 <3350 10,60
35,50 <5 <47.50 .' 0,80
52<s5<78 - 100
B3=s=<98 ; +1,30
| 103 - 2180
[™* Siparig verirken, izin verilen sapmatarin toplam aralikiary, mi.v!'&bakaﬂa, famamen arti (+)
‘dictide ofabilir
=+ Yogunluk 7,85 kgydm3 kullanierak hesaplanmisti

Tedarik edilen gubuklann%
| VY. ... ~ 10 siparis edilen aralik igin
Vs oo 3559, i et i
. = ikadar e S B et e dﬂbﬂ.ﬂ"ﬂnﬂk,““g‘ln‘
i minimum degerinin% 75'inden
az olmamak gartiyla.
Sabit Uzuniuk  3.000'den 13.000% kadar 100 mm
KesnUamuk <690 8% s
160002 L =13000 + 50 mm

* Alici, sorgularken gerekll uzuniuk tipini ve gerekli uzuniuk arahigim veya gerekli uzuniugu beli
o Talep ve siparis sirasinda mutabik kalinmas: halinde, drinler dst sinirlarda teslim edilebilir.

Q / s £39,50 mm s
! 39,50 < s <8300 g < %0,40 xL
' 83,00 < s < 103,00 g <%0,25xL

s < 20,00 r =1,50 mm
20,00 <s = 28,50 r=2.00mm
2850<ss4800 | rs250mm
48,00 < s <83,00 r 3,00 mm
83,00 < s < 103,00 r £3,50 mm
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BOYUT VE TOLERANSLAR

1.6) DIN 7527 Part 6 DOVME MALZEMELERIN iSLEME TOLERANSLARI
————————————————————— — ——

-
2
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gt
=
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=

+ 6,00 % 1,70 +12,00 | +11/-8 | +500 + 4,00 #9000 |k 2,90 #1700 | +1474-8 | +86,00 + 8,00

4700 | £140 | +1400 | +12/9 | +600 | +500 | +11,00 £310 | +1800 |+15/-11 | +800 | +7.00

+800 | £1,70  +1500 | +13/-9 | +600 | +600 | +1200 1380 +2000 +17/-11| +800 | +9,00

+10,00 | £200 +1600 | +14/-11 - 13,00 +2100 | +18/-12 | +98,00 | +9,00

#1200 | £230  +1800 | +14/-11 +2200 +20/-13| +10,00 | +9,00

+1400 | £280  +2000 | +14/-13 #2500 +22/-14| 41300 | +11,00
+17,00 | 2340 +2300 | +16/-16 +2700  +24/-16 | +1500 @+ 11,00
+2100 | :420 +2600 | +18/-18 |il-:i¢.ﬁ;..uu +800 | +2400 | £7,00  +3000 +27/-18 | +17,00 @ +12,00
+26,00 | £510 +21/-21 9,00 +3500 +31/.20 | +21,00 | +15,00
+3200 | 2630 25 /- #4000  +35/-24 | +2500 | +16,00
+32,00 | £7.80 + 4700 +42/-28| +30,00 |+ 19,00
+49.00 | +880 39 : +5500 | +49/-33 | +37.00 | +22.00
+61,00 | £1210 | +63,00 | +42/-42 "_’jﬁﬂ +2100 | +64,00 | £1810 +6600 +59/-40 | +46,00 + 26,00
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2)KONTROL SINIRLARI

2.1) EN 10308 STANDARDINA GORE iC HATA KONTROL SINIFLARI

Teknik Bilgiler

Cubuklarin muayenesinde birkag kalite sinifi uygulanabilir. Gegerli Kalite Simif(lar) alici ile tedarikgi arasinda
kararlastinimalidir. Tablo 2 ve 3, normal problar igin (¢ Kalite sinifina uygulanacak kayit seviyesi ve kabul kriterlerini

detaylandirmaktadir.
Tablo-1. Normal Problarla Tarama Kapsami

D <200 90”de 2 yon | Silindirik yiizeyde
< en azindan 180™'
% 200 <D 400 80°yada120°de| i bir alanda
3 yﬂn 9100 tarama
t <150 yizde 1 hat |
i g | Birbirine dik iki
A A yizeyden %100
. 150<t <400 2 yﬁzue 3 hat? tarama
I: 3 h - ."‘ll ™
t <150 2 ylizde 1 hat
En az yarim bitigik
ylizeyden %100
ot o SO Y uzlerin en az tarama
1501'#‘ <400 yarisinda 1 hat

Siireksizliklerin Sinflandiriimasi
Sireksizlikler ekodinamik modellerine gore asagidaki gibi siniflandirilir.

a) Nokta Siireksizligi;
Ekodinamik desen 1 ve/veya boyut —6 dB 151n genigligine esit veya daha kuglk ise nokta slreksizligi olarak

adlandirilir.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.
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b) Uzatiimis Siireksizlik;
Ekodinamik desen 2 ve / veya boyut —& dB genisliinden daha bilyiik ise uzatiimis siireksizlik olarak adlandirilir.

c) izole Siireksizlikler;
Bitisik stireksizliklerin endikasyonlarinin maksimuma karsilik gelen noktalar arasindaki mesafesi d, 40 mm'yi agiyor

ise izole siireksizlikler olarak adlandirilir.
d) Gruplanmis Siireksizlikler;
Bitésik sireksizliklerin erﬂikasyanlarlmn maksimuma k&lﬁlllk gelen noktalar arasindaki mesafesi d, 40 mm'den az

veya ona esitse gruplanmis sireksizlikler olarak adlandirilir.

Tablo-2. Ferritik ve Martenzitik Celik Cubuklar igin Kalite Siniflan, Kayit
Seviyesi ve Kabul Kriterleri

Kabul Kriterleri

EFBH (IZD!-B noktasal streksizikler iﬁ]ﬂ,}dbq | {,12 "8 <5 <3
EFBH (Bilyilk veya kiimelenmis noktasal

streksizikler igin) d ., mm® : <8 <5 <3 <2

H MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.
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Tablo-3. Ostenitik ve Ostenenoferritik Gelik Gubuklar igin Kalite Siniflan,
Kayit Seviyesi ve Kabul Kriterleri

e
2
Eh
=
=

=
3
=

S]n'f1 g " _x._\_-_.- §
t<7s5 >5 sy B =S

75 < t <250 >8 =y . se
250 < t <400 >14 =t ) =M
Sinif 2

t<75 >3 <5 <3

75 <t <250 >5 <8 <5

250 < t <400 >8 <11 <8

- Sinif3

t<75 20 N =3 <2

75 <t <250 = A A <3

250 < t <400 >5 <8 <5
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KONTROL SINIRLARI

2.2) EN 10221 STANDARDINA GORE SICAK HADDE MAMULLERIN YUZEY KALITE SINIFLARI

Teknik Bilgiler

5<dys25 | 0,50
& 25 < dy < 150 002xdy
Ssty=12 4ue \ON020
o 12sdy<18 | 025
B 18sdys3 [ (070 o3
30sdys120 | 0,01 xdy
5<dys12 _ 0,17
C 12<d, <30 0,23
30 <dy < 120 0,0075 x dy
5sdes12 ) ) 035

12<sdy<40 | 020
0sds60 | 0005xdy
B0sdys80 | 0,30

E 5<dy <60 e
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@ Kemalpaga Org. San. Bl Mah. 34 Sokak No'B Ulucak - Kemalpasa/izMiR, Q 0232 877 17 29 w=w0232 877 17 39

B info@meri-celik com.tr | @ ____________________________
@kaliteliceliksan'ismarkazi_mm. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




KONTROL SINIRLARI

2.3) EN 10228 STANDARDINA GORE DOVME CELIKLERIN iC HATA KONTROL SINIFLARI

i
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Cubuklarin muayenesinde birkag kalite simfi uygulanabilic. Gegerli Kalite Sinif(lar)l alici ile tedarikci arasinda kararlastiriimalidir.
Tablo 2 ve 3, narmal problar igin Gg Kalite sinifina uygulanacak kayit seviyesi ve kabul kriterlerini detaylandirmaktadir.

Tablo-1. Normal Problarla Tarama Kapsami

D <200 o0ile2yen |
200 < D <500 60°ile 3yon  Silindirik ylizeyde en
9 R ‘azindan 180" lik bir
‘ 500 <D <1000 45%lled yon | ajanda %100 tarama
1000 < D 30°ile 6 yon
o< | Birbirine dik iki
Kare seklindeki kilavuz cizgileri Uzerinde Pﬂm‘ﬂeﬂ %100
Silindirik ylizeyde en
%’ Kare seklindeki kilavuz gizgileri tizerinde, aﬂrﬂa:ﬁ: 80"k bir
\ Sl i s alanda %100 tarama
S S alimdirﬁc_ymayden. 3:}“ tar.‘adn'ua ve bir yan Ve iz jiiomytarder
s yiey! tarama birinden %100
tarama
Kare seklindeki kilavuz gizgileri izerinde, | ¥ 'ﬂn‘g;ﬁ
s -.__ il : e A T e d 8 [
Q . dia siindink yozeycen 350° tarama i
Kare seklindeki kilavuz gizgiler lizerinde, | Silindirik yizeyden
dis silindirik yizeyden 3600 ve bir dize | 360 ve bir diz
ylizeyden kilavuz gizgileri lizerinden yuzeyden %100
tarama * tarama
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Sureksizliklerin Simiflandiriimasi
Streksizlikler ekodinamik modellerine gore asagidaki gibi siniflandiriiir.
a) Nokta Streksizligi;
Ekodinamik desen 1 vea'\feya boyutu —6 dB'deki ses demeti ¢capina esit veya daha kiicik ise nokia s‘arek_siﬂgi olarak adlandirilir.
b) Buylik Sireksizlik;
Ekodinamik desen 2 ve/veya boyut —6 dB'deki ses demeti ¢apindan daha bllyik ise buylk sureksizlik olarak adlandirilir,

c) izole Streksizlikler;
Bitigik sUreksizlikierden alinan yankilarin en yiiksek oldugiu noktalar arasindaki mesafe (d), 40mm'den fazla.
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d) Gruplanmis Sireksizlikler;
Bitisik sOreksizliklerden alinan yankilarin en ylksek oldugu noktalar arasindaki mesafe (d), 40mm'ye esit veya daha az.

Tablo-2. Normal Problar icin Kalite Siniflari, Kayit Seviyesi ve Kabul Kriterleri

Esdeger disk seklindeki yansitici ¢api (EFBH)
R ®¢ )

Kabul Kriterleri : .
EFBH (Izole noktasal sureksizliler i¢in) @ «q <12 <8 <5 <3
EFBH (Buylk veya kimelenmis noktasal
streksiziikler igin) d ¢y M’

;.2

" M <0,50

<8 <5 <3 =2
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Tablo-3. Enine Dalga Problari igin Disk Sekilli Yansiticilara Gére Hazirlanmis DGS
Cizelgeleri ile Calisirken Kalite Siniflar, Kay it Seviyesi ve Kabul Kriterleri

1
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2 >5 <8 =5
3 >3 25 _WELY &3
4 >2 = SN 1% <2
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3) ALASIM ELEMENTLERININ CELIK YAPISINA ETKISi
e

Alasimlamanin Amaci
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Celiklers alagim elementi katiimasinin belli bagl amaclan asagdidaki sekilde siralanabilir.
a) Sertlesme kabilivetini iyilastirmek
b) Sertlik, mukavemst ve toklugu artirmak,
o} Duslk ve yuksek stcakhklardaki mekanik dzellikleri iyilestirmeak,
d) Asinma direncini artirmak,
2) Korozyon direncini artirmak,

) Manyetik Ozellikleri iyilegtimmek,

Alagim elementlerinin celik yapisina etkiler agagidaki gekilde tanimlanabilir.

Karbon (C): Mukavemet ve sertlesme kabiliyeti saglar. Sekillenebilirligi ve kaynak kabiliyetini azaltir.
Krom (Cr): Sertlesme derinligi, 1s1l mukavemet, korozyona dayaniklilik saglar. Krom paslanmaz geliklerin temel alasim elementidir,
Nikel (Ni): Sertiegsme derinligi, siineklik, 151l genlesmeye olumiu etkileri vardir. Mikelin darbe toklugunu ve tavli geliklerde dayanin

artinir. Nikel ostenitik paslanmaz geliklerin kromdan sonra ikinci en &nemli alasim elementidir. Ostenitik paslanmaz
geliklerdaki nikel miktan %7-20 arasindadir.

Mangan {Mnj: Dayanmimi artinr. Sertlesme derinligi, kaynak kabiliyeti, sonekligi gelistirir. Kukort (S) ile baglanarak(Mns), kukordin sebep

clacag kinlganhg: (kirilgan Fe3 bilesimini) engeller.

Silisyum (Si): Yiksek sicakliga dayamkhilhk ve manyetik dzellikleri gelistirir, gekme dayanimini ve elastikiyeti gelistinir. Oksijen giderici
oiarak gelikte yer alir,

Molibden (Mo). Isil mukavemet, temper{menevis) gevrekligi, korozyona, asinmaya dayaniklilik saglar.
Vanadyum (V}): Isil mukavemet, temperlenmeye dayanikiilk saglar. Tane kilgUtGch ve karbir yvapici etkisi vardir; dayanimi artinr.

Sertlesebilme kabiliyetini geligtirir.

Tungsten (W): Isil sertiik, temperlenmeye dayaniklilik, asinma mukavemeti sadlar. Yikselen sicaklikla sertligi korur, Bu nedenle hiz

geliklerinde vs yararlanilir,

Kobalt (Co): Alasimli takim geliklerinde kullanilan bir alagim elementidir. Takim geliklerinin sicakta sertligini muhafaza etmesi igin

kullamlir. Asinma mukavemati saglar.

Titanyum (Ti); Vanadyum gibi tane kiiglitci etkisi vardir, Ancak bu etkisi vanadyumun stkisinden daha yiksektir.
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Alliminyum (Al):

Kursun (Pb):

Azot (N):

Bakir (Cu):

Kiikirt (S}:

Faosfor [P):

Oksijen gidermek igin kullamlir. Akma dayanimini ve darbe toklugunu arttine etki gasterir. Ayrica aliminyumun tane
kogultiict etkisi vardir, nitrasyon geliklarinin temel alasim slementidir. Bazi mikro alasimh geliklarde de nitrir va karbonitrir
olugturan mikro alagim elementi olarak da kullanihir.

Haddelenebilirligi azaltir. Haddeleme esnasinda kopmalara neden olur, yUzey kalitesini olumsuz yénde etkiler. Celiklerin
talagl sekillendirme kabiliyetine artinir, bu yizden otomat geliklerinde alagim elementi olarak Kullanilir.

Istenmeyen bir elementtic. Azot kinlganhgina neden olur, eime dzelliklerini cok kotilestirr.

Akma ve gekme dayanimini arthirir, ylizde uzamay! ve sekillenabilirligi azaltir. Korozyon dinencini yikseltir.

Akma ve gekme dayanimlanini pek etkilemez, fakat sicak haddelemelerde sorunlar yaratir.

Akma va cekme mukavemetine etkisi yok denecek kadar azdir. Fakat malzemenin yizde uzamasina ve tokluguna etkisi
cok fazladir. KGkort malzemenin toklugunu ve sGnekligini nemli Gigide azaltir, Kikirt ¢elik iginde ¢eligin tretiminden
kalan bir elementtir ve yukarida belittilen istenmeyen ozellikieri nedeniyle yapidan mumkin mertebe uzaklagtinhr,
Sadece talash sekiflendiriimeye uygun otamat ¢eliklerinde kUkirt miktari yiksek tutulur.

Fosfor celigin akma ve gekme dayanimini artinr, yozde uzamay| ve egme dzelliklerini ok faza kotilegtinr, soguk

kiriiganlik yaratir, talagl sekillendirme kabiliyetini arttinr. Fosfor gelik iginde Uretim islemierinden kalan bir elementtir
ve istenmeyen dzellikleri nedeniyle mimkin mertebe yapidan uzaklastinlir.
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Teknik Bilgiler

4) CELIKLERIN KAYNAK YAPILABILIRLIGI

Kaynak kabiliyeti kavraminda kaynak edilen parganin kimyasal bilesiminin etkisi oldukga snemiidir. Ozellikle Karbon (C)
ve Mangan (Mn), alasimsiz gelidin sertlesme kabiliyetine etki eden en dnemli iki elementtir. Distk alagiml geliklerde ise,
celifin bilesiminde bulunan Karbon ve Mangan'a ek olarak Krom (Cr), Molibden (Ma), Vanadyum (V), Nikel (Ni) ve Bakir (Cu)
gibi alasim elementleri de sertlije katkida bulunur. Bu elementlerin sertlife katkilarini belirlemek iizere Karbon Esdederi
kavrami olusturuimustur. Bu kavramda, ¢eligin bilesimindeki alasim elementlerinin olugturdudu sertlife esdeder sertligi
veren karbon miktarina Karbon Esdederi denilmekiedir. Uluslararas) Kaynak Enstitsi'ndn (HW) X No' lu Komisyonunun

kabul ettigi karbon esdegeri ( C., )formul agagidaki gibidir;

C C+Mn+Cr+Ma+V+NE+Cu
% = 6 5 15

Yukarida verilen formil, geliklerde kaynak sirasindaki hizlh sogumayi engellemek amaciyla kullanilan 6n taviama
islemi icin de bir kilavuz olarak gorilebilir. Karbon esdegeri 6n tavlama sicakiidi arasinda kabaca agagidaki sekilde bir

iligki meveuttur.

IJ ) o= __:.:.I ; ::_.-\ . EN -w

Nommal atmosferik kosullarda on

taviamaya gerek yoktur.
0455C, <060 | 100 - 200
Ce: = 0,60 200 - 300

Sonug olarak; bir ¢eligin kaynak yapilmasi istenildiginde akla gelen ilk konu ¢eligin kimyasal bilegimi clmalidir. Kaynak
edilecek ¢eligin normu 8grenilmeli ve gelik sertifikasinda bulunan kimyasal analiz tablolarindan icerigi ve karbon esdegeri
tespit edilmelidir. Parga kalinligina bakilip ve secilen elektrot capina gére bir éntav uygulamp uygulanmayacagina karar

verdikten sonra kaynak islemi yapiimalidir.
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5) CELIKLERIN ISIL ISLEMI
e ——————
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Isil iglem, kah haldeki metal veya alagimlara istenilen 6zellikleri kazandirmak amaciyla bir veya daha gok sayida,
yerine gbre birbiri ardina planlanarak uygulanan kontrollt 1sitma ve sogutma islemileri olarak tanimlanir. Celige uygulanan
bitin temel sl islemler demir-sementit denge divagraminda yer alan éstenit fazinin dontisOmd ile flgilidir. Bir baska
deyisle bir celigin fiziksel ve mekanik tzellikleri icerdigi dontistim Grtinlerinin cinsine, miktarina ve metalografik yapisina
baghdir.

Celigin 1s1l islemine dstenitlestirme ile baslanir. Ostenitlestirme islemi igin malzeme alt kritik sicaklik gizgisinin
(Ac,) Uzerindeki bir sicakliga kadar 1sitihir. Carpiimalar énlemek adina soduk sekil degisimine tabi tutulan yani asir dlglide
ic gerilim igeren malzemelerin, gerilim icermeyen malzemelere gore daha yavas 1sitiimasi gerekir. Ayrica kesit degisikligi
gbsteren pargalarin isitiimasi sirasinda ince ve kalin kesitlerde 1sinma veya sicaklik artis hizlan arasindaki farklarin da
dikkate alinmasi gerekir. Sicaklik etkisiyle herhangi bir garpilma meydana gelmemesi igin parganin ince kKisimlari kalin
kisimlarina gire daha yavas 1sitiimalidir. Isil islem sirasindaki hasar riskini azaltmak igin ¢elik pargalar genelde yavas
Isitilir.

Bazi Taviama islemleri;
. Yumugatma Taviamasi ( Soft Annealing +A )
. Klresellestirme Tavlamasi ( Spheroidized Annealing +AC )

. Normalizasyon Tavlamasi ( Normalizing +N }

. Gerilim Giderme Taviamasi ( Stress Relieving +SR )
. Su Verme Sertlestirmesi ( Quenching +Q )

. Temperleme ( Tempering +T )

Do B W KN

Bazi Sertlestirme islemleri;
1. Islah Islemi ( Quenching and Tempering +QT )

Bazi yiizey sertlestirme islemleri:

. Sementasyon ( Case Hardening )
. Nitrasyon ( Nitration Hardening )
. Indiksiyonla Yiizey Sertlestirme ( Induction Surface Hardening )

B KN o=

. Alevie Yizey Sertlestirme ( Flame Surface Hardening )

Isil iglem yapilacak celikleri yapilarinda icerdikleri karbon oranina gbire iki grupta toplayabiliriz.
1. Otektoid alti gelikler ( %C < 0,8 )
2. Otektoid ustil gelikler ( %C > 0,8 )
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5.1) TAVLAMA ISLEMLERI
—

Genel anlamda istenilen yapisal, fiziksel ve mekanik dzellikleri elde etmek ve talas kaldirmayi veya soguk
sekillendirmeyi kolaylastirmak amaciyla metal malzemelerin uygun sicakliklara kadar isitilip, gerekli degisiklikler elde
edilinceye kadar bu sicaklikta tutulmas) ve sonradan yavas sogutulmasi iglemine tavlama denir.

1) Yumusatma Tawi ( Soft Annealing )

Yumusatma tavinin bilimsel ve teknolojik anlamdaki tarimi ise sertligi azaltmak, talas kaldirmayi kolaylastirmak,
dékim ve dévme pargalarindaki ig gerilmeleri gidermek amaciyla ttektoid alti geliklerde Ac., Gtektoid Gstd gelikleri de
Acy cizgilerinin Uzerindeki belirli sicaklikiara kadar 1sitip, igyapilanim dstenite donistiirdikten sonra finin igerisinde tutarak
gok yavag sogutma iglemidir, Bu islemin amaci tane boyutunu kigiltmek ve bazi geliklerin elekirik ve manyetik dzelliklerini
iyilestirmektir,

Yumusatma Taviamas! +A simgesi ile gésterilir.

2) Kiresellestirme Tawvi { Spheroidized Annealing )
Kiresellestirme tavi, daha cok yiksek karbonlu geliklere uygulanir. Dogok karbonlu gelikler nadiren kiresellestirme

tavina tabi tutulurlar. Ginkd; bu tir gelikler kiresellestirme tavi sonunda gok yumusarlar ve bu asin yumusama talasl islem
sirasinda bazi zorluklar dogurur. Orta karbonlu gelikler ise veterli Siglide sineklilik kazanmalari igin plastik sekil verme
isleminden dnce, bazen kilresellestirme tavina tabi tutulurlar. Kiresellestirme tavi sirasinda tavlama stresinin iyi ayarlanmasi
gerekir. Eger gelik, gereginden daha uzun siire tavlanirsa sementit pargaciklar birlegerek uzama gosterirler ve bu durum
geligin islenme kabiliyetini olumsuz etkiler.

Kiresellestirme tavi, gelikleri Ac1 sicaklik cizgisi civarinda uzun sire tuttuktan ve bu bélgede salimmli olarak
tavladiktan sonra, yavas sogutma ile karbtrlerin kiiresel sekle déntstirtimesi istemidir. Bu iglem, ostenitlestirmeden sonra
kontrolll sogutma ile de yapilabilir.Y umusatma tavi isleminde belirtildigi gibi, tavlanmis durumdaki otektoid Gstl gelikler ig
yapilarinda sert ve gevrek sementit tanelerinin bulunmasi nedeniyle islenmeye elverigli degildir. Bu tir geliklerin iglenmesini
kolaylastirmak ve siinekligini artirmak amaciyla da kiresellestirme tawvi kullamlir.

Kiiresellestirme Tavlamas: +AC simgesi ile gosterilir.

3) Normalizasyon Tavi ( Normalizing )

Normalizasyon tavi genellikle tane kiiglitmek, homojen bir igyapi elde etmek ve ¢oduniukla mekanik dzellikleri
ivilestirmek amaciyla dtektoid alti gelikleri Ac,, étektoid Usti gelikleri Ac,, doniistim sicakliklarimin yaklasik 40-50 °C
iistindeki sicakliklara kadar 1sitip, tavladiktan sonra firin diginda sakin havada sogutma islemi olarak tammlanmaktadir.

Normalizasyon igleminin belli bagh amaclari,

a) Tane boyutunu kigOitmek.

b) Homajen bir i¢ yapi elde etmek,

c) Otektoid {istd celiklerde tane sinirlaninda bulunan karbiir agini dagitmak,
d) Celiklerin islenmesini kolaylastirmak ve mekanik dzelliklerini iyilestirmek,
e) Yumusatma tavina tabi tutulan geliklerin sertlik ve mukavemetini artirmak.

Normalizasyon isleminde sogutma firin disinda ve sakin havada yapildigi igin soguma izl nispeten yiksek
olur. Genelde, soguma hiz) arttikga dstenitin dénistim sicakhd) diser ve daha ince perlit elde edilir. Dolayisiyla, normalize
edilen gelikte yumusatma taw gérmils gelige gbre daha ince ve daha yiliksek oranda perlit clusur.

Normalizasyon Tavlamasi +N simgesi ile gdsterilir.
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4} Gerilim Giderme Tawi ( Stress Relieving )
Gerllim giderme tawvi dékim, kaynak ve sofuk sekil verme islemlerinden kaynaklanan i gerilmeleri azaltmak
amaciyla, metalik malzemeleri ddnlgtm sicakliklarinin altindaki uygun bir sicakhda kadar 1sitma ve sonra yavas sogutma
islemidir. Bu islem, bazen dénistm sicakhd veya kritik sicaklik alti tavi olarak da adlandirilir. Celik malzemeler 540°C ile
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630°C sicakliklari arasinda gerime giderme tavina tabi tutulurlar.

Gerllim Giderme Tavlamasi +SR simgesi ile gosterilir.

5) Su Verme Sertlestirmesi ( Quenching )

Tavlama isleminden sonra, gelikler yavas va da orta sevivedeki bir hizla sogutulduklarinda, ostenit igerisinde
¢oziinmiis durumda bulunan karbon atomlan difilzyon ile ostenit yapidan aynilirlar, Soguma hizi arttinlldiginda, karbon
atomlan diftzyon ile kati cézeltiden ayriimak igin yeterli zaman bulamazlar. Demir atomlari bir miktar hareket etseler bile,
karbon atomlarinin gozelti icersinde hapsedilmeleri nedeniyle farkl bir yap olusur. Hizll sogquma sonucunda olusan bu
yaplya martenzit ad verilir.

Martenzitik déndsim yalmz soduma sirasinda meydana gelir. Bu nedenle, s6z konusu dénlisim zamandan
bagimsiz olup, yalmz sicakhgin azalmasina yani sogumaya baghdir. Martenzitin en énemli 8zelligi, cok sert bir faz
olmasidir. Celiklerde, sementitten sonra gelen en sert faz martenzittir. ¥ Oksek sertlik degerleri, ancak yeterli oranda
karbon iceren geliklerde elde edilir.

Sertlestirme isleminin temel amaci, tamamen martenzitik bir yap! elde etmektir. Bunun icin de malzemenin
tavlama igleminden sonra, kritik soguma hizi adi verilen bir degerden daha yilksek hizlarda sogutulmasi gerekmektedir.
Kritik soguma hizi ise, tamamen martenzitik bir yap! elde etmek igin gerekli en distk soguma hizidir. Gelik igin dnemli
bir kriter olan kritik soguma hizi, kimyasal bilesim (karbon ve alasim elmenti oranl) ve &stenitin tane blayukitigine baghdir.

Su Verme Sertlestirmesi +Q simgesi ile gosterilir,

Kullanilan su verme ortamlar, su verme siddetlerine gdre asagidaki gibi siralanir;

a) %10 oraninda NaCl igeren su ( tuzlu su )
b) Musluk suyu

c) Erimis veya sivi tuzlar

d) Yag ve su karisimi

e) Yag

f) Hava

6) Temperleme ( Tempering )

Celiklerde, su verme iglemi ile elde edilen martenzitik yapi gevrek oldugundan pek gok uygulama igin elverisli
degildir. Ayrica mertanzit olusumu gelik igerisinde ic gerilmelerin meydana gelmesine neden olur. Bu nedenlerden dolay
su verilen gelikler, hemen hemen her zaman Ac, gizgisinin altindaki sicakliklarda uygulanan tavlama islemine temperleme
denir. Temperlemenin amaci; su verilen gelikteki kalinti gerilmeleri gidermek ve geliin stineklik ve toklugunu artirmaktir.
3u verilen gelikler meneviglendiklerinde stneklilikleri artar, buna karsilik sertlik ve mukavemetleri azalir.

Y Uksek sertlik ve yiiksek asinma direnci gerektiren uygulamada kullanilan gelik pargalar 205°C'nin altindaki
sicakliklarda, yliksek tokluk gereken uygulamalarda kullanilan pargalar ise 425°C'nin Gzerindeki sicakhklarda temperlenirler.
Eger pargada gerilme yigiimasina neden olan gentik yoksa, slineklik degisimi tokluk igin iyi bir 6lgl olarak alinabilir ve bu
durumda 205 ile 425°C sicakliklar) arasinda yapilan menevigleme islemi sakincall olmayabilir. Menevisleme sicakligi
205°C dederine ulasinca, kalinti geriimeler bly(k olglide giderilebilir. 480°C sicakhkta ise kalinti gerilmeler tamamen
ortadan kalkar.

Temperlerme +T simgesi ile gésterilir. Ayni zamanda menevigleme olarak da adlandirilir,
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5.2) SERTLESTIRME ISLEMLERI

Uretimi yapilan pargalarin galisma sartlarina gére dederlendirilmesiyle, parganin tamam veya bir kisminin,
gekirdege kadar sertlik kazanmas: istenebilir. Bu gibi durumiar sOzkonusu oldugu zaman istenen ozellige gore farkl 1sil
islemler uygulanmas: gerekir.

Yapilis dzellikleri ve nihai yapi dzellikleri géz 6nine alinarak sertlestirme islemi farkh bashklar altinda dederlendirilir.

1) Islah islemi ( Quenching and Tempering )

|stenen sertlik ve mekanik tzelliklerin elde edilmesi amaciyla yapilan su verme ve temperleme islemidir. Ozellikle
parcanin tim kesitinin sert olmasi istendigi durumiar icin kullanilir.

Su verme islemi kisaca, malzemenin sertlestirme sicaklifina kadar 1sitiimasi ve ani olarak sogutuimasiyla
sertlestirimesi seklinde tanimlanabilir. Konuyla ilgili olarak, sertlestirme sicakifinin secimi,1sitma hizi, sogutma ortami
secimi ve sodutma hizi gibi fakttrierin birbiri ile olan ilgileri ve dodru dederlerin belirlenmesi uzmanhk gerektiren konulardir.
Sertlestirme sicakhk araliklar, maksimum sertligin, en kicik tane yapisi ile elde edilmesini saglayacak sekilde bir dizi
deney ile belirlenen dederlerdir. Bu degerlerin altinda veya lzerinde yapilacak 1sitma, sertlik degerinin dusik, nihai igyapinin
ise istenen sekilde olmamas ile sonuglanacaktir. Ayrica sertlestirme sicakliginda tutma siiresi de dnemli olup, malzemenin
alasiml, az alasimh clmasi ve tane boyutlarimn uygunludu ile badlantihdir,

Su verme ortaminin segimi, malzemenin alasim miktariyla alakahdir. Disik alasimh ¢elikler icin daha cok su ve
tuz banyolar tercih edilirken, yiksek alasimh celikler icin carpiima riski gz dninde bulundurulup yag gibi yumusak ortamilar
tercih edilir. Yogunlukla kullamilan sofutma ortamlari su, yagd, tuz banyosu ve hava seklinde belirtilebilir.

Su verme sonrasindaki isitmaya temperleme islemi denir. Su vermeden sonra olusan nihai yapi, ok sert
ve kirilgan olup, ani sejutma esnasinda olugan ic gerilmelere sebep olur. Temperleme islemi ile malzemenin toklugunun
ivilestiriimesi icin malzemenin tekrar 1sitilip, ayni sicaklikta bir stire sofutularak tutuimalidir. Temperlemenin amaci; su
verilen geligin kalnti gerilmelerini gidermek, stneklik ve toklugunu artirmaktir, Su verilen gelikler temperlendiklerinde
siineklikleri artar, buna karsilik sertlik ve mukavemetleri azalir.

Islah Islemi +QT simgesi ile gbsterilir.
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5.3) YUZEY SERTLESTIRME ISLEMLERI
|

Bazi uygulamalarda kullanilan ¢elik pargalarin hem asinma direncinin hem de darbe dayaniminin yiksek olmasi
istenir. Bunun igin stz konusu pargalarin yiizeylerinin sert, ig veya merkez bélgelerinin ise nispeten yumusak olmasi
beklenir. Bu durumu sadlamak igin pargalara yuzey sertlestirme islemleri uygulanir. En uygun yontemin segiminde parganin
kimyasal bilesimi, sekil ve boyutlan dikkate alinmalidir.

1) Sementasyon islemi ( Case Hardening )

Sementasyon diger adiyla karbOrleme islemi %0,20'den daha az oranda karbon igeren geliklere uygulanir. Bu
islemin esasi, digik karbonlu geliklerin yizeyinde karbon vererek ylzeyin karbon cramim yeterli dizeye gikarmaktir.
56z konusu geliklerin sementasyonu, karbon verici bir ortamda ve Ac3 cizgisinin Ozerindeki bir sicaklikta uygun bir stire
tutularak gergeklestirilir.

Semente edilecek gelik pargalar stenit bolgesinde 900°C-950°C arasindaki bir sicaklikta, karbon verici bir
ortamda yeterli bir stire tavlanir. Karbon verici ortamlar kati, sivi veya gaz olabilir. Kati ortam olarak odun kdmird ile baryum
karbonat karisimi, sivi ortam olarak erimis siyanir banyosu ve gaz ortam olarak da hidrojen ya da azotla kanistirilan
karbonmonoksit, metan ve propan gibi gazlar kullamlabilir.

Islem sirasinda atom haline gegen karbon, celigin éstenit yvapisi igerisinde goziinerek yizeyden igerive dogru
azalan oranda yayinir. Karbon verici ortamda yapilan tavlama ile karbon oram yikseltilen ylzey tabakasinin sertlestirimesi
gerekir. Bu amagla izlenecek yollardan en kolayl sementasyon sicakhidindan su vermekiir,

2) Nitrasyon islemi ( Nitration Hardening )

Nitrasyon, cogunlukla disik karbonlu ve nitrir olusturma &zelligine sahip alasim elementleri igeren celiklere
uygulanir. Nitriir olusturma dzellifine sahip elementlere 6rnek olarak aluminyum, krom ve molibden verilebilir. Bu islem,
stz konusu geliklerin 500°C dolayindaki bir sicakiikta, azot verici bir ortamda 40-90 saat gibi uzun bir sUre tavianmas: ile
gerceklestirilir.

Azot verici ortam genelde sodyum siyanilr (NaCN) ve/veya potasyum siyanilr (KCN) igeren banyolar kullamlir.
Nitrasyon isleminde, atom halindeki azotun gelige yayinmasiyla meydana gelen gok ince ve daginik haldeki krom,
aluminyumn veya molibden nitrlirler parga ylizeyinde sert bir tabakanin olusmasini saglar. Azotun gellk igerisindeki yayinma

hizi digik oldugundan yeterli kalinlikia sert tabaka elde edebilmek igin uzun sireli taviama yapmak gerekir.

3) indiiksiyonla Yiizey Sertlestirme ( Induction Surface Hardening )

indiiksiyonla sertlestirme isleminde, hizll degisen manyetik bir alana yerlestirilen bir metal pargas igerisinde
elektrik akimi olusturma esasina dayanir. Bu islemde kullanilan makine gok sayida bakir bobin igeren bir transformattrl
andinir. Sertlestirilecek parga, yiksek frekansl induksiyon makinasinin ikincil pargasimi olusturur. Y dksek frekansh Unitelerde
dig 1sitma igin basit selenoid veya sarmal bobin, delikli pargalarinig kisminin isitiimasina yarayan bobin, dar araliklarda
tarama uygulamalarinin yapilabilmesi igin yiksek akim siddeti saglayan tabak bigimindeki bobin, dénen ylzeylerin taranmasi
igin tek bobin ve yerel veya noktasal isitmaya elverigli ve birbiri igerisine girebilen beg farkl bobin kullanlir.

Indiiksiyon yéntemiyle sertlestirilen parcalarda ¢arpilma riski yoktur. Bu yéntem Gretim hattinda kullanilabilir.
Indiiksiyonla sertlestirme isleminde otomatik cihazlar kullanildigjindan kisisel beceriye fazla gereksinim duyulmaz.

—
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4) Alevle Yiizey Sertlestirme ( Flame Surface Hardening )
Orta karbonlu geliklere uygulanan bu islernde parganin yaliz ylizeyi alevie 1sitilip, Ostenitlestiridikten sonra su

verilerek sertlestirilir. Ancak, bu islem sirasinda parganin i¢ kisminda denmli bir sicaklik artisi ve dolayisiyla yapisal
dedisime meydan vermemek gerekir. Yogun 1sitma, oksijen-yanici gaz (asetilen, propan vb.) alevi yvardimiyla sadlanir.
Bu islemde, su verme sicaklid) normal su verme sertlesmesi i¢in gerekli tavlama sicakhigindan daha yiksektir.

Alevle ylizey sertlestirme islemi sirasinda gelifin kimyasal bilesiminde herhangi bir dedisim meydana gelmez.
Celik pargcanin istenilen bdlgesi uygun sicakhda kadar 1sitilip, Gstenitlestirildikten sonra su verilerek sertlestirilir. Yiizeyi
istenilen sicakhga kadar 1sitilan pargaya su plskiirtiilerek su verme islemi yapilir. Bazi durumlarda ise pargaya yagda su
verilebilir. Islem sonrasi parga 180-205°C arasindaki bir sicakliga isitihp, havada sogutulmak suretiyle gerilim giderme
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islemine tabi tutulur,

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

"
Olv{emamasa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Uucak - Ir{emaJpasa.“Iva’FIR,Q 0232 877 17 29 ™=m0237 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr , @meﬂ—celik.cum_tr_, izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelkservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




6) CELIK MALZEME iSIMLENDIRILIRKEN KULLANILAN

EK SEMBOLLER
e e
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Tanm Sembol [Tanm
Yumusak Tavli +QT (TF)  Su Verilmis ve Temperienmis (islah lslemi)
Kiresellestirme Tavlamasi +Qw Suda Su Verilmis S
Haddelendigi Sekilde +RA Rekristalizasyon Tavli
Gozelti Tavlamasi +5 i Sofuk Kasme Tavi 7
+BC Sicak Sekillendirilmis ve Kumlanmis +SR = “G:n'lim Giderme
+BK  |Parlak, Gekme lsleminden Sonra Isil Isiemsiz +T  Temperii
+BKW Sinirh Deformasyonu lgeren Soduk Gekme +U Isil lslemsiz
+C Sofjuk Cekilmis +sWW  Sicak Sekillendirme
+CH  |Cekirdek Sertlesebilirligi +V  |Sertlestiriimis ve Temperlenmis
+CR | Sofjuk Haddelenmis HB  Brinnel Testi Sertiigi
e g;cak Haddeleme, Miitakiben Soguk B Vichas el S
+H Maksimum Aralikta Normal Sertlestrilebilirlik HR Rockwell Testi Sertlifi
+HH Sertlesebilirlik Ust Sinirla Sinidandinimis HRC Rockwell C Tipi Test Sertligi
+HR  |Belirli Bir Aralikiaki Sertlidte Islenmis =~ | ....E _|Maks. Kikart (S) gerigji Belirtiimis (C45E, )
.l BotermetTataraa 2 o | .k R m:jﬂ:ﬁ;n Imig Bir Araliktaki Kakart (S) lgerigi
+N(TD)  Normalizeli K | Soguk Gekim (C15K, )
+NT  |Normalizeli ve Temperi K. “Da":g?}“(gﬂ';}' Redisice Qs Lok Oy NE =
R S—— e SRS HO e ©
+PE  |Kabuk Soyma X.... |Yuksek Alasimii Celik (X20Cr13)
«PL  |Paratims | e 92 |-20°C'da 27 J Darbe Dayanimi (S35542)
+Q SuVerimis (Sondortimas) | ... J0  o°C'da 27 J Darbe Dayanimi (S355J0)
+QA  Havada SuVerimis D JR :+2D”C'da 27 J Darbe Dayanimi (S355JR) _
+QO Yagda Su Veriimis .G3 Durgun Gelik - Deokside Edilmis Celik (Al ve Si

laveli) (S355J2G3)

m
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7) SERTLIK CEVRIM TABLOSU
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14 | 120 | — | 38 | | 27 | 285 | 2r& | @5 | @) | 60 | ss2 | 1998
ue | w5 | — 400 w0 | w5 | 930 | @80 610 | ss7 | 2030
124 130 = a15 | 280 295 | 292 950 (83) | 620 | 563 | 2070
128 | 135 ‘ = 430 | 285 | 300 | 298 | 985 | (s99) e | 568 | 2105
13| w0 | — 450 | 205 | a0 | 30 | 99 | (s08) | &40 | 5723 | 2145
138 us | — 465 304 J 2o | 22 | 1030 | (s18) = 650 | S7.& | 2180
143 - 150 : e - A4R0 - 314 ] _;ﬂ _—33.3__. 1060 - — - 660 - 58.3 =
ur | 1 | — 495 a3 Mo | 344 | 1095 [ == 670 | 58 =
152 | 10 | — | 50 | | 3m |.3s0 | 385 | 1m5 - — | e | ss2 | —
156 | 165 ‘ — 530 . 32 | 360 366 | 1155 — 690 59.7 —
%2 | 1m0 | — 545 | 32 | 3w | 377 | 1180  — | 0 | eo0a =
16 | 175 ‘ - 560 31 ‘ 380 | 388 | 120 [ — | 720 | sto =
171 | 10 | — 575 | A | a0 | 308 | 125 — | w0 | e8| —
e | s | — 595 | 380 | a0 | 408 | 1290 | = | %0 [ &5 | =
1 | 190 | — 610 | 30 | a0 | ms | 1390 | | — | 7m0 | e33 | —
185 | 15 | — 625 309 | 40 | 427 | 1350 — 800 | 640 | —
190 | 200 | — | 640 a9 | 4% | 436 | 1385 | — | &0 | &7 | —
15 | 205 | — | lee0 a8 | ao | eas | ww | | — | s | 3 | —
189 | 30 | — |65 a8 | 4s0 | asa | wmss | | — | se0 | ess | —
08 | 215 ‘ — 690 437 | a0 | @61 | 1485 | — | e | sa | —
00 220 3 705 | a7 | 4 | a9 | 1520 | — | em | &0 | —
o | s | & 720 [ wse) | aso | 477 | 1555 | — | oo | s | —
219 230 . 740 " wee) | 490 | as4 | 1505 [ 940 | 68.0 =
223 235 — | s | [ wm | seo | a1 | 1630 = — = =
228 M0 203 770 " fss) | si0 | a8 | 1665 = = — [ =
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Bizi Ozel Yapan Ne Varsa
Icimizde Sakli !

Bir tedarikginin en onemli gorevi, miisterisinin ihtiyaclarina 6zel gaziimler yaratmak,
onun isgi igin anemli olan operasyonel kriterleri goz dniinde bulundurarak,
is akigini en verimli hale getirecek hamlelerde pay sahibi olmaktir.

Mert Celik , profesyonel ve teknik personel kadrosu,
yiiksek kalite ve kesit gesitliligi , teknolojik CNC hassas kesim makinalari,
her sistemle caligabilecek donanimli ve nitelikli esnek yapisi ile
her zaman musterilerisinin ihtiyaclarina ozel hizmet vermeyi
kendisine misyon edinmis bir kurulugtur.

Lmertcelik

“en gucli hamleniz”

K& +90 232877 17 29 - 490 232877 17 39 <] info@mert-celik.com.tr

@rmert—celik.com.tn kalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicellkservismerkezi.com



T
s
fr
o
L
| —
=]
8
[
-]
k>

Karbon Celikleri Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikirt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlar cok az miktarda element icerdiginden, Gzellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin Karbon miktanindaki artis stUneklik ve tokluk gibi Gzelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarini ve sertlesebilirliklerini artirir. Karbon orani disiik olan karbon gelikleri, karbon
orani yiksek karbon celiklerine gore daha fazla deforme edilebilirler.

—_—¥¥¥ e e e
1) Kimyasal Kompozisyon

| Kiltlece % Kimyasal Komp
Kalite c Sinae Mn
SAE 1008 | max 0,10 : 0,30 0,50
| SAE1010 [ 008-0,13 - 030-060 0,040 0,050 ! L :
. sAE1020 | 0,18-023 - 0,30-0,60 0,040 0050 = - .
SAE1030 | 0,28-0,34 z 060-080 | 0040 | 0050 : 2 :
SAE 1040 | 0,37 - 0,44 - 060-090 0040 = 0050 : = :
SAE 1045 | 0,43-0,50 - 0,60-090 0,040 0,050 - - .
SAE 1050 | 0,48-0,55 : 060-090 0040 | 0050 : = =
SAE 1060 | 0,55-0,65 : 060-090 0040 | 0050 2 s -
CK45 042-050| 040 |050-080 0035 | 0030 - .
C22E ' max 0,035
017-024 | 040 |040-070 0030 . 040 0,10 0,40
C22R 10,0200, 040
C35E max. 0,035
032-039| 040 |050-080| 0030 ——— 040 0,10 0.40
C35R 10,020 - 0, D40
C40E max. 0,035
037-044 | 040 |050-080| 0030 — | 040 0,10 0,40
CA40R 10,020 - 0, 040/
C45E max. 0,035
042-050| 040 |050-080| 0,030 . 040 0,10 0.40
C45R 10,020 - 0, D40
C50E max. 0,035
047-055| 040 |060-090| 0030 040 0,10 0,40
C50R 10,020 -0, 040
C6O0E max. 0,035
057-065| 040 |060-090 0,030 0.40 0,10 0.40
CGO0R I 10,020 - 0, D40,

2) Teknik Teslim Kosullan

ASTM A29: Karbon ve Alasimli Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart
DIN 17200: 1987 Islah Islemi Igin Celikler - Teknik Teslim Kosullar
EN 10083-2:2006 Islah icin Celikler - Bolim 2: Alasimsiz Celikler icin Teknik Teslim Sartlar

3) Kullanim Alanlan
Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi genel makine parcalar yapiminda kullanilirlar,
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SAE 1008

Malzeme Teknik Ozellikleri

ASTM A29 Standardina Gore 1008 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikdrt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlar cok az miktarda element icerdiginden, czellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin Karbon miktarindaki artis sineklik ve tokluk gibi Gzelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarini ve sertlesebilirliklerini artinr. Karbon orani disiik olan karbon celikleri, karbon
orani yuksek karbon celiklerine gore daha fazla deforme edilebilirler.
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Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 1008

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c | si |

SAE 1008 max. 0,10 s 0,30 - 0,50 0,040 0,050 - ‘ = -

2) Teknik Teslim Kosullan
ASTM A29: Karbon ve Alasimh Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullanim Alanlari
Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi makine parcalan yapiminda kullanilirlar.
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% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasifiicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




SAE 1010

Malzeme Teknik Ozellikleri
ASTM A29 Standardina Gore 1010 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikirt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlan cok az miktarda element icerdiginden, ozellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin Karbon miktarindaki artis slneklik ve tokluk gibi Gzelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarini ve sertlesebilirliklerini artinr. Karbon orani diislik olan karbon celikleri, karbon
oran| ylksek karbon celiklerine gére daha fazla deforme edilebilirler.
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Maizeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 1010 C-10

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c si Mo | Ni

SAE 1010 0,08-0,13 g 0,30 - 0,60 0,040 0,050 = = =

2) Teknik Teslim Kosullari
ASTM A29: Karbon ve Alasimh Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullamim Alanlari

Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi makine parcalan yapiminda kullanilirlar.

E MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

@ Kemalpasa Org. San. Bal. Mah, 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, 830232 877 17 29 w=e0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr @ mert-celik.com.tr , izmircélikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicslikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi,com, vasiflicelikservismerkezi com




SAE 1020

Malzeme Teknik Ozellikleri i

ASTM A29 Standardina Gore 1020 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikiirt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlari cok az miktarda element icerdiGinden, 6zellikleri karbon
tarafindan kontrol edilir Karbon miktanndaki artis slneklik ve tokluk gibi dzelliklerini azaltirken,
akma-gekme dayanglanini ve sertlesebilirliklerini artinr. Karbon orani distik olan karbon gelikleri, karbon
oran yiksek karbon celiklerine gire daha fazla deforme edilebilirler.

Malzeme Adt: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 1020 C 20
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1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite o Si Mo Ni

SAE 1020 0,18-0,23 = 0,30-0,60 0,040 0,050 ' - = =

2) Teknik Teslim Kosullari
ASTM A29: Karbon ve Alasiml Celiklerin Genel Gereksinimlerine iliskin Standart

3) Kullanim Alanlan
Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi makine parcalar yapiminda kullamhiriar.

MERT GELIK METAL URUNLERI| SANAYI VE TICARET A.S. E

9Ken‘aipa$a Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/izZMiR, $Q 0232 877 17 29 l:,—‘DESE 877 17 39
ﬁmfﬂ@men—cellk.ccm.tr. @ mert-celik.com.tr , zmircelikservismerkezi com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi com, vasiflicelikservismerkezi.com
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SAE 1030

Malzeme Teknik Ozellikleri
ASTM A29 Standardina Gore 1030 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alagim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kukirt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlar ¢ok az miktarda element igerdiginden, 6zellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin Karbon miktarindaki artis slneklik ve tokluk gibi oSzelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarini ve sertlesebilirliklerini artirir. Karbon orani disik olan karbon celikleri, karbon
oran| yiksek karbon celiklerine gére daha fazla deforme edilebilirler.

Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 1030 e 30

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Si

SAE 1030 | 028-0,34 g

2) Teknik Teslim Kosullari
ASTM A29: Karbon ve Alasimh Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullanim Alanlari

Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi makine parcalan yapiminda kullanilirlar.

E MERT GELIK METAL ORUNLERI| SANAYIi VE TICARET A.S.

QKemaJpas.a Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak Noc8 Ulucak - KEFFEE-paS;-EI."IZf\-"lm__Q 0232 87717 29 él}ﬂ? 877 17 39
B info@@mert-celik.com.tr % mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@kahteIiceilksewismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi com, vasiflicelikservismerkezi com




SAE 1040

Malzeme Teknik Ozellikleri

ASTM A29 Standardina Gére 1040 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kiik(rt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlan cok az miktarda element icerdiginden, ézellikleri karbon
tarafindan kontrol edilinr Karbon miktanndaki artis slineklik ve tokluk gibi ozelliklerini azaltirken,
akma-cekme davyanclarini ve sertlesebilirliklerini artinir. Karbon orani disik olan karbon celikieri, karbon

orani yiiksek karbon celiklerine gére daha fazla deforme edilebilirler.

Malzeme No: Muadil Kaliteler:
C 40
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Malzeme Ad:
SAE 1040

1) Kimyasal Kompozisyon

SAE 1040 0,37-044 - 0,60-0,80 0,040 ‘ 0,050 ‘ . - -

2) Teknik Teslim Kosullar
ASTM A29: Karbon ve Alasimli Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullanim Alanlan
Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi makine parcalan yapiminda kullanilirlar,

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET AS. E

@ Kemalpasa Org. San. Bsl. Mah, 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, 83 0232 877 17 29 w=e0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr , % mert-celik.com.tr , izmircelixservismerkezi.com

@ka!ﬂelicehksemsmarkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkaliielicellkservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezicom
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SAE 1045

Malzeme Teknik Ozellikleri
ASTM A29 Standardina Gére 1045 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikirt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlar cok az miktarda element icerdidinden, ozellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin. Karbon miktanndaki artis sineklik ve tokluk gibi ozelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclann ve sertlesebilirliklerini artinr. Karbon orani distik olan karbon gelikleri, karbon
orani yiksek karbon celiklerine gére daha fazla deforme edilebilirler.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 1045 C 45

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Si

SAE 1045 0,43-0,50 = 0,60-0,90 0,040 0,050

2) Teknik Teslim Kosullari
ASTM A29: Karbon ve Alasimli Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullanim Alanlan
Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi makine parcalar yapiminda kullanilirlar.

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI| VE TICARET A.S.

¥ Kemalpasa Org, San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, RQ 0232 877 17 20 wew0232 877 17 39
B info@ment-celik com.tr @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelixservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezicom, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




SAE 1050

Malzeme Teknik Ozellikleri

ASTM A29 Standardina Gore 1050 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikirt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlan cok az miktarda element icerdiginden, dzellikleri karban
tarafindan kontrol edilin. Karbon miktarindaki artis sineklik ve tokluk gibi Gzelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarini ve sertlesebilirliklerini artinir. Karbon orani disuk olan karbon celikleri, karbon
orani yiksek karbon celiklerine gore daha fazla deforme edilebilirler.
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Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 1050 C 50

1) Kimyasal Kompozisyon
- Kiitlece % Kimyas:
Kalite G Si Mn Prmax.

SAE 1050 0,48-055 - 0,60- 090 0,040 0,050 - = =

2) Teknik Teslim Kosullan
ASTM A29: Karbon ve Alasimli Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullanim Alanlari
Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi makine parcalan yapiminda kullanilirlar.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

@ kemalpasa Org. San, Bél. Mah. 34 Sokak No'8 Ulucak - Kemalpasa/IZMIR, \Q 0232 877 17 20 #0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr | @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, zmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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SAE 1060

Maizeme Teknik Ozellikleri
ASTM A29 Standardina Gore 1060 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikirt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlari gok az miktarda element icerdidginden, Gzellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin Karbon miktarindaki artis siineklik wve tokluk gibi odzelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarini ve sertlesebilirliklerini artini. Karbon orani disuk olan karbon celikleri, karbon
orani yiksek karbon geliklerine gére daha fazla deforme edilebilirler.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 1060 C 60

1) Kimyasal Kompozisyon

SAE 1060 0,55- 0,65 . 0,60-0,90 0,040 0,050 = s =

2) Teknik Teslim Kosullari
ASTM A29: Karbon ve Alasiml Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullanim Alanliari
Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi makine parcalarn yapiminda kullanihiriar.

m MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

Qﬁemalpﬁa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak Mo:8 Ulicak - Kemlpasaﬁlmlﬁ.ﬁmﬂ 87T 1729 I-E=|0232 877 17 39
B4 info@mert-celik.com.tr | @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezl.com, lzmirvasiflicelikservismerkezl.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




CK 45

Malzeme Teknik Ozellikleri

DIN 17200 Standardina Gore CK45 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikurt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlar cok az miktarda element icerdiginden, dzellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin Karbon miktanndaki artis sineklik ve tokluk gibi ozelliklerini azaltirken,
akma-gekme dayanclarim ve sertlesebilirliklerini artirir. Karbon orani dusik olan karbon celikleri, karbon
oram yuksek karbon celiklerine gére daha fazla deforme edilebilirler.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
CK 45 1.1191 SAE 1045

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Cc Simax. Mo Ni

CK45 0,42-050 0,40 0,50-0,80 0,035 0,030 = i =

2) Teknik Teslim Kosullari
DIN 17200:1987 Islah Islemi icin Celikler - Teknik Teslim Kosullari

3) Kullanim Alanlarn
Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi makine parcalan yapiminda kullanilirlar.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET AS. E

@ kemalpasa Org. San. B4l Mah. 34 Sokak No:8 Ulicak - Kemalpasa/lZMIR, RQ 0232 877 17 29 #=w0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.ir | % mert-celik.com.tr | Zmircelikservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkez|.com
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C 22

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10083-2 Standardina Goére C22 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikurt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlari cok az miktarda element icerdiginden, ézellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin Karbon miktarindaki artis sineklik ve tokluk gibi ozelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarin ve sertlesebilirliklerini artirir. Karbon orani disilk olan karbon celikleri, karbon
orani ylksek karbon celiklerine gire daha fazla deforme edilebilirler.
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Malzeme Ad:: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
C22E 1.1151 SAE 1020
C22R 1.1149 AFNOR XC18

AFNOR XC18u
1) Kimyasal Kompozisyon

|

- —
» |

R - e R
LOMPOZis'

=

Kalite c Simax. Mn Prax.

C22E ' ! rax. 0,035 |
0,17 - 0,24 0,40 040-070| @830 |————1 040 0.10 0.40
C22R : 0,020 - 0, 040
% Cr+ Mo+ Ni< 0863
2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+5S): Uygun kosullar altinda, sertlesebilirlik gereksinimleri
olan ilgili kaliteler, 1sil islemsiz durumda kesilebilir durumdadir.

Yumusak Tavlama (+A): -

Islah (Su Verme ve Temperleme) (+QT):

ginda Mekanik Ozellikler

d < 16mm 16mm< d 40 mm ‘ 40mm< d <100mm  100mm< d £160mm 180mm< d $250mm

t<8mm 8mme< t <20mm [ 20mm< t <60mm | 60mm< t <100mm | 100mm< t <160mm
Reme w & - : :
Rm 500 - 650 470 - 620 . . -
i — — . ~ - . : :
Zenin | 0 2 | : > :
Ky® o 7 50 ' = S =

n MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

oKen'laipa-.;a Org. San. Bol. Mah, 34 Sokak MNo:8 Uucak - Kemalpas;‘aﬂiZMER.QUESE 877 17 20 I-:IDZEE‘ 87717 39

B info@maert-celik.com.tr | @ mert-celik.com.tr , iZmircelikservismerkezl.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasillicelikservismerkezi.com




Normalize Islemi Yapilmis (+N):
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it kg ﬂ"'ﬁ'ﬁ
d < 16mm 16mm< d <100 mm 400mm< d £250mm
ts16mm 16mms< t 100mm 100mm< t <250mm
Ra g 240 280 -
R 430 470 -620 i
Anin. o = =
‘Akma Mukavemeti R s M’;a -
‘Cekme Mukavemeti Rm MPa
Uzama A L F %
Kesit Daralmas T =/ _ v %
Gentik Darbe Dayanimi KV in, | Joule
1 MPa = 1 N/mm’

2) Teknik Teslim Kosullan
EN 10083-2 : 2006 Islah Igin Celikler - Balim 2: Alasimsiz Celikler icin Teknik Teslim Sartlar

3) Kullanim Alanlan
Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi makine parcalan yapiminda kullanmilirlar.

MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

Pkemalpasa Org. San. Bol Mah. 34 Sokak No:8 Unicak - Kemalpasa/iZMIR, 8Q 0232 877 17 29 wew0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr, @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi com
%iﬁ_aillﬁlls:.ellﬁsaw.!ﬁma.tkﬁm.l;carr.l. izmirvasificellkservismerkezl.com, [zmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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C35

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN10083-2 Standardina Gore C35 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikdrt ve fosfor gibi elementier
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlarn ¢ok az miktarda element icerdiginden, dzellikleri karbon
tarafindan kontrol edilinr Karbon miktarindaki artis stneklik ve tokluk gibi ozelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarin ve sertlesebilirliklerini artinr. Karbon orani dusuk olan karbon celikleri, karbon
orani yiksek karbon celiklerine gore daha fazla deforme edilebilirler.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
E35E 1.1181 SAE 1035
C35R 1.1180 AFNOR XC38

AFNOR XC38u
1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c | 8. Mn | Po S Croy | Mopa | Nip
C35E max 0,035

0,32-0,39 0,40 0,50- 0,80 0,030 | ] 0,40 0,10 040
C35R . 0,020 - 0, '3'4'3!

% Cr+ Mo+ Ni <063
2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+5): Uygun kosullar altinda, sertlesebilirlik gereksinimleri
olan ilgili kaliteler, 1si1l islemsiz durumda kesilebilir durumdadir.

Yumusak Taviama (+A): -

Yiizey Sertlestirme Islemi: min. 48 HRC

=Alev veya Indiuksiyon sertiesmesindern sonra

Islah (Su Verme ve Temperleme) (+QT):

d <16mm | 16mm< d <40 mm | 40mm< d £100mm  100mm< d <160mm | 160mm< d <250mm
t£8mm | Bmm< t £20mm | 20mm< t £60mm B0mm< t<100mm | 100mm< t £160mm
Re 430 380 320 - -
min, ! , | ]
Rm 630 - 780 600 - 750 550 - 70O -
Anmi 17 19 20 - s
r L3 - . T
zmh. 40 45 a0 - -
mb min. = & 35 z =

E MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

@Kemalpasa Org San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR 3 0232 877 17 20 #0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr | % mert-cellk.com.tr , izmircelikservismerkezi com
@kaliteIineliksemsmeraezi.cam, izmirvasificelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi com




Normalize Islemi Yapiimis (+N):
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d € 16mm - 16mm< d 100 mm 100mm< d £250mm
t<16 mm 16mm< t <100mm 100mm< t <250mm
Rev 300 270 245
Rﬁ] 550 520 500
A 18 19 19
Akma Mukavemeti Re min. MPa
Cekme Mukavemeti Rm ! MPa
Uzama Anin. %
Kesit Daraimas: Zunin - %
Gentik Darbe Dayanimi K i,  Jouke
1 MPa= 1 N/mnm’

2) Teknik Teslim Kosullarn
EN 10083-2 : 2006 Islah Igin Celikler - Bélum 2: Alasimsiz Celikler Icin Teknik Teslim Sartlari

3) Kullanim Alanlan

Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi bilimum makine parc¢alan yapiminda
kullantliriar.

MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

s -
oﬂembaﬁa Org. San, Bal, Mah, 34 Sokak MNo:B Ulucak - Kemmwimlﬁ.ﬁ 0232 877 17 29 w=m 0232 877 17 39
B info@mert-calik com tr | @ mert-celik.com.ir , Zmircelikservismerkezi.com
@kalitellaelikseruismerkezi com, izmirvasiflicelikservismerkezl com, izmirkalitelicelikservismerkezi com, vasiflicelikservismerkezi.com
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C40

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN10083-2 Standardina Gére C40 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikdrt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlari cok az miktarda element icerdiginden, dzellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin Karbon miktarindaki artis sineklik ve tokluk gibi ozelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarin ve sertlesebilirliklerini artirir. Karbon orani disik olan karbon celikleri, karbon
orani ylksek karbon celiklerine gére daha fazla deforme edilebilirier.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
C40E 1.1186 SAE 1040
C40R 1.1189 AFNOR XC42H1

AFNOR XC42H1u
1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Sima Nipay,
C40E max. 0,035 |
0,37 -044 0.40 0,50 - 0,80 0,030 i 0,40 0,10 0.40
C40R 0,020 -0, 040
% Cr + Mo + Ni < 0,63
2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+5): Uygun kosullar altinda, sertlesebilirlik gereksinimieri
olan ilgili kaliteler, 1sil islemsiz durumda kesilebilir durumdadir.

Yumusak Tavlama (+A): -

Yiizey Sertlestirme Islemi: min. 48 HRC

*Alev veya indiksiyon sertlesmesinden sonra

Islah (Su Verme ve Temperleme) (+QT):

d < 16mm 16mm< d <40 mm | 40mm< d £100mm | 100mm< d <160mm 160mm< d £250mm

t<8mm 8mm< t £20mm 20mm< t £60mm | 60mm< t <100mm ' 100mm< t £160mm
Ré min. | 480 - , 400 350 - . -
Rl'll 650 - 80O - 830 - 780 600 - 750 - -
A__-I'Il‘l'll “1ﬁ I 18 19 - . -
zl'l'iil’l. as 40 45 - -
K“"rh'-rrlln. ) 3 G ) )

m MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S.

QKemaIpasa Org. San. Bal. Mah 34 Sokak MNo:8 Uucak - Kemalpaﬁﬂﬂwiﬂ.ﬁﬂzﬂ 8771729 émz?,z 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr, €3 mert-celik.com.tr, izmircelikservismerkezi com
€ kaltelicelikservismerkezi com, izmirvasificelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi com, vasiflicelikservismerkezi.com




Normalize Islemi Yapilmis (+N):

=
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L
£
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£
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=

d < 16mm 16mm< d <100 mm 100mm< d <250mm
t<16 mm 16mm< t £100mm | 1mmm<tﬂﬁmnm
B 320 290 260
Rm 580 550 ; 530
A | 16 | 17 _" b a7 S I
Akma Mukavemeti Re min. MPa
Cekme Mukavemeti Rum MPa
Uzama Ain. %
Kesit Daralmas! | Zonie %
Gentik Darbe Dayanm| K n Joule
1 MPa = 1 Nimm®

2) Teknik Teslim Kosullan
EN 10083-2 : 2006 Islah icin Celikler - Bolum 2: Alasimsiz Celikler icin Teknik Teslim Sartlar

3) Kullanim Alanlari

Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi bilimum makine parcalari yapiminda
kullanilirlar.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

QKemamW Org. San. BSl. Mah, 34 Sckak No:8 Ulicak - Kernalpaq;aflmiﬁ,@ﬂzﬂ 877 17 29 éDZSZ 877 17 38
B info@mert-celik.com.tr , @ mert-celik.com.tr , Zmircelikservismerkezi.com
@i<a!ttela::ellkser\.rlsmerkezt.mm, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi com, vasiflicelikservismerkezi.com




C45

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10083-2 Standardina Gore C45 Karbon Celigi Teknik Ozellikler|

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikirt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlari cok az miktarda element icerdidinden, 6zellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin Karbon miktarindaki artis sineklik ve tokluk gibi ozelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarim ve sertlesebilirliklerini artirir. Karbon oram disilk olan karbon celikleri, karbon
orani ylksek karbon celiklerine gore daha fazla deforme edilebilirler.

=
i
.
[
o
=
2
n
X

Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
C45E 1.1191 SAE 1045
C45R 1.1201 AFNOR XC45

AFNOR XC45u
1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite C  Shw  Mn Prvax s Crowe | Mowax | Niw
CA45E max. 0,035
{ 042-050 0,40 0,50 - 0,80 0.030 0,40 0,10 0,40
l C45R | 0,020 - 0, 040
% Cr+ Mo+ Ni <063
2) Mekanik Ozellikler
Soguk Kesilebilirlik Taviamasi (+S): max. 255 HB
Yumusak Tavlama (+A):max. 207 HB
Yiizey Sertlestirme Islemi: min. 55 HRC
*Alev veya indiksiyon sertiesmesinden sonra
Islah (Su Verme ve Temperleme) (+QT):
ah Edilmis Durumda (+QT) Oda Sicakliginda Mekanik Ozellikler
d=<16mm 16mm< d <40 mm | 40mm< d £100mm  100mm< d £160mm 160mm< d <250mm
ts8mm Bmms< t S20mm 20mm< ts60mm | 60mm<ts100mm | 100mm< t S160mm
Rl 480 430 370 = =
Rin ?m-a56 _ B850 - 800 630 - 780 = =
Amﬁ't. 14 16 17 - -
Fos as 40 45 S -
KV e : 2 25 : -

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

@ Kemalpasa Org. San. Bsl. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/[ZMIR, $Q 0232 877 17 20 w0232 877 17 39
info@mert-calik com.ir , mert-celii com Ir , izmircelikservismerkezi.com
%kaIiteliu:elikservismerkszr.wm. izmirvasiflicelikservismerkezi.com. izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




Normalize Islemi Yapilmis (+N):

=
a
=
]
Lh
| =
d < 1émm 16mm< d <100 mm 100mm< d <250mm =
=
t<16mm 16mm< t <100mm 100mm< t <250mm
Re min S40 305 275
R 620 580 560
A 14 18 16
Akma Mukavemeti Re min. MPa
Gekme Mukavemeti Rm MPa
IF.Uzsllrrsﬂ Amin. | %
5“&5& Damlmﬂﬁl T %
Centik Darbe Dayanimi KV Joule
1 MPa= 1 Nimn?’

2) Teknik Teslim Kosullan
EN 10083-2 : 2006 Islah icin Celikler - Béliim 2: Alasimsiz Celikler icin Teknik Teslim Sartlari

3) Kullamim Alanlar

Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi bilimum makine parcalarn yapiminda
kullanihriar.

MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

@ Kemalpasa Org. San, Bsl. Mah, 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/IZMiR, 8 0232 877 17 29 w=m 0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.ir | @ meri-celik.com.tr , izZmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismearkezi com, izmirvasiflicelikservismerkezi com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi com




C50

Malzeme Teknik Ozellikleri )
EN10083-2 Standardina Gore C45 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikirt ve fosfor gibi elementler

bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlari cok az miktarda element icerdiginden, czellikleri karbon
tarafindan kontrol edilin Karbon miktarindaki artis sineklik ve tokluk gibi ozelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarini ve sertlesebilirliklerini artirir. Karbon orani disuk olan karbon celikleri, karbon

orani ylksek karbon celiklerine gore daha fazla deforme edilebilirler.

Karbon Celikleri

Maizeme Adu: Maizeme No: Muadil Kaliteler:
C50E 1.1206 SAE 1050
C50R 1.1241 AFNOR XC50

AFNOR XC50u
1) Kimyasal Kompozisyon

R T
Kalite C Sl Mn P S Clu. Mo ax. Ni ax.
C50E | max. 0,035

047-055 040  060-090 0030 | 040 0.10 0,40
CS50R 0,020 -0, 040

% Cr+ Mo + Ni £ 0,63
2) Mekanik Ozellikler
Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+S): max. 255 HB

Yumusak Tavlama (+A):max. 207 HB

Yiizey Sertlestirme Islemi: min. 56 HRC

*Alev veya indlksiyon sertlesmesinden sonra

Islah (Su Verme ve Temperleme) (+QT):

Islah Edilmis Dururr rmnmmmmmwuw
d £ 16mm 16mm< d 40 mm | 40mm< d S100mm | 100mm=< d £160mm | 160mm=< d S250mm
t=8mm 8mm=< t £20mm 20mm< t 260mm | 60mm< t £100mm | 100mm< t S160mm
Ra'mh' 520 480 400 -
R 750 - 900 700 - 850 650 - 800 - -
m |
Amh. | 13 " 15 | 16 | - . -
Zon, m ® o :
KV min | : . 8

H MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

QKemalpaﬁ Org, San. Bal Mah, 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpz;aHZMiR.Qﬂﬁﬂi 877 17 28 éDQSZ 877 17 38
R info@mert-celik.com ir , @3 mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezicom, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




Normalize Islemi Yapilmis (+N):

d £ 16mm 16mm< d £100 mm 100mm< d <250mm
t< 16 mm 16mm< t <100mm 100mm< t <250mm
Re min. & 420 2%0
R, | 650 | 610 590
Amin. 13 14 14
Akma Mukavemeti Re min MPa
Cekme Mukavemeti Rm MPa
‘Uzama Amin, ¥ %
Kesit Daralmas| Zouin %
Centik Darbe Dayanimi o Sokda
1 MPa = 1 Nimn?

2) Teknik Teslim Kosullari

EN 10083-2 : 2006 Islah Igin Celikler - B&lim 2: Alasimsiz Celikler Igin Teknik Teslim Sartlar

3) Kullanim Alanian

Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi bilimum makine parcalan yapiminda

kullanilirlar.
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MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S. E

QKemalpa$a Org. Sar. Bol. Mah, 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/izZvir, 8Q 0232 877 17 29 él‘]?ﬂ-?_ 877 17 29
B info@mert-celik.com.tr | @ mert-celik.com tr | izmircelikservismerkezi.com
@kalit54ice:ikservisrners-:ezi.mm. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi com, vasiflicelikservismerkezi com




C60

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10083-2 Standardina Gore C60 Karbon Celigi Teknik Ozellikleri

Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikirt ve fosfor gibi elementler
bulunduran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlari cok az miktarda element icerdiginden, dzellikleri karbon
tarafindan kontrol edilir Karbon miktanndaki artis stneklik ve tokluk gibi odzelliklerini azaltirken,
akma-cekme dayanclarin ve sertlesebilirliklerini artinr. Karbon orani diistk olan karbon celikleri, karbon
orani yiuksek karbon celiklerine gére daha fazla deforme edilebilirler.
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Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
Ce0E 1.1221 SAE 1060
C60R 1.1223 AFNOR XC60

AFNOR XC60u
1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite C Simax. Mn S 2 Mo ax. Niiax.
CGOE max. 0,035
0,57 - 0,65 0,40 0,60-0.90 0,030 ——— D40 0,10 0,40
| Ce0R 0,020 - 0, 040

% Cr + Mo + Ni = 0,63
2) Mekanik Ozellikler
Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+S): max. 255 HB

Yumusak Tavilama (+A):max. 242 HB

Islah (Su Verme ve Temperleme) (+QT):

d < 16mm 16mm< d <40 mm | 40mm< d <100mm  100mm< d S160mm 160mm< d $250mm

t<8 mm 8mm= t =20mm 20mm=< t=60mm  60mm< t<100mm | 100mm= t £160mm
R o . 580 520 | 450 _ - -
Rm. &850 - 1000 800 - 950 750 - 900 - -
A 11_ 13 14 = =
z,lll'il‘la 25 30 35 - -
KV® min : : : : :

E MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

gKemalpasa Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:B Ulucak - KemalpasaFlmlR,QGESE 877 17 29 é0232 877 17 39
I info@mert-celik.com.tr , €% mert-celik.com.tr, izmircelikservismerkezi com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




Normalize Islemi Yapilmis (+N):

s
| . | &
| sl L, s . pe

d £ 16mm 16mm< d £100 mm %
t<16mm 16mm=< t £100mm _ 100mm=< t <250mm 2
.- R 380 340 310
R, 710 | 0 650
A 10 : 11 . 11
Akma Mukavemeti Ry it _ MPa
Cekme Mukavemeti Rm ' MPa
Il.lza-rim' Anin. _ %
Kesit Daralmas Zumin. '. %
Centik Darbe Dayanim! KV o Joule
1 MPa = 1 N/mm?

2) Teknik Teslim Kosullan
EN 10083-2 : 2006 Islah Icin Celikler - Balim 2: Alasimsiz Celikler Icin Teknik Teslim Sartlar

3) Kullanim Alanian

Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi bilimum makine parcalan yapiminda
kullarilirlar.

MERT CELiK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

PKemalpasa Org. San. Bl Mah 34 Sokak No'8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, $Q 0232 877 17 20 #0232 877 17 39

R info@mert-celik.com.tr , @8 mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
%}_c;_ahlelu:.el||-<servismerl-:e.?:_|_._§gm. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi com
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Islah Celikleri Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik Gzellikleri olan, 1sil islem sonucunda yiksek dayanim ve stneklik ézelligi de
barindirmasi istenen ve alasiml - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat celikleridir.

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Siax. -_ ax | Croax
SAE5132 | 030-035 015-035 060-080 0,035 0,040 | 075-1,00 . .
SAE5140 | 038-043 015-035 070-090| 0035 0040 | 0,70-0,90 : .
SAE4130 | 0,28-033 0,115-0,35 060-090 | 0,035 0040 | 080-110 015-025 -
SAE4135 | 033-038 | 015-035 070-080 0035 | 0040 | 080-1,10 0,15-025 =
SAE4140 | 038-043|015-035|075-100| 0035 | 0040 | 080-110015-025 =
SAE4340 | 0238-043 015-035 060-080 0,035 0040 | 070-0,80 | 0,20-030 | 165-2,00
34Crd | max. 0,035
030-037 040 | 060-080 0,025 0,90- 1,20 : 2
34Crs4 10,020 -0, 040
41Crd max. 0,035
0,38-045  0,60-0,90 0,38-045  0,60-0,90 | 080-120 : =
#1Crs4 0,020 -0, 040
25CrMod4 max. 0,035
022-029 040 | 060-080 0025 —— 090-120 0,15-0,30 =
25CrMoS4 0,020 -0, 040
34CrMo4 max. 0,035
0,30-037 | 040 | 060-090 | 0025 — 080-120 0,15-0,30 s
34CrMoS4 0,020 -0, 040
42CrMo4d N max. 0,035 _
038-045 040  060-080 0025 ~— 090-120 0,15-030 -
42CrMoS4 0,020 -0, 040
34CrNiMo6 | 0,30-038 | 040 | 050-0,80 | 0025 0035 | 1,230-170|0,15-0,30 130-170
30CrNiMo8 | 026-034 | 040 | 050-080 0025 0035 | 1,80-220 | 030-0,50 | 180-220
39NiCrMo3 | 0,35-043 | 040 | 050-080 0025 0,035 | 0,60-1,00 0,15-0,25 | 0,70- 1,00

2) Teknik Teslim Kosullari

ASTM A29: Karbon ve Alasimli Celiklerin Genel Gereksinimlerine iliskin Standart

EN 10277-5: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Su Verme ve Temperlemeye Uygun
Celikler )

EN 10083-3: 2006 Su Verme ve Temperlemeye Uygun Celikler. Alasimh Celikler Icin Teknik Teslim Kosul-
lari.

3) Kullanim Alanlari

Islah celikleri dévme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, pisten kollan gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en yiiksek oranda tiketilen celikler arasindadir.

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

QKemabesa Org. San. Bol, Mah. 34 Sokak Mo:8 Wlucak - K&malpag.a!lZMiR,Q 0232 87717 29 éUEBE 877 1739
B info@mert-celik.com.ir , % mert-celik.com.tr , Zmircelikservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




34Cr4

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10083 Standardina Gore 34Cr4 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlilkk Gzellikleri olan, 1sil islem sonucunda yiksek dayanim ve sineklik dzelligi de
barindirmasi istenen ve alasiml - alasimsiz sekillerde kullamlan makine imalat celikleridir.

Muadil Kaliteler:

=
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£
)
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=1

Malzeme Adi: Malzeme No:

34Cr4 1.7033 SAE 5132
34CrS4 1.7037 AFNOR 32C4
AFNOR 32C4u
1) Kimyasal Kompozisyon
Kaite C | Shmw | Mn | Puw | S | C | M | W
0,30-0,37 0,40 060-090| 0025 0,90-1,20 - -
34Crs4 0,020 - 0, 040

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+S): max. 255 HB
Yumusak Tavlama (+A): max. 223 HB

Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah Islemi)

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

@ Kemaipasa Org. San. Bol Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, 83 0232 877 17 20 #=e 0232 877 17 39
info@mert-celik.com.tr , @& mert-celik.com tr, izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




Normal Sertlegebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Celik Kaliteler lgin Rockwell C Sinifi Sertlik Simir Degerleri

L e v
L |

. 5 52
s s | =

3) Teknik Teslim Kosullari

EN 10277-5: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullan. Su Verme ve Temperleme-
ye Uygun Celikler

EN 10083-3: 2006 Su Verme ve Temperlemeye Uygun Celikler. Alasimh Celikler Igin Teknik
Teslim Kosullari.

4) Kullanim Alanlari

Islah celikleri dovme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollari gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en ylksek oranda tiketilen gelikler arasindadir.

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

P Kemaipasa Org, San, Bl Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, X 0232 877 17 29 #mw0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.lr , @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@h@lﬂalicalihseruimrkﬂzi.cum. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




41Cr4

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10083 Standardina Gore 41Cr4 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik dzellikleri olan, 1sil islem sonucunda yiksek dayanim ve sineklik 6zelligi de
barindirmasi istenen ve alasimh - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat celikleridir.

=
Z
2
T
o
=
L)
Vi
-t

Mailzeme Adu: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
41Cr4 1.7035 SAE 5140
41CrS4 1.7039 AFNOR 42C4

AFNOR 42C4u

1) Kimyasal Kompozisyon

C | Siw M0 Pnx S G Mo | N
,38-C 1,60 -  max.0035
Gtaa = u't45 utm = D.m ﬂlw.— 0,45 ‘ I u_‘.m = Dam — — ﬂ.%__ 1 '2_1} . )
! | 0,020 -0, 040

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+S): max. 255 HB
Yumusak Tavlama (+A): max. 241 HB

Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah Islemi)

I Re min. MPa
Rm MPa
Anmin. %
Ziin. %
KV” min. Joule
1MPa = 1 Nimn?’

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

@ Kemalpasa Org. San. Bél. Mah. 34 Sokak Ne:8 Ulicak - Kemalpasa/lZMIR, 83 0232 877 17 29 #0232 877 17 39
B info@mert-celik com.tr | @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




Normal Sertlesebilirlik Gereksinimieri Olan Ozel Gelik Kaliteler Igin Rockwell C Sinifi Sertlik Sinir Degerleri

3) Teknik Teslim Kosullar

EN 10277-5: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Su Verme ve Temperleme-
ye Uygun Celikler

EN 10083-3: 2006 Su Verme ve Temperlemeye Uygun Celikler. Alasimli Celikler icin Teknik
Teslim Kosullart.

4) Kullamim Alanlarn

Islah gelikleri ddvme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollari gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en ylksek oranda tiiketilen celikler arasindadir,

H MERT CELIK METAL ORUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ Kemaipasa Org. Sen, Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZVMIR, \Q 0232 877 17 29 #=e0232 877 17 39
B info@mert-celik com.tr, € mert-celik.com fr , izmircelikservismerkezi.com
@karﬂeliceliksenrismarkaszm. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezl.com




25CrMo4

Malzeme Teknik Ozellikleri i
EN10083 Standardina Gore 25CrMo4 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik 6zellikleri olan, 1sil islem sonucunda yiksek dayanim ve siineklik 6zelligi de
barindirmasi istenen ve alasimli - alasimsiz sekillerde kullamlan makine imalat celikleridir.

Malz 2 Malzeme No: Muadil Kaliteler:
25CrMo4 1.7218 SAE 4130
25CrMoS4 1.7213 AFNOR 25CD4

AFNOR 25CD4u

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Cc Simax. Mn Py, b Cr | Mo Ni
25CrMo4 _ - S\ max. 0,035 )
3,22 = 3,29 nam D,&J = Dlm u&w — Dlm = 1I2n G|15 = umau
25CrMoS4 0,020 - 0, 040

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamas: (+5S): max. 255 HB
Yumusak Tavlama (+A): max. 212 HB

Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah Islemi)

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S. m

@ Kemaipasa Org. San. Bol Mah. 34 Sokak No:8 Ulicak - Kemalpasa/lZMIR, RQ 0232 877 17 29 #=e0232 877 17 39
B info@mert-celik. com.tr , @ ment-celik.com.ir , izmircellkservismerkezi.com
@kaIiteliceliksewismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalilelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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Normal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Gelik Kaliteler igin Rockwell C Sinifi Sertlik Sinir Degerleri

3) Teknik Teslim Kosullan

EN 10277-5: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Su Verme ve Temperleme-
ye Uygun Celikler

EN 10083-3: 2006 Su Verme ve Temperlemeye Uygun Celikler. Alasimli Celikler icin Teknik
Teslim Kosullar.

4) Kullanim Alanlan

Islah gelikleri dévme pargalar, digliler; miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollar gibi parcalar-
da kullamilirlar ve en yluksek oranda tlketilen celikler arasindadir.

m MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ Kemalpasa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, X 0232 877 17 29 #=m0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.ir @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




34CrMo4d

Malzeme Teknik Ozellikleri )
EN10083 Standardina Gore 34CrMo4 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik Gzellikleri olan, 1sil islem sonucunda yuksek dayanim ve suneklik ozelligi de
barndirmasi istenen ve alasimh - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat celikleridir.

Islah Celikleri

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
34CrMo4 1.7220 SAE 4135
34CrMoS4 1.7226 AFNOR 34CD4

AFNOR 34CD4u

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite | C Sl | M0 | Pow § | & | M N
34CrMo4 max, 0,035

0,30-0,37 0,40 060-090 0,025 ——0,90-1,20 | 0,15-0,30 -
34CrMoS4 0,020 - 0, 040 |

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamas: (+S): max. 255 HB
Yumusak Tavlama (+A): max. 223 HB

Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah Islemi)

1MPa =1 Nimm®

MERT GELiK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. ﬂ

@Kemalpasa Org. San. Bél. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/[ZMIR, X3 0232 877 17 29 #=e0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr , % mert-celik.com.tr , lzmircelikservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasillicelikservismerkezi.com




Normal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Celik Kaliteler Igin Rockwell C Simifi Sertlik Sinir Degerleri

3) Teknik Teslim Kosullar

EN 10277-5: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Su Verme ve Temperleme-
ye Uygun Celikler

EN 10083-3: 2006 Su Verme ve Temperlemeye Uygun Celikler. Alasimli Celikler icin Teknik
Teslim Kosullari.

4) Kullamim Alanlarn

Islah gelikleri ddvme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollari gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en ylksek oranda tiketilen celikler arasindadir.

E MERT CELIK METAL ORUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@Kemaipasa Org. Sen, Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, \Q 0232 877 17 29 w0232 877 17 39
B info@mert-celik. com.tr, €8 mert-celik.com fr , izmircelikservismerkezi.com
@mteliceﬁ'ksamgmadcanmm. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi com




42CrMo4

Malzeme Teknik Ozellikleri )
EN10083 Standardina Gore 42CrMo4 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik 6zellikleri olan, 1sil islem sonucunda yiksek dayamim ve stneklik dzelligi de
barindirmasi istenen ve alasimh - alasimsiz sekillerde kullamlan makine imalat celikleridir.

Muadil Kaliteler:

Islah Celikleri

Malzeme Ad:: Malzeme No:
42CrMo4 1.7225 SAE 4140
42CrMoS4 1.7227 AFNOR 42CD4
AFNOR 42CD4u
1) Kimyasal Kompozisyon
Kalite C | S M1 P S | Cr Mo | N
42CrMo4 max. 0,035
0,38-045 0,40 0,60-0.90 0,025 090-120  015-0,30
42CrMoS4 0.020 - 0, 040

2) Mekanik Ozellikler
Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+S): max. 255 HB
Yumusak Tavlama (+A): max. 241 HB

Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah islemi)

750 850 550 500
1000-1200 900-1100 B00-850 T50-300
11 12 13 14
45 50 50 55
- | 35 2 35
R min. MPa
Rm MPa
Anin %
Zoin, %
KV® min. Joule
1 MPa =1 N/mm’

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYIVE TICARET A.S. ﬂ

@ Kemalpasa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/IZMIR, R 0232 877 17 29 #=w 0232 877 17 39

4 info@mert-celik.com.tr | % mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasifiicelikservismerkezi.com




Normal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Gelik Kaliteler igin Rockwell C Sinifi Sertlik Sinir Degerleri

3) Teknik Teslim Kosullar

EN 10277-5: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Su Verme ve Temperleme-
ye Uygun Celikler

EN 10083-3: 2006 Su Verme ve Temperlemeye Uygun Celikler. Alasiml Celikler icin Teknik
Teslim Kosullar.

4) Kullamim Alanlari

Islah celikleri dovme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollar gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en ylksek orandza tuketilen celikler arasindadir.

E MERT GELIK METAL ORUNLERI SANAYI VE TICARET AS.

@Kemalpasa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZVMIR, \Q 0232 877 17 29 #0232 877 1739
B info@mert-celik.com.tr, €8 mert-celik com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




34CrNiMo6

Malzeme Teknik Ozellikleri i
EN10083 Standardina Gore 34CrNiMo6 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik ozellikleri olan, 151l islem sonucunda yuksek dayanim ve sineklik 6zelligi de
banndirmasi istenen ve alasimli - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat gelikleridir.

Malzeme Ad:: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
34CrNiMo6 1.6582 SAE 4340

AFNOR 35NCD6

1) Kimyasal Kompozisyon

34CrNiMo6

2) Mekanik Ozellikler

Soduk Kesilebilirlik Tavilamas: (+S): *
Yumusak Taviama (+A): max. 248 HB

* Kesilebilirligin dnem tasidig) durumlarda, bu gelik "yumusak tavlanmis” durumda sipans edilmelidir:

Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah Islemi)

Re o,
R 1200-1400 1100-1300 1000-1200 800-1100 B00-850
ﬁah k] 10 11 12 13
T 40 45 50 55 55
l’mﬂmﬁ_ | - 45 45 25 as
Re min. MPa
Rm MPa
Anin. %
Zmin. %
K i Joue
1 MPa = 1 N/mm*

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

@ Kemaipasa Org. San_ Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, Q0232 877 17 20 #0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr , @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com. zmirkalitelicelikservismerkezi.com, vVasiflicelikservismerkezi.cam
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Normal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Gelik Kaliteler igin Rockwell C Sinifi Sertlik Sinir Degerleri

3) Teknik Teslim Kosullan

EN 10277-5: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Su Verme ve Temperleme-
ye Uygun Celikler

EN 10083-3: 2006 Su Verme ve Temperlemeye Uygun Celikler. Alasimli Celikler Icin Teknik
Teslim Kosullar.

4) Kullamim Alanlan

Islah celikleri dovme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollar gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en yiksek oranda tiketilen celikler arasindadir.

m MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

@ kemalpasa Org. San, Bol. Mah. 34 Sokak No'8 Ulicak - Kemalpasa/iZMIR, XQ 0232 877 17 29 #=w0232 877 17 39
A info@mert-celik.com.tr , @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@kaiitalicaiiksanrismg“rkazi.cﬂm. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




30CrNiMo8

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10083 Standardina Gére 30CrNiMo8 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik 6zellikleri olan, 1sil islem sonucunda yiksek dayanim ve stneklik 6zelligi de
barindirmasi istenen ve alasiml - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat gelikleridir.

Malzeme No:
1.6580

Muadil Kaliteler:
AFNOR 30CNDS8

Malzeme Ad::
30CrNiMo8

1) Kimyasal Kompozisyon

30CrNiMo8 | 0,26-0,34 0,50-0,80 1,80-2,20 | 0,30-050 | 1,80-2,20

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavilamas: (+S): *
Yumusak Taviama (+A): max. 248 HB

* Kesilebilirlidin énem tasididi durumlarda, bu celik "yumusak tavlanmis" durumda siparis edilmelidir.

Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah Islemi)

1250-1450 1000-1300 1000-1200 900-1100
-8 10 Rh | 12
40 45 50 50
30 35 45 45

MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.
P Kemaipasa Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulicak - Kemalpasa/lZMIR, XQ 0232 877 17 20 #=m0232 877 17 39
B4 info@mert-celik.com.ir , @ mert-celik.com.ir , izmircelikservismerkezi.com

@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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Normal Sertlegebilirlik Gereksinimieri Olan Ozel Gelik Kaliteler igin Rockwell C Simifi Sertlik Simir Degerleri

3) Teknik Teslim Kosullari

EN 10277-5: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Su Verme ve Temperleme-
ye Uygun Celikler

EN 10083-3: 2006 Su Verme ve Temperlemeye Uygun Celikler. Alasiml Celikler icin Teknik
Teslim Kosullar.

4) Kullanim Alanlan

Islah celikleri dovme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollar gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en yliksek oranda tiuketilen celikler arasindadir.

H MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ Kemalpasa Org. San, Bol Mah. 34 Soksk No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, X3 0232 877 17 20 #=w0232 877 1739
S info@mert-celik.com.tr , € mert-celik com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@Iﬁlﬂeliwliks&wimrkﬂi.mm izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasifiicelikservismerkezi.com




39NiCrMo3

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10083 Standardina Gore 39NiCrMo3 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Isiah celikleri, sertlesebilirlik Gzellikleri olan, isil islem sonucunda yuksek dayanim ve sineklik ozelligi de
barndirmasi istenen ve alasimh - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat celikleridir.
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Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
39NICrMo3 1.6510 2

1) Kimyasal Kompozisyon

39NiCrMo3 | 0,35-0,43 040 | 050-080 0,025 0,035 | 060-1,00 0,15-0,25 0,70-1,00

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+S): *
Yumusak Tavlama (+A): max. 240 HB

* Kesilebilifigin onem tasidigy durumlarda, bu gelik "yumusak tavlanmis” durumda siparis edilmelidir.

.Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah islemi}

R 785 735 885 835 540

R 980-1180 930-1130 B80-1080 830-980 740-880
HE"': ' 1 11 12 12 13
Zonin, 40 40 45 50 50
- 35 40 40 40

TR 7 —

Gekme Mukavemet /j _ =

sit Daralm 1 ; S
1MPa=1 N/mm"

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

QKerm}paﬁ.a Org. San. Bél. Mah. 34 Sokak No'8 Ulucak - Kemalpasa/|ZM| R,Q‘UE&E 87717 29 -E-uzaz 877 17 38
B info@mert-celik.com.ir | % mert-celik.com.tr , [zmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezl.com
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Normal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Celik Kaliteler igin Rockwell € Sinifi Sertlik Simir Degerleri

G
=
7]
U e
= Sembol
] |
[
‘ 39NiCrMo3 +H
Sembol
|
‘ 39NiCrMoe3 +H
Sembol
39NiCrMo3 +H
min 34 33 { 32 # 30

3) Teknik Teslim Kosullari

EN 10277-5: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Su Verme ve Temperleme-
ye Uygun Celikler _

EN 10083-3: 2006 Su Verme ve Temperlemeye Uygun Celikler. Alasimli Celikler Igin Teknik
Teslim Kosullari.

4) Kullanim Alanlarn

Islah celikleri dovme pargalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollarn gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en yilksek oranda tiketilen celikler arasindadir.

n MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

QKamabasa Org, San. Bol Mah. 34 Sokak Mo:8 Wlucak - Hemalpas.aleMiR.Qﬂzﬂ 877 1729 50232 B77T 17 39
B info@mert-celik.com.tr , % meri-celik.com. tr | izmircelikservismerkezi.com
€ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




SAE 5132

Malzeme Teknik Ozellikleri
ASTM A29 Standardina Gére 5132 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlikk Gzellikleri olan, isil islem sonucunda yiksek dayanim ve sineklik dzelligi de
barindirmasi istenen ve alasimh - alasimsiz sekillerde kullamlan makine imalat gelikleridir.
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Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 5132 34Cr4
AFNOR 32C4

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite C Si Mn Pmax. Smax. Cr Mo Ni

SAE 5132 D30-035 015-035 060-080 0,035 0,040 0,75-1,00 - C

2) Teknik Teslim Kosullan

ASTM A29: Karbon ve Alasimh Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullanim Alanlari

Islah celikleri dovme parcalar, digliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollar gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en ylksek oranda tlketilen gelikler arasindadir.

MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

QKermlpasa Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kem]paaa‘imlﬂ.ﬁnﬂz 87717 29 l.g=l0232 BY7 17 39
info@mert-celik.com.tr , @ mert-celik.com.tr, izmircellkservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, Zmirvasiflicelikservismerkezi.com. zmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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SAE 5140

Malzeme Teknik Ozellikleri )
ASTM A29 Standardina Gore 5140 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik 6zellikleri olan, 1sil islem sonucunda yiksek dayanim ve stneklik 6zelligi de
barindirmasi istenen ve alasiml - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat celikleridir.

Malzeme Adui: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 5140 41Cr4
AFNOR 42C4

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Si

SAE 5140 038-043 015-035 0,70-0,80 0,035 ‘ 0,040 ‘ 0,70 - 0,90 = =
I

3) Teknik Teslim Kosullari
ASTM A29: Karbon ve Alasiml Celiklerin Genel Gereksinimlerine iliskin Standart

4) Kullanim Alanlan

Islah celikleri dovme parcalar, disliler, miller, civatalar, samunlar, krank milleri, piston kollan gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en yiksek oranda tilketilen celikler arasindadir.

ﬂ MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

ermalpasa Org. San, Bal, Mah, 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMiR, 82 0232 877 17 29 &I:'JJESE 87717 39
B info@mert-celik.com.tr @ merl-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi,com

%.is_a_li_t_eli_;e_li’!!::sgm&m@rlsﬁ;i-s_:_om. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, zmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasilicelikservismerkezi.com




SAE 4130

Malzeme Teknik Ozellikleri )
ASTM A29 Standardina Gore 4130 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik dzellikleri olan, 1sil islem sonucunda yilksek dayanmim ve sineklik 6zelligi de
barindirmasi istenen ve alasimh - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat celikleridir.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 4130 25CrMo4
AFNOR 25CD4

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Si Ni

SAE 4130 0,28-033  0,15-035 060-0,90 0,035 0,040 | 0,80-1,10 | 0,15-025 -

3) Teknik Teslim Kosullan
ASTM A29: Karbon ve Alasimh Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

4) Kullanim Alanlan

Islah celikleri dévme parcalar, digliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollarn gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en yilksek oranda tiketilen celikler arasindadir.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

QKemaIpar_:a Org. San. Bdl. Mah. 34 Sokak MNo:8 Ulucak - Ken‘;alpasaleMlR,ﬁﬂEH? B¥7T 17 20 l&ﬂ?ﬂ? 8¥7 17 30
B info@mert-calik com.fr | @ mert-celik com.tr |, izmircelikservismerkezl.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasifiicelikservismerkezi com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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SAE 4135

Maizeme Teknik Ozellikleri

ASTM A29 Standardina Gore 4135 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah gelikleri, sertlesebilirlik 6zellikleri olan, isil islem sonucunda yiliksek dayamm ve siineklik dzelligi de
barindirmasi istenen ve alasiml - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat celikleridir,
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Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 4135 34CrMo4

AFNOR 34CD4

1) Kimyasal Kompozisyon

= P e e
¥ e
A S e PO T

Kalite c Si Mn Pl S Cr Mo Ni

| SAE 4135 033-038 015-035 | 0,70-090 0,035 0.040 080-1,10 | 015-0,25 =

2) Teknik Teslim Kosullan

ASTM A29: Karbon ve Alasimh Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullanim Alanlari

Islah celikleri dévme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollar gibi parcalar-
da kullanilirlar ve en yiiksek oranda tiiketilen gelikler arasindadir.

H MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

oﬂemaipaga Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Llucak - Kemalpaﬁ}imiR,QGESE 8T 1T 29 lElDESZ 87717 39
B info@meri-celik.com.tr | @ meri-celik.com.tr, izmircelikservismerkezl com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




SAE 4140

Malzeme Teknik Ozellikleri

ASTM A29 Standardina Gore 4140 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah gelikleri, sertlesebilirlik 6zellikleri olan, 151l islem sonucunda yiksek dayanim ve sineklik ozelligi de
barnindirmasi istenen ve alasimh - alasimsiz sekillerde kullarmlan makine imalat celikleridir.

Mailzeme Adt: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
SAE 4140 42CrMo4d

AFNOR 42CD4

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c s Mo Ni

SAE 4140 038-043 0,15-0,35 0,75-1,00 0,035 0040 | 080-110 0,15-025 =

2) Teknik Teslim Kosullari
ASTM A29: Karbon ve Alasimli Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullanim Alanlan

Islah celikleri dovme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollar gibi parcalar-
da kullamlirlar ve en yiksek oranda tiketilen celikler arasindadir.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S. n

9Kema]pa$a Org. San. Bél. Mah. 34 Sckak No:8 Ulucak - KemalpasaleMlR.QDHQ 877 17 29 IEI:IIDBE 877 17 39

B info@mert-celik.com.fr | @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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SAE 4340

Maizeme Teknik Ozellikleri
ASTM A29 Standardina Gore 4340 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik 6zellikleri olan, 1sil islem sonucunda yiksek dayanim ve siineklik dzelligi de
barindirmasi istenen ve alasimli - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat celikleridir.
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Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:

SAE 4340 34CrNiMo6
AFNOR 35NCD6

1) Kimyasal Kompozisyon

kg octcl Sl alers S e ."'-‘-u.u‘ N ’

Kalite c Si Mn Prax Cr Mo Ni

‘ SAE 4340 038-043 | 0,15-0,35  0,60-0,80 0,035 0,040 0,70-0,90 | 0,20-0,30 | 1,65-2,00

2) Teknik Teslim Kosullan

ASTM A29: Karbon ve Alasimh Celiklerin Genel Gereksinimlerine Iliskin Standart

3) Kullanim Alanlari

Islah celikleri dévme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollari gibi parcalar-
da kullanmilirlar ve en ylksek oranda ttketilen celikler arasindadir.

ﬂ MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ Kemalpasa Org. San. Bél. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, Q0232 877 17 29 e=w0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@kaﬁtehceﬁksemsmrkezi.com, zmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




Hep Bir Adim Onde Olmak Istemez misiniz ?

Biliyoruz ki iyi bir vasifh celik tedarikcisi,
miisterisinin kendi sektoriinde yasadig uzun soluklu yarista,
bilgisi, tecriibesi ve imkanlanyla onu her konuda destekleyebilecek bir yapiya sahip olmahdir.
Tam anlamiyla profesyonel bir bakig acisina sahip olan Mert Celik,
uriin cesitliligi , yiksek stok kapasitesi , tam donanimli ve egitimii is gilcil, hassas kesim makinalan,
catlak kontrol operasyonlari ve kalite izlenebilirligi ile
yansta hep bir adimda olmak isteyen miisterilerini ileri tasimaya devam etmektedir.

L mertcelik

“en guclu hamileniz”

@ 190232877 17 20- +90 232 877 17 39 info@mert-celik.com.tr
mert-celik.com.tr, kalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com
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Semente Celikleri Teknik Ozellikleri

Sementasyon celikleri, cekirdekte yumusaklik ve tokluk gibi dzelliklerin, yizeyde ise sertlik ve asinmaya
dayanikhlik gibi dzelliklerin istendigi celiklerdir. Bu celikler alasimli-alasimsiz olarak kullanilabilirler ve
dusuk karbon (%0.10-0.25) icerirler. Bu celikler yUksek tokluk dederlerine ragmen ylUzeyde asinmaya
karsi dayanikl olduklarindan, degisken - darbeli yiklerin ve asinmanin etkili oldugu parcalarda
kullaniliriar.

1) Kimyasal Kompozisyon

T A e e e R o
| Kitlece % Kimyasal Kompozis 7
Kalite c Sl Mn P Smas, Clmae I MO ax. I Nina  Clmar, Al B
16MnCr5 max. 0,035 .
014-019| 040 |100-130 0025 | | 0,80-1,10 - - =
1EMnCrs5 (0,020 - 0, 040 |
20MnCr5 max 0,035
——————047-022 | 040 |110-140| 0025 | [100-1300 - - -
20MnCrs5 | 0,020 - 0, 040
20NiCrMo2-2 | max. 0,035
——————0.17-023 0.40 0.65-095 gp25 -~ 035-070 015-025 040-070 =
20NiCriMas2-2 {0,020 - 0, 040
SAE8620H | 0,17-0,23 | 0,15-035 060-0895 - | - |D35-085 015-025 035-07% -
18CrNiMo7-6 | 015-021 | 040 | 050-080 0025 0035 |150-180 025-035 140-170 -
16MnCrSMOD | 0,14-018 | 0,21-029 | 1.05-1,15 0025 | 00% |080-090 - 0,15 0,10 . 0,020 -0,030  0,0030 - 0,0070
| | A =T (-S| I 4
19CINi5 016-021|015-035|070-1,10 | 0035 |0020-0040 080-120 010  080-120 030 |DE20-0.050
18MnCr&G | 0,15-021 | 0.15-035 | 1.00- 130 o35 | - 0,80 - 1,10 . - 030 | 0,020 - 0.050

2) Teknik Teslim Kosullari

ASTM A304 Sertlestirilebilirlik Kosullarina Tabi Karbon ve Alasimli Celik Cubuklar icin Standart Sartname
EN 10277-4: 2008 Parlak Celik Malzemeler, Teknik Teslim Kosullan. Sementasyon Celikleri
EN 10084: 2008 Sementasyon Celikleri. Teknik Teslim Kosullan.

3) Kullanim Alanlari

Sementasyon Celikleri genellikle; disliler, makaralar, burclar, rulmanh yataklar, kilavuz yataklar, diskler,
merdaneler, piston pimleri gibi parcalarda kullanilirlar.

m MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

@ Kemalpaga Org. San. Bal Mah 34 Sokak No'8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, RQ 0232 877 17 29 w0232 877 17 39
R info@mert-celik.com.tr , @5 mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




16MnCr5

Malzeme Teknik Ozellikleri )

EN10084 Standardina Gore 16MnCr5 Semente Celigi Teknik Ozellikleri

Sementasyon celikleri, cekirdekte yumusaklik ve tokluk gibi Gzelliklerin, ylzeyde ise sertlik ve asinmaya

dayanikhilik gibi ozelliklerin istendidi celiklerdir. Bu celikler alasimh-alasimsiz olarak kullanilabilirler ve

distk karbon (%0.10-0.25) icerirler. Bu celikler ylksek tokluk degerlerine ragmen yluzeyde asinmaya

Ea;|5| dagamkh olduklarindan, dedisken - darbeli ylklerin ve asinmanin etkili oldugu parcalarda
ullanmihrlar.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
16MnCr5 1.7131 SAE 5115
16MnCrS5 1.7139 AFNOR 16MC5

AFNOR 16MC5u
1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Shyax. Mn | _ Mo Ni
16MnCr5 ' max. 0.035 |
014-019 = 040 | 100-130 0025 1 0,80-1,10 . .
16MnCrS5 - Ialm_nl Wﬂ'

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamas: (+8): -
Yumusak Taviama (+A): max. 207 HB
Sertlik Araliina Gore Taviama (+TH):min. 156 HB max. 207 HB
Ferrit-Perlit Yapi1 ve Sertlik Araligina Gére Tavlama (+FP):min. 140 HB max. 187 HB
Normalize Edilmis (+N):min. 138 HB max. 187 HB

Mormal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Gelik Kaliteler icin Rockwell C Sinifi Sertlik Sinir Degerleri

Sembol | Acalik Smirlan HRC Sinif Sertlik
w | 3 | 8 | 7 o
16MnCr5 max. 47 46 44 41 30
+H

16MnCrS5 min. 39 36 31 28 24

Sembol Aralik Smirlari HRC Sinifi Sertlik-

1 13 | 16 20 25
16MnCrs | max. a7 5 3 a1 30
+H I
16MnCrS5 min. 21 - - -
Sembol Aralik Sinirlars HRC Sinifi Sertlik
a0 5 40 45 50
16MnCr5 max. 29 28 27 - -
+H { 4 H 4 4
16MnCrs5 . min. . - - - -

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

qunHIpaga Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpaga"iﬂ.-‘llﬂ.ﬁﬂzaz BIT 17 20 l.g=l{}232 B77 17 39
B info@mert-celik.com ir | % mert-celik.com.tr , izmircellkservismerkezi com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalifelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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3) Teknik Teslim Kosullari

EN 10277-4: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullar. Sementasyon Celikleri
EN 10084: 2008 Sementasyon Celikleri. Teknik Teslim Kosullar.
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4) Kullamim Alanlan

Sementasyon Celikleri genellikle; disliler, makaralar, burclar, rulmanh yataklar, kilavuz yataklar, diskler,
merdaneler, piston pimleri gibi parcalarda kullanihrlar.

m MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

ermalpasa Org. San, Bal, Mah, 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMiR, 82 0232 877 17 29 &I:'JJESE 87717 39
B info@mert-celik.com.tr @ merl-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi,com

%.is_a_li_t_eli_;e_li’!!::sgm&m@rlsﬁ;i-s_:_om. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, zmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasilicelikservismerkezi.com




20MnCr5

Malzeme Teknik Ozellikleri )
EN10084 Standardina Gore 20MnCr5 Semente Celigi Teknik Ozellikleri

Sementasyon celikleri, cekirdekte yumusaklik ve tokluk gibi dzelliklerin, yiizeyde ise sertlik ve asinmaya
dayanikliik gibi dzelliklerin istendigi celiklerdir. Bu celikler alagimli-alasimsiz olarak kullanilabilirler ve
diisiik karbon (%0.10-0.25) icerirler. Bu celikler yiiksek tokluk dederlerine ragmen yuzeyde asinmaya
karsi dayanikli olduklarindan, degisken - darbeli ylklerin ve asinmanin etkili oldugu parcalarda
kullanilirlar.

Malzeme Ad:: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
20MnCr5 1.7147 SAE 5120
20MnCrS5 1.7149 AFNOR 20MC5

AFNOR 20MC5u
1) Kimyasal Kompozisyon

20MnCr5 max. 0,035
0,17 -0,22 0,40 1,10-1.40 0,025 1.00-1.30 - -
20MnCrs5 : ic-,mr:: -0, moi

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Taviamasi (+5S): max. 255 HB

Yumusak Tavlama (+A): max. 217 HB
Sertlik Araliina Gére Tavlama (+TH):min. 170 HB max. 217 HB
Ferrit-Perlit Yap: ve Sertlik Araligina Gore Tavlama (+FP):min. 152 HB max. 201 HB
Normalize Edilmis (+N):min. 140 HB max. 201 HB

Normal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Gelik Kaliteler I\:tn Rockwell C Sinifi Sertlik Sinir Degerleri

Sembol Aralik Swirlan
%5 | 3 | 5 7 | »
20MnCrs g max, 49 49 48 46 43
e .
20MnCrs5 min 41 39 36 33 a0
[ Sembol Aralik Sinirlari
| ; -
20MnCrs max. 42 35
+H
20MnCrss min. 28 21
Sembol Aralik Smirlan
30 50
20MnCr5 max. 34 33 32 - -
+H ! ! !
20MnCrs5 min. = = = = =

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

QKen’lalpaga Org. San. Bdl. Mah. 34 Sokak MNo:8 Ulucak - Ken‘;alpasa!lZI\n‘liR.QB?H? BYT 1T 29 l50232 87717 39
B info@mert-calik com.fr | @ mert-celik com.tr |, izmircelikservismerkezl.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com., vasiflicelikservismerkezi.com
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3) Teknik Teslim Kosullari

EN 10277-4: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullan. Sementasyon Celikleri
EN 10084: 2008 Sementasyon Celikleri. Teknik Teslim Kosullar.

4) Kullanim Alanlari
Sementasyon Celikleri genellikle; disliler, makaralar, bur¢lar, rulmanl yataklar, kilavuz yataklan, diskler,
merdaneler, piston pimleri gibi parcalarda kullamilirlar.
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E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

oﬁemaipaga Org. San. Bol Mah. 34 Sokak No:8 Uucak - Kemalpam}imiR,ﬁﬂzlﬁ 8T7 1T 29 lElDESZ 87717 39
B info@meri-celik.com.tr | @ meri-celik.com.tr, izmircelikservismerkezl com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




20NiCrMo2-2

Malzeme Teknik Ozellikleri i

EN10084 Standardina Gore 20NiCrMo2-2 Semente Celigi Teknik Ozellikleri

Sementasyon cgelikleri, cekirdekte yumusaklik ve tokluk gibi dzelliklerin, ylzeyde ise sertlik ve asinmaya
dayanikhhik gibi dzelliklerin istendigi celiklerdir Bu celikler alasimhi-alasimsiz olarak kullanilabilirler ve
diistk karbon (%0.10-0.25) icerirler. Bu celikler yiksek tokluk dederlerine ragmen ylizeyde asinmaya
karsi dayanikl olduklarindan, dedisken - darbeli yiklerin ve asinmanin etkili oldugu parcalarda
kullanilirlar.
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Malzeme Ad:: Mailzeme No: Muadil Kaliteler:
20NiCrMo2-2 1.6523 SAE 8620
20NiCrMoS52-2 1.6526 AFNOR 20NCD2

AFNOR 20NCD2u
1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Cc Sy, Mo Ni
20NiCrMo2-2
0,17 - 0,23 0,40 0,65-0,95 0025 |—— 0,35-070 0,15-0,25 | 040-0,70
20NiCrMoS2-2 0.020-0, 040

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamas: (+S): -
Yumusak Taviama (+A):max. 212 HB
Sertlik Araligina Gore Tavlama (+TH):min. 161 HB max. 212 HB
Ferrit-Perlit Yapi1 ve Sertlik Araligina Gore Tavlama (+FP):min. 149 HB max. 194 HB

Normalize Edilmis (+N): - -
Mormal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Celik Kaliteler |;In Rockwell C Sinih Sertlik Simir Dederleri
Sembol Aralik Sinirtart HRC Sinif Sertlik
, 15 3 5 ‘ 7 | 9
20NiCrMo2-2 LN a9 | 48 | 45 42 | 3
20NiCrMoS2-2 | " i, | 4 ¥ | ™ | 2% 22
_ & 13 15 ‘ 20 | 25
20NiCrMo2-2 | | I max. 33 31 | a0 v 25
20NiCrMoS2-2 | ik min. |2 | = - =l &
Sembol Aralik Sinrlart 'HRC Simifi Sertlik
_ 30 | 35 40 ‘ 45 | 50
20NiCrMo2-2 | ' max. 24 | 2 sz | - | -
20NiCrMoS2.2 | i o, | - | - | = | - |

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S. E

@ Kemaipasa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, RQ 0232 877 17 29 #=m0232 877 17 39
I info@mert-celik com.tr , €3 mert-celik.com ir , izmircelikservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




3) Teknik Teslim Kosullari

EN 10277-4: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullarn, Sementasyon Celikleri
EN 10084: 2008 Sementasyon Celikleri. Teknik Teslim Kosullari.

4) Kulianim Alanlan

Sementasyon Celikleri genellikle; disliler, makaralar, burcglar, rulmanh yataklar, kilavuz yataklari, diskler,
merdaneler, piston pimleri gibi parcalarda kullanilirlar.
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E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ Kemalpasa Org. San. Bél. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, Q0232 877 17 29 e=w0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@kaﬁtehceﬁksemsmrkezi.com, zmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




SAE 8620H

Malzeme Teknik Ozellikleri

ASTM A304 Standardina Gore 8620H Semente Celigi Teknik Ozellikleri

Sementasyon celikleri, cekirdekte yumusaklik ve tokluk gibi dzelliklerin, ylzeyde ise sertlik ve asinmaya
dayanikhihik gibi 6zelliklerin istendigi celiklerdir. Bu celikler alasimli-alasimsiz olarak kullanilabilirler ve
dustk karbon (%0.10-0.25) icerirler. Bu gelikler yuksek tokluk degerlerine ragmen yizeyde asinmaya
karsi dayanikl olduklarindan, degisken - darbeli ylklerin ve asinmanin etkili oldugu parcalarda
kullaruliflar.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:

SAE 8620H - 20NiCrMo2-2
AFNOR 20NCD2

=
7]
=
]
on
&
=]
>
L"; ]
8
-
]
£
7]
"

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c si Mn Prax. s Cr Mo Ni

SAE 8620H 017-023 0,15-0,35  0,60-095 = - 0,35-065 | 0,15-025 0,35-0,75

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamas: (+8S): -
Yumusak Tavlama (+A):max. 255 HB

Normal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Gellk Kaliteler Igin Rockwell C Sin) Sertlik Sinir Degerleri

—=d
Sembol Acalik Sinirlan |
1,5 l 3 5 7 9
max. 49 48 45 42 %
SAE 8620H +H L
? min 41 a7 31 25 2
Sembol Aralik Sinirlan
. 11 25
max. 33 25
SAE 8620H +H |
min. 20 = = - -
Sembol Aralik Sinirlan HRC Sinifi Sertiik
30 35 40 45 50
max 24 24 23 - -
SAE 8620H +H
min. = = = = -

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S. E

QK&maIpa@a Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpas.a.flmiﬁ,ﬁﬂz?;? 87T 1720 &1}232 87717 39
B info@mert-celik. com.tr | € mert-celik.com tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelkservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi com




3) Teknik Teslim Kosullar
ASTM A304 Sertlestirilebilirlik Kosullarina Tabi Karbon ve Alasimh Celik Cubuklar icin Standart Sartname

4) Kullanim Alanian

Sementasyon Celikleri genellikle; disliler, makaralar, burclar, rulmanh yataklar, kilavuz yataklari, diskler,
merdaneler, piston pimleri gibi parcalarda kullanilirlar.
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m MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

OHernaEpaga Org. San. Bol Mah. 34 Sokak No:8 Uucak - Kemalpam}izrmiR,'a‘GzSE 8717 29 IElDESZ 87717 39
I info@mert-celik.com.tr , € mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezl.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




18CrNiMo7-6

Malzeme Teknik Ozellikleri )
EN10084 Standardina Gore 18CrNiMo7-6 Semente Celigi Teknik Ozellikleri

Sementasyon celikleri, cekirdekte yumusaklik ve tokluk gibi dzelliklerin, yizeyde ise sertlik ve asinmaya
dayanikhlik gibi 6zelliklerin istendigi celiklerdir. Bu celikler alasimli-alasimsiz olarak kullanilabilirler ve
disik karbon (%0.10-0.25) icerirler. Bu celikler yliksek tokluk dederlerine ragmen yuzeyde asinmaya
karsi dayanikh olduklanndan, degisken - darbeli yiiklerin ve asinmanin etkili oldugu parcalarda
kullanilirlar.
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Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:

18CrNiMo7-6 1.6587 17NiCrMo6-4
AFNOR 18NCD6

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Sima Mn Prmax. Sroxdt cr Mo | Ni

18CrNiMo7-6 0,15 - 0,21 0.40 0.50-0,90 0,025 0,035 150-180 025-035 140-170

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+5):max. 255 HB
Yumusak Tavlama (+A):max. 229 HB
Sertlik Araligina Gore Tavlama (+TH):min. 179 HB max. 229 HB
Ferrit-Perlit Yap: ve Sertlik Araligina Gore Tavlama (+FP):min. 159 HB max. 207 HB
Normalize Edilmis (+N): - -

Normal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Gelik Kaliteler il;in Rockwell C Sinifi Sertlik Stimir Dederleri

Sembol Aralik Sinirlari 'HRC Sinif Sertlik
18 3 5 | 7 | s
max. 48 48 48 48 47
18CrNiMoT-6 +H S | | . . .
min. 40 40 3 38 37
.;su_:l s IIIi:F ::;- . m = . e
Sembol Aralik Sinirlar HRE Sinifi Sertiik
| m | 15 20 25
max. 47 48 46 44 43
18CINIMoT-6 +H | . | . |
min. 36 35 34 a2 31
Su Verilmis Ugtan mm Cinsinden Uzakiik
Sembol Aralik Sinirlan 'HRC Sinifi Sertlik
. a0 36 40 s 80
max. 42 41 41 .
18CrNiMoT-8 +H - -
min. 10 20 29 : .

88
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3) Teknik Teslim Kosullan
ASTM A304 Sertlestirilebilirlik Kosullarina Tabi Karbon ve Alasimli Celik Cubuklar igin Standart Sartname

4) Kullanim Alanlan

Sementasyon Celikleri genellikle; disliler, makaralar, burclar, rulmanh yataklar, kilavuz yataklari, diskler,
merdaneler, piston pimleri gibi parcalarda kullanihirlar.
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16MnCrSMOD

Malzeme Teknik Ozellikleri _
Ozkan Demir Celik Uretimi Soguk Dévmeye Uygun 16MnCr5MOD Semente Celigi Teknik Ozellikleri

Sementasyon celikleri, cekirdekte yumusaklik ve tokluk gibi Gzelliklerin, ylzeyde ise sertlik ve asinmaya
dayaniklihk gibi 6zelliklerin istendigi celiklerdir. Bu celikler alasimh-alasimsiz olarak kullanilabilirler ve
distk karbon (%0.10-0.25) icerirler, Bu gelikler yliksek tokluk dederlerine ragmen ylzeyde asinmaya
karsi dayanikli elduklarindan, degisken - darbeli yiklerin ve asinmanin etkili oldugu parcalarda
kullaniliriar.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
16MnCr5MOD = -

1) Kimyasal Kompozisyon

e T e ' e L
Kitlece % Kimyasal Komp A
Kalite c | = Mn Mo | Nipu
|
16MnCr5SMOD 0,14-018 021-029 105-1,15 0,025 0,030 0,80 - 0,90 - 0,15
Clini: Al B
0,10 0,020 -0,030  0,0030 - 0,0070

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Taviamasi (+S): -
Yumusak Tavlama (+A):max. 255HB

Normal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Ozel Gelik Kaliteler Igin Rockwell € Sinifi Sertlik Sinir Degerleri

Sembol Aralik Sinirlar) 'HRC Sinifi Sertlik
15 3 5 7 9
max. 47 46 44 41 39
16MnCr5MOD +H
min 39 36 31 28 24
Sembol Aralik Simirlar HRC Sinifi Sertlik
1 13 15 20 25
max. 37 35 33 31 30
16MnCr5MOD +H
min. 1 = = = =

3) Teknik Teslim Kosullari

Ozkan Demir Celik Ozel Sartnamesi

4) Kullanim Alanian

Sementasyon Celikleri genellikle; digliler, makaralar, burglar, rulmanl yataklar, kilavuz yataklar, diskler,
merdaneler, piston pimleri gibi pargalarda kullanilirlar. 16MnCr5MOD malzemenin soguk dévme
uygulamalar icin kullanimi uygundur.
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19CrNi5

Malzeme Teknik Ozellikleri

Ozkan Demir Celik Uretimi 19CrNi5 Semente Celigi Teknik Ozellikleri

Sementasyon celikleri, cekirdekte yumusaklik ve tokluk gibi dzelliklerin, ylzeyde ise sertlik ve asinmaya

dayaniklilik gibi Gzelliklerin istendigi celiklerdir. Bu celikler alasimli-alasimsiz olarak kullanilabilirler ve

disik karbon (%0.10-0.25) icerirler. Bu celikler yiiksek tokluk dederlerine ragmen ylzeyde asinmaya

talrts,t dlaw,lramkh olduklarindan, dedisken - darbeli yiklerin ve asinmanin etkili oldugu parcalarda
ullaruhiriar,
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Malzeme Ad:: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
19CrNi5 : -
1) Kimyasal Kompozisyon
Kalite | c Si Cr | IMO".“ Ni
19CrNi5 0,16-021 0,15-035 | 0,70-1,10 0035 | 0020-0,040 0,80-1,20 0,10 | 0,80-120
Cupay, Al

0,30 0,020 - 0.050

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamas: (+S8): -
Yumusak Tavlama (+A):max. 260 HB

Normal Sertlesebilirlik Gereksinimieri Olan Ozel GCelik Kaliteler igin Rockwell C Sinifi Sertlik Simir Degerleri

Sembol Arabik Sinirlan inif
1,5 3 5 7 9
max 47 46,50 45,50 a1 4350
19CrNiS +H
min 41,50 40 a7 35 33
Sembol Aralik Sinirlan HRC Sinifi Sertlik
7 13 { 15 20 25
| meax. 43 4150 40 36,50 3350
19CTNiS +H , |
i 31 2850 27 23,50 2

3) Teknik Teslim Kosullar

Ozkan Demir Celik Ozel Sartnamesi

4) Kullanim Alanlan

Sementasyon Celikleri genellikle; disliler, makaralar, burglar, rulmanh yataklar, kilavuz yataklan, diskler,
merdaneler, piston pimleri gibi parcalarda kullaniliriar.
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19MnCr5G

Malzeme Teknik Ozellikleri ‘
Ozkan Demir Celik Uretimi 19MnCr5G Semente Celigi Teknik Ozellikleri

Sementasyon celikleri, ¢cekirdekte yumusaklik ve tokluk gibi ézelliklerin, ylizeyde ise sertlik ve asinmaya
dayaniklilk gibi ozelliklerin istendigi celiklerdir. Bu celikler alasimli-alasimsiz olarak kullanilabilirler ve
disiik karbon (%0.10-0.25) icerirler. Bu celikler yiiksek tokluk degerlerine ragmen ylizeyde asinmaya
karsi dayanikh olduklarindan, dedisken - darbeli ylklerin ve asinmanin etkili oldugu pargalarda
kullanilirlar.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
19MnCr5G = -

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Si Mn P S, Cr Mo ay. Ni
19MnCr5G 015-021 015-035 100-130 0,035 - 0,80-1,10 - -
Clmax. Al

0.30 0,020 - 0,050

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+8): -
Yumusak Taviama (+A):max. 260 HB

Normal Sertlesebilirlik Gereksinimleri Olan Gzel Gelik Kaliteler igin Rockwell C Sinifi Sertlik Simir Degerleri

Sembol Aralik Sinirlari
9
: max. &
19MnCr5G +H '
| min. 2
Sembol Aralik Sinirlan
1 13 15 20 25
max, 32 30 28 -/ ®
19MNnCr5G +H
min 26 24 # 2

3) Teknik Teslim Kosuliari

Ozkan Demir Celik Ozel Sartnamesi

4) Kullanim Alanlan

Sementasyon Celikleri genellikle; disliler, makaralar, burclar, rulmanl yataklar, kilavuz vataklan, diskler,
merdaneler, piston pimleri gibi parcalarda kullanilirlar,
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Otomat Celikleri Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiglk-kirlgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler disik ve orta
seviyede karbon icerirler (%0.10-0.60). En baylk dzellikleri diger celiklere gore yiksek oranda kukuirt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir.
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1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Crn | Shoae
11SMn30 0,14 0,05 0.90- 1,30 0,11 0.27-033 - - -
|l 11SMn37 0,14 . 0,05 | 1,00 - 1,50 0,11 _[},34 - 0,40 - - | -
I 11SMnPb30 0,14 - 0,05 0,90-1,30 0,11 C;,ET- = 0._33 N - - 0,20-0,35
11SMnPb37 0.14 . 0.05 | 1,00 - 1,50 0.11 0.234-0,_43 _ - L - 0,20-0.35
35520 | 032-039 040 |070-110| 006 | 015-025 - - .
420  |042-050 040 | 070-110 006 | 015-025| - - .
44SMn28 042-048 040 | 1,30-1,70| 006 | 024-033 - . -
#4SMnPb28 | 042-048 040 | 130-170| 006 | 024-033| - - 015-035
ETG®@100 0,42-048 . 0,10-0,30 | 135-165 -0104 |- 0,24 - 6,33 - - -
HSX® 110 0,38 0,75 | 1,40 - 0,035 - - -
HSX® 130 018 1,20 | 1,60 - 0,15 1,20 0,30 -
HSX® Z12 0,18 . 1,20 | 1,60 \ 4 - 0,15 1,20 0,30 -

2) Teknik Teslim Kosullan

EN 10277-3: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Otomat Celikleri.
EN 10087: 1999 Otomat Celikleri. Yari Mamul, Sicak Haddelenmis Cubuklar I¢in Teknik Teslim Kosullari.
SteeltecOzel Sartname

3) Kullanim Alanlari

Otomotiv ve makina sanayinde dedisik tirde badlanti parcalarinda ve kiiciik aparatlarin yapiminda
kullanilirlar.
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11SMn30

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10277 Standardina Gore 11SMn30 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiglk-kirllgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler disik ve orta
seviyede karbon icerirler (%0.10-0.60). En blylk ozellikleri dider celiklere gére yiksek oranda kikirt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklarinin dar oldugu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen parcalarin Uretimlerinde kullanilirlar.

Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
11SMn30 1.0715 DIN 95Mn28
AFNOR S250

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Crax. Simax

11SMn30 0,14 0,05 0,80-1,30 011 | 027-033 = =

2) Teknik Teslim Kosullan

EN 10277-3: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Otomat Celikleri.
EN 10087: 1999 Otomat Celikleri. Yart Mamul, Sicak Haddelenmis Cubuklar Igin Teknik Teslim Kosullar.

3) Kullamim Alanlar
Otomotiv ve makina sanayinde dedisik tlurde baglanti parcalarinda ve klclk aparatlarin yapiminda
kullamlirar.
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11SMn37

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10277 Standardina Gore 11SMn37 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiclik-kirilgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler diistik ve orta
seviyede karbon icerirler (%0.10-0.60). En biiyik &zellikleri dider celiklere gbre yiiksek oranda kikiirt

(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklarinin dar oldugu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen parcalarin Uretimlerinde kullamliriar.
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Malzeme Adi; Malzeme No: Muadil Kaliteler:
11SMn37 1.0736 DIN 9SMn36
AFNOR S300

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Cra | S Mn Mo Pb

115Mn37 0,14 0,05 1,00-1,50 0,11 0,34 -0,40 - - -

2) Teknik Teslim Kosullari

EN 10277-3: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosgullari. Otomat Celikleri.
EN 10087: 1999 Otomat Celikleri. Yart Mamul, Sicak Haddelenmis Cubuklar Igin Teknik Teslim Kosullarn.

3) Kullanim Alanlan

Otomotiv ve makina sanayinde dedisik turde baglanti parcalaninda ve kicuk aparatiarin yapiminda
kullanilirlar.
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11SMnPb30

Malzeme Teknik Ozellikleri )
EN10277 Standardina Gore 11SMnPb30 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiiclik-kirilgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler dilisik ve orta
seviyede karbon igerirler (%0.10-0.60). En buylk ozellikleri diger geliklere gore yuksek oranda kikdrt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) igermeleridir. Bu gelikler tolerans arahklannin dar oldugu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen parcalann Uretimlerinde kullanilirlar.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:

11SMnPb30 1.0718 DIN 9SMnPb28
AFNOR 5250Pb
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1) Kimyasal Kompozisyon

Mo Pb

Kalite cimu:. sl'-l'lllill.

- 020-0,35

] 11SMnPb30 0,14 0,05

2) Teknik Teslim Kosullari

EN 10277-3: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Otomat Celikleri.
EN 10087: 1999 Otaomat Celikleri. Yart Mamul, Sicak Haddelenmis Cubuklar Icin Teknik Teslim Kosullari.

3) Kullanim Alanlan
Otomotiv ve makina sanayinde degisik tirde baglanti parcalarinda ve kiiciik aparatlarin yapiminda
kullanilirlar.
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11SMnPb37

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN10277 Standardina Gore 11SMnPb37 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kliclk-kirilgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler diisiik ve orta
seviyede karbon icerirler (%0.10-0.60). En blylk 6zellikleri diger celiklere gére yiksek oranda kikrt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklarinin dar oldugu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen parcalarin Gretimlerinde kullamlirlar.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:

11SMnPb37 1.0737 DIN 9SMnPb36
AFNOR S300Pb

1) Kimyasal Kompozisyon

ey L Tt \r

Kalite Crmax. Simax Mn P, S Cr Mo Pb

11SMnPb37 0,14 0,05 1,00-1,50 0,11 0,34-040 - - 0,20-0,35

2) Teknik Teslim Kosullar

EN 10277-3: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kogullari. Otomat Celikleri.
EN 10087: 1999 Otomat Celikleri. Yari Mamul, Sicak Haddelenmis Cubuklar Igin Teknik Teslim Kosullar.

3) Kullanim Alanlari
Otomotiv ve makina sanayinde degisik tlirde baglanti parcalarinda ve kicuk aparatlann yapiminda
kullanmlirlar.
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35520

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN10277 Standardina Gore 35520 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiiclik-kirlgan talas olusumu ve isienebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler dislk ve orta
seviyede karbon igerirler (%0.10-0.60). En buyilk dzellikleri diger celiklere gire yiiksek oranda kikirt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklarinin dar oldudu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen parcalarnn Gretimlerinde kullanilirlar.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
35520 1.0726 SAE 1140

AFNOR 35MF6

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite C Simax, Mn Ponax. S - Cr Mo Pb

| 35520 0,32-0,39 0,40 0,70-1,10 0.06

2) Teknik Teslim Kosullar
EN 10277-3: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullan. Otomat Celikleri.

EN 10087: 1999 Otomat Celikleri. Yari Mamul, Sicak Haddelenmis Cubuklar Icin Teknik Teslim Kosullar.

3) Kullanim Alanlan
Otomotiv ve makina sanayinde degisik tirde baglant parcalaninda ve kiiclk aparatlarin yapiminda
kullamlirlar.
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46S20

Malzeme Teknik Ozellikleri )

EN10277 Standardina Gore 46520 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiicik-kirilgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler disik ve orta
seviyede karbon igerirler (%0.10-0.60). En blyiik dzellikleri diger geliklere gére yliksek oranda kikirt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklarinin dar oldugu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen parcalann Uretimlerinde kullaruliriar.

Malzeme Ad:: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
46520 1.0727 DIN 45520

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Sinac. | Mn , 5 Cr Mo Pb

| 46520 042-050 0,40 0,70-1,10 0,06 0.15-0.25 = = =

2) Teknik Teslim Kosullari

EN 10277-3: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullan. Otomat Celikleri.
EN 10087: 1999 Otomat Celikleri. Yan Mamul, Sicak Haddelenmis Cubuklar Icin Teknik Teslim Kosullan.

3) Kullanim Alanlan

Otomotiv ve makina sanayinde dedisik tlrde baglanti parcalarinda ve kicilik aparatlarin yapiminda
kullanilirlar,

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ kemalpasa Org. San, Bl Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMiR, XQ 0232 877 17 29 |§|(1232 8771739
B info@mert-celik.com.tr @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@kaiﬂel:celiksemsmrkezi.com, zmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




44SMn28

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN10277 Standardina Gore 44SMn28 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiclik-kinlgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler disiik ve orta
seviyede karbon icerirler (%0.10-0.60). En buylk ozellikleri diger celiklere gore yliksek oranda kikirt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklannin dar oldudu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen parcalann Gretimlerinde kullaniliriar.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
445Mn28 1.0762 -

1) Kimyasal Kompozisyon

m: C Si,“,-t_ Mo Pb

445Mn28 042-0,48 0,40 1,30-1,70 006 | 0.24-033 5 = =

2) Teknik Teslim Kosullan
EN 10277-3: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullar. Otomat Celikleri.

EN 10087: 1999 Otomat Celikleri. Yari Mamul, Sicak Haddelenmis Cubuklar icin Teknik Teslim Kosullari.

3) Kullamim Alanlan
Otomotiv ve makina sanayinde dedisik tirde badlanti parcalarinda ve kiiclik aparatlarin yapiminda
kullanilirlar.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S, m

QK&maIpa@a Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemlpasailﬂ'ﬂlﬁ,ﬁﬂzﬂ 87T 1720 51}232 87717 39
B info@mert-celik. com.ir | % mert-celik.com.ir , [zmircellkservismerkezi.com

% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelkservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi com
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44SMnPb28

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10277 Standardina Gore 44SMnPb28 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiglk-kirlgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler disik ve orta
seviyede karbon icerirler (%0.10-0.60). En baylk ozellikleri diger celiklere gore yiksek oranda kikirt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklarinin dar oldugu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen parcalarin Gretimlerinde kullambirlar,

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
44SMnPb28 1.0763

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Cc S ax. Mn Mo Pb

44SMnPb28 042-048 0,40 130-1,70 0,06 0,24 -033 = = 0,15-0,35

2) Teknik Teslim Kosullan

EN 10277-3: 2008 Parlak Celik Malzemeler. Teknik Teslim Kosullari. Otomat Celikleri.
EN 10087: 1999 Otomat Celikleri, Yari Mamul, Sicak Haddelenmis Cubuklar Igin Teknik Teslim Kosullar.

3) Kullanim Alanlan
Otomotiv ve makina sanayinde degisik turde baglanti parcalarinda ve kiiciik aparatlarin yapiminda
kullarmilirlar,

m MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

OKernaEpaga Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Llucak - Kemalpaﬁ}izrmiR,'a‘GESE 8T 1T 29 lElDESZ 87717 39
B info@mert-celik.com.tr , € mert-celik.com tr , izmircelikservismerkezl.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




ETG®100

Malzeme Teknik Ozellikleri
Steeltec Ozel Uretimi ETG@100 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiclk-kinlgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler disik ve orta
seviyede karbon icerirler (%0.10-0.60). En buyik otzellikleri diger celiklere gore yiuksek oranda kikdirt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklarinin dar oldugu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen parcalann Uretimlerinde kullaniliriar.
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Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
ETG®100 - 2

1) Kimyasal Kompozisyon
Iﬁ

Kalite c Si

ETG®100 042-048 0,10-030 1,35-1,65 0,04 0.24 -0,33 - - -

2) Teknik Teslim Kosullarn
Steeltec Ozel Sartname

3) Kullanim Alanlari

Otomotiv ve makina sanayinde dedisik tiirde badlanti parcalarinda ve kiiciik aparatlarin yapiminda
kullanilirlar,

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

oKem!pa$a Org. San. Bl Mah. 34 Sckak No:8 Ulucak - Hemalpas&'iﬂle.QDESQ 877 17 29 IEID?‘JE 877 17 39
R info@mert-celik com tr , & mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasifiicelikservismerkezi.com
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HSX® 110

Malzeme Teknik Ozellikleri
Steeltec Ozel Uretimi HSX® 110 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiicik-kinlgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler dislk ve orta
seviyede karbon icerirler (%0.10-0.60). En buylk ozellikleri diger celiklere gore yiiksek oranda kukirt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklarinin dar oldugu, iyi ylizey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen parcalarnn Gretimlerinde kullarmilirlar.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
HSX®110 % 7

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Si

HSX® 110 0,39 0,79 1,40 = 0,035 - - =

2) Teknik Teslim Kosullan

Steeltec Ozel Sartname

3) Kullanim Alanlari

Otomotiv ve makina sanayinde dedisik turde badlanti parcalarinda ve kiclk aparatlarin yapiminda
kullanilirlar.

m MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ kemalpasa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No'8 Ulucak - Kemalpasa/iZMiR, Q 0232 877 17 29 #=w0232 877 17 39
B info@mert-celik.cam tr | @ meri-celik.com.tr , zmirceliksarvismerkezi.com
@Hal.im!rce_li.k:s.r.\.f.is.m@r.?iezl.ppm- izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




HSX® 130

Malzeme Teknik Ozellikleri
Steeltec Ozel Uretimi HSX® 130 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiiclik-kirilgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu gelikler diisiik ve orta
seviyede karbon icerirler (%0.10-0.60). En blylk ozellikleri diger celiklere gore yiksek oranda kikirt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklarinin dar oldudu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen pargalarin lretimlerinde kullanilirlar.

Malzeme Ad:: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
HSX®130 - J
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1) Kimyasal Kompozisyon
i_
Kalite C Si

Mo Pb

| HSX® 130 0.18 1,20 1,60 - 0,15 1,20 0,30 -

2) Teknik Teslim Kosullar
Steeltec Ozel Sartname

3) Kullanim Alanlan

Otomotiv ve makina sanayinde dedisik tiirde baglanti parcalarinda ve kiigiik aparatlarin yapiminda
kullanihirlar,

MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S. m

QKemaIpaga Org. San_Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, $Q 0232 877 17 29 150232 B77 17 38
B info@mert-celik.com tr % mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi com, izmirvasificelikservismerkezi.com. izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vVasiflicelikservismerkezi.com




HSX® Z212

Malzeme Teknik Ozellikleri
Steeltec Ozel Uretimi HSX® Z12 Otomat Celigi Teknik Ozellikleri

Otomat Celikleri kiicik-kirilgan talas olusumu ve islenebilirlik istenen celiklerdir. Bu celikler disik ve orta
seviyede karbon icerirler (%0.10-0.60). En blylk &zellikleri diger celiklere gtre ylksek oranda kikilrt
(%0.15-0.40) ve fosfor (0.06-0.10) icermeleridir. Bu celikler tolerans araliklarinin dar oldugu, iyi ylzey
kalitesi ve kolay islenebilirlik istenen pargalarnn tretimlerinde kullamlirlar.

Malzeme No: Muadil Kaliteler:
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Malzeme Adr:
HSX®Z12 =

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite C Si

HSX® Z12 0,18 1,20 1,60 = 0,15 1,20 0,30 =

2) Teknik Teslim Kosullan

Steeltec Ozel Sartname

3) Kullanim Alanlan
Otomotiv ve makina sanayinde dedisik tlrde bagdlanti parcalarinda ve kiiclik aparatlarin yapiminda
kullanilirlar.

m MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

QKemlpasa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak Mo:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, $Q 0232 877 17 29 l:-:|0232 87717 39
B info@mert-celik.com.ir | @ mert-celik.com.tr , lzmircelikservismerkezi.com

@Es..alitt:Jigﬁll.kfeer\ti.sm.qugzl-qnm. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasifiicelikservismerkezi.com




Marka Degerinizi Sizden Daha Gok Diisiinen
Bir Tedarikginiz Oldu mu?

Celik urunleri, kimyasal ve mekanik degerler, ic hata, catlak kontrol
standartlanm kapsayan Mert Celik teknik sartnamesi ile Grettiriyor,

bu sekilde, farkli mensei malzemelerde, ayni 6zellik ve sartlara sahip standardi saghyoruz.
Boylece, celik malzemeleri, glivenle miisterilerimizle bulusturuyoruz.

Kalite izlenebilirliginin, miigterilerimizin imalat: icin ne kadar énemli oldugunu biliyor,
onlarin kaliteye iliskin imajini dnemseyerek hareket ediyoruz...

Lmertcelik

I} Rhar iern

i
B 490232877 17 29- 400 232 877 17 30 4 info@mert-celik.com.tr
mert-calik.com.tr, kalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com



Genel Yapi Celigi Teknik Ozellikleri

Genellikle dusuk miktarda karbon iceren, alasimsiz geliklerdir. Kaynaklanabilirlik Gzellikleri ve ideal
dayanclari ile oldukga kullamslilardir, Dayarmimin yitksek, agirligin az olmasi istenen uygulamalarda kulla-
nilirlar. Genellikle yapi alaninda kullanildiklarindan dider celiklere gore daha yuksek miktarlarda tiketilir-
ler. Euro Norm'da malzemeler akma mukavemetlerine gére isimlendirilirler,

e
1) Kimyasal Kompozisyon
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Crmax
Kalite | @=<16mm 18mm < @ = 40mm
| |
S235JR 017 07 0,20 - 1.40 0,035 0.035 | 0012 0,55
! !
I | |
S275JR 0,21 021 0,22 - 1,50 0,035 0,035 0,012 0.55
|
S355JR 0,24 0,24 0,24 0,55 1,60 0,035 0.035 0,012 0,55
$355J0 0,20 0,20 0,22 0,55 1,60 0,030 ! 0,030 0,012 0,55
$5355J2 0,20 0,20 0,22 0:55 1,60 0,025 0,025 - 0.55
S5355K2 0,20 0,20 022 [ 055 1,60 0,025 0,025 - 0,55
|

Nigax, Cup

- Kalite S

5t52-3 0,23 0,60 1,60 0,035 0,030 - - 0,860

2) Teknik Teslim Kosullari

EN 10025-2: 2004 Sicak Haddelenmis Yapisal Celikler. Alasimsiz Yap Celikleri Icin Teknik Teslim Sartlan-
DIN 17100 Genel Yapi Amach Celikler

3) Kullanim Alanlari
Civata, somun, vapi ve makine parcalarinda tercih edilirler.

m MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

@ Kemalpaga Org. San. Bal Mah 34 Sokak No'8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, RQ 0232 877 17 29 w0232 877 17 39
R info@mert-celik.com.tr , @5 mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




S235JR

Malzeme Teknik Ozellikleri )
EN 10025-2 Standardina Gore S235JR Genel Yapi Celigi Teknik Ozellikleri

Genellikle disik miktarda karbon iceren, alasimsiz geliklerdirn. Kaynaklanabilirlik &zellikieri ve ideal
dayanclari ile oldukca kullanishlardir. Dayanimin yiiksek, agirhigin az olmasi istenen uygulamalarda kulla-
nilirlar. Genellikle yap1 alaninda kullamildiklarindan diger celiklere gére daha yiksek miktarlarda tiketilir-
ler. Euro Norm'da malzemeler akma mukavemetlerine gbre isimlendirilirler,

Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
S235]R 1.0038 DIN St37-2
AFNOR E24-2

1) Kimyasal Kompozisyon

Crnax.

Kalite @< 16mm | 16mm < @ S 40mm | @ > 40mm

5rm. Nﬂlﬂ. culll-ﬂ\'u

| 5235JR 0,17 0,17 0,20 - 1,40 0,035 0,035 0,012 0,55

2) Teknik Teslim Kosullan

EN 10025-2: 2004 Sicak Haddelenmis Yapisal Celikler. Alasimsiz Yapi Celikleri Icin Teknik Teslim Sartlan.

3) Kullamim Alanlari
Civata, somun, yap! ve makine parcalarinda tercih edilirler.

4) Adlandirilislan
S235JR+C

S Yapisal Celik anlamina gelmektedir.
235 Min. Akma Dayanimi 235 N/rmm?® oldugunu refere eder. ( @, t = 16mm
J.. Darbe Testi enerji dederleri ile ilgili kalite derecesini gbsterir.

+C Soduk Cekme islemini ifade eder,

JR: Oda Sicakliginda (20°C) min. 27 Joule ile test edilmektedir.
J0: 0°C'ta min. 27 Joule ile test edilmektedir,

J2: - 20°C'ta min. 27 Joule ile test edilmektedir,

K2: - 20°C'ta min. 40 Joule ile test edilmektedir,

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

qurmlpasa Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kema]paaafimlﬂ.ﬁmaz 87717 29 l.g=l0232 BY7 17 39
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S275JR

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN 10025-2 Standardina Gére S275JR Genel Yapi Celigi Teknik Ozellikleri

Genellikle diisiik miktarda karbon iceren, alasimsiz celiklerdir. Kaynaklanabilirlik &zellikleri ve ideal
dayanclar ile oldukca kullamishlardir. Dayanimin yiksek, adirlidin az olmasi istenen uygulamalarda kulla-
nilirlar. Genellikle yapr alaminda kullamldiklarindan diger celiklere gére daha yiiksek miktarlarda tiketilir-
ler. Euro Norm'da malzemeler akma mukavemetlerine gore isimlendirilirler.
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Malzeme Adr; Malzeme No: Muadil Kaliteler:
S2751R 1.0044 DIN St44-2
AFNOR E28-2

1) Kimyasal Kompozisyon

Conax.

]
Kalite @=16mm 16mm < @< 40mm | O > 40mm

S275JR 021 021 0,22 - 150 | 0035 i 0,035 0,012 0,55

2) Teknik Teslim Kosullari
EN 10025-2: 2004 Sicak Haddelenmis Yapisal Celikler. Alasimsiz Yapi Celikleri Icin Teknik Teslim Sartlari.

3) Kullamim Alanlan
Civata, somun, yap! ve makine parcalarinda tercih edilirler,

4) Adlandirihslan

8275JR+C

S Yapisal Celik anlamina gelmektedir.
275 Min. Akma Dayanimi 275 N/mm’ oldugunu refere eder. (@, t < 16mm )
J.. Darbe Testi enerji dedgerleri ile ilgili kalite derecesini gbsterir,

+C Soduk Cekme islemini ifade eder.

JR: Oda Sicakh§inda (20°C) min. 27 Joule ile test edilmektedir,
JO: 0°C'ta min. 27 Joule ile test edilmektedir.

J2: - 20°C'ta min. 27 Joule ile test edilmektedir.

K2: - 20°C'ta min. 40 Joule ile test edilmektedir.

m MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ Kemalpasa Org. San, B&l Mah, 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/IZMIR, 83 0232 877 17 29 &0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr @ mert-celik.com ir , izmircelikservismerkezi, cor

%?_t_ali.t_eh;a_lii_c:sem&merhe_;i-s_:_om. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, zmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasilicelikservismerkezi.com




S355JR

Maizeme Teknik Ozellikleri
EN 10025-2 Standardina Goére S355JR Genel Yapi Celigi Teknik Ozellikleri

Genellikle disik miktarda karbon iceren, alasimsiz celiklerdir. Kaynaklanabiliriik &dzellikleri ve ideal
dayanclar ile oldukca kullamslilardir. Dayarmin yiksek, agirlidin az olmas: istenen uygulamalarda kulla-
nilirlar. Genellikle yapi alaninda kullamidiklarindan diger celiklere gére daha yiksek miktarlarda tiketilir-
ler. Euro Norm'da malzemeler akma mukavemetlerine gdre isimlendirilirler.

Genel Yapi Celikleri

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
S355]R 1.0045 DIN St52-3
AFNOR E36-2

1) Kimyasal Kompozisyon

cl‘llll.

- simmt.— “‘mu. Pm. ‘Bm’li'.. Hmu. c.umn.
Kalite @=16mm 16mm < @ < 40mm | B > 40mm

S355JR 0,24 0,24 0,24 0,55 1,60 0,035 0,035 0,012 0,55

2) Teknik Teslim Kosullari
EN 10025-2: 2004 Sicak Haddelenmis Yapisal Celikler. Alasimsiz Yapi Celikleri Icin Teknik Teslim Sartlan.

3) Kullanim Alanlari
Civata, somun, yapi ve makine parcalarinda tercih edilirler.

4) Adlandirihislar

S5355JR
S Yapisal Celik anlamina geimektedir.
355 Min. Akma Dayamimi 355 N/mm’ oldugunu refere eder. ( @, t =< 16mm )
J.. Darbe Testi enerji degerleri ile ilgili kalite derecesini gisterir.
...G3 Tam éldirdimiis (deoksidize edilmis) celigi ifade eder.
+C Soguk Cekme islemini ifade eder.

+N Celige normalize islemi yapildigini ifade eder.

JR: Oda Sicakliginda (20°C) min. 27 Joule ile test edilmektedir.
JO: 0°C'ta min. 27 Joule ile test edilmektedir.

J2: - 20°C'ta min. 27 Joule ile test ediimektedir.

K2: - 20°C'ta min. 40 Joule ile test edilmektedir.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m
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S355J0R

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN 10025-2 Standardina Gore S355J0R Genel Yap: Celigi Teknik Ozellikleri

Genellikle disiik miktarda karbon igeren, alasimsiz celiklerdir. Kaynaklanabilirlik dzellikleri ve ideal
dayanclan ile oldukga kullamishlardir. Dayanimin yiksek, adirlidin az olmas: istenen uygulamalarda kulla-
nilirlar. Genellikle yapi alaninda kullanildiklarindan diger celiklere gore daha yuksek miktarlarda tiketilir-
ler. Euro Norm'da malzemeler akma mukavemetlerine gdre isimlendirilirler.

Malzeme Ad:: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
S35510 1.0553 DIN St52-3
AFNOR E36-2

1) Kimyasal Kompozisyon
[

Conae.

Kalite | @<18mm |1anm-.=ns-m.um 8 > 40mm

Smax. Now . Climax.

S5355J0 0,20 0,20 022 0,55 1,60 0,030 | 0030 0,012 0,55

2) Teknik Teslim Kosullar
EN 10025-2: 2004 Sicak Haddelenmis Yapisal Celikler. Alasimsiz Yap Celikleri Igin Teknik Teslim Sartlari.

3) Kullanim Alanlan
Civata, somun, yap! ve makine parcalarinda tercih edilirler.

4) Adlandirilisiari

535540
S Yapisal Celik anlamina gelmektedir.
355 Min. Akma Dayanimi 355 N/mm° oldugunu refere eder. (@, t < 16mm )
J.. Darbe Testi enerji degerleri ile ilgili kalite derecesini gtsterir.
...G3 Tam dlduraimis (deoksidize edilmis) celigi ifade eder.
+C Soduk Cekme islemini ifade eder.
+N Celige normalize islemi yapildigini ifade eder.

JR: Oda Sicaklhiginda (20°C) min. 27 Joule ile test edilmektedir.
JO: 0°C'ta min. 27 Joule ile test edilmektedir.

J2: - 20°C'ta min. 27 Joule ile test edilmektedir.

K2: - 20°C'ta min. 40 Joule ile test edilmektedir.

m MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.
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S$355J)2

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN 10025-2 Standardina Gore $355J2 Genel Yap: Celigi Teknik Ozellikleri

Genellikle disik miktarda karbon iceren, alasimsiz celiklerdir. Kaynaklanabilirlik dzellikleri ve ideal
dayanclan ile oldukca kullamishlardir. Dayamimin yiiksek, adirigin az olmasi istenen uygulamalarda kulla-
nilirlar. Genellikle yapi alaninda kullanildiklarindan diger celiklere gire daha ylksek miktarlarda tiketilir-
ler. Euro Norm'da malzemeler akma mukavemetlerine gére isimlendirilirler.

Genel Yapi Celikleri

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
S355]32 1.0577 DIN St52-3
AFNOR E36-2

1) Kimyasal Kompozisyon

cum." e

I_(iulite @=18mm 18mm <@ =40mm &> 40mm

| 5355.J2 0,20 0.20 0,22 0,565 1,60 0,025 0,025 - 0.55

2) Teknik Teslim Kosullari
EN 10025-2: 2004 Sicak Haddelenmis Yapisal Celikler. Alasimsiz Yapi Celikleri Icin Teknik Teslim Sartlari.

3) Kullanim Alanlan
Civata, somun, yap! ve makine parcalarinda tercih edilirler.

4) Adlandirilislan

5355J2
S Yapisal Celik anlamina gelmektedir,
355 Min. Akma Dayanimi 355 N/mm’ oldugunu refere eder. ( @, t < 16mm
J.. Darbe Testi enerji deferleri ile ilgili kalite derecesini gdsterir.
...G3 Tam dldurdlmus (decksidize edilmis) celigi ifade eder.
+C Soguk Cekme islemini ifade eder.

+N Celige normalize islemi yapildidini ifade eder.

JR: Oda Sicakhiginda (20°C) min. 27 Joule ile test edilmektedir.
JO: 0°C'ta min. 27 Joule ile test edilmektedir.

J2: - 20°C'ta min. 27 Joule ile test edilmektedir.

K2: - 20°C'ta min. 40 Joule ile test edilmektedir.
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St52-3

Malzeme Teknik Ozellikleri

DIN 17100 Standardina Gore St52-3 Genel Yap: Celigi Teknik Ozellikleri
Genellikle disuk miktarda karbon iceren, alasimsiz celiklerdin. Kaynaklanabilirlik Gzellikleri ve ideal
dayanclar ile oldukca kullanishlardir. Dayammin yiksek, agirh@in az olmasi istenen uygulamalarda kulla-

nilirlar. Genellikle yapi alaninda kullanildiklarindan diger celiklere gére daha yiiksek miktarlarda tiketilir-
ler. Euro Norm'da malzemeler akma mukavemetlerine gore isimlendirilirler.

Malzeme Adi; Malzeme No: Muadil Kaliteler:
St52-3 - EN S355
AFNOR E36-2

1) Kimyasal Kompozisyon

Crnax. Simax. Mo Prmax. Smax. Crmax Nigax. Clmax,

Kalite

‘ 5t52-3 0,23 0,60 1,60 0,035 0,030

2

2) Teknik Teslim Kosullari
DIN 17100 Genel Yap1 Amagl Celikler

3) Kullanim Alanlan
Cwvata, somun, yap1 ve makine parcalarninda tercih edilirler.

H MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.
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Isinizin DNA'simi Biliyoruz !

mertcelik olarak cahistigimiz sektirlerin farkindayiz.
Sizlere sundufumuz iiriinlerle iiretilen parca ve makinalarla
hayatin parcasi olan bir Vasifh Gelik Servis Merkeziyiz.

Lmertcelik

“en guciu hamlemz”
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Rulman Celigi Teknik Ozellikleri

Cok yiksek cekme, basing, devaml titresim ve asinma gibi kosullar altinda calisabilmesi istenen
celiklerdir. Genellikle yliksek oranda karbon icerirler,

1) Kimyasal Kompozisyon

E
=
&
£
]
E
=3
o

IV
-~ - e e Varan A A rm s foisrtradt S Ay Er .} i h'\_ﬁ
Kalite c Simax, Mn Prmax. Smax. Cr MO | Clmax ‘ Almax
100Cr6 093-105 015-035 | 0,25-045 0.025 0,015 1,35 - 1,60 010 0,30 0,050
|
100CrMo7 093-105 015-035 | 0,25-045 0,025 0,015 165-1985 | 0,15-0,30 0,30 0,050

2) Teknik Teslim Kosullan
ISO 683-17: 2008 Isil Islem Celikleri. Teknik Teslim Kosullan. Bilya ve Masura Rulman Celikleri.

3) Kullanim Alanlan
Genel olarak bilyali ve roleli yataklarda, 6zel makaralarda ve halkalarda kullanilirlar.

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.
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100Cr6

Malzeme Teknik Ozellikleri
IS0683-17 Standardina Gore 100Cr6 Dogrudan Sertlestirilebilir Rulman Celigi Teknik Ozellikleri

Cok yuksek cekme, basing, devaml titresim ve asinma gibi kosullar altinda galisabilmesi istenen
celiklerdir. Genellikle yliksek oranda karbon icerirler.

Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
100Cr6 1.3505 SAE 52100

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Sipasc |~ Mn Poce | (Sese | LOF | Mome | Ces | Aluge
|
100Cr6 0893-105 0D15-035 0,25-045 0.025 0,015 | 1,36-160 0,10 0,30 0,050

2) Mekanik Ozellikler

Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+S): -
Yumusak Taviama (+A): -

Kiresellestirme Tavlamasi (+AC): max. 207 HB

3) Teknik Teslim Kosullari
ISO 683-17: 2008 Isil Islem Celikleri. Teknik Teslim Kosullari. Bilya ve Masura Rulman Celikleri.

4) Kullanim Alanlan
Genel olarak bilyal ve roleli yataklarda, 6zel makaralarda ve halkalarda kullanilirlar.

MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m
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100CrMo7

Malzeme Teknik Ozellikleri
IS0683-17 Standardina Gore 100CrMo7 Dogrudan Sertlestirilebilir Rulman Celigi Teknik Ozellikleri

Cok yiksek cekme, basing, devaml titresim ve asinma gibi kosullar altinda calisabilmesi istenen
celiklerdir. Genellikle yuksek oranda karbon igerirler.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
100CrMo7 1.3537 B

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Simax. Mn

100CrMo7? 0,93-105 | 015-035 | 0.25-045 0,025 0,015 1.65-1,85 | 0,15-0,30 0,30 0,050

2) Mekanik Ozellikler
Soduk Kesilebilirlik Tavlamasi (+3): -
Yumusgak Tavlama (+A): -
Kiiresellestirme Tavlamasi (+AC): max. 217 HB

3) Teknik Teslim Kosullan
I1SO 683-17: 2008 Isil islem Celikleri. Teknik Teslim Kosullari. Bilya ve Masura Rulman Celikleri.

4) Kullanim Alanlan
Genel olarak bilyal ve roleli yataklarda, 6zel makaralarda ve halkalarda kullaniliriar,

m MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.
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Gecmisten Gelen Giicii,
Gelecege Aktariyoruz..

20 yil 6nee baslayan yolculugumuza,
Gelik sektdriiniin EN GUCLU HAMLESI olarak,
yeni logomuz ile devam etmekteyiz...

Tek bir hedefimiz var:
Sektoriin lideri olmak.
Bu hedefe ulasacagimiza inancimiz tam.

Lmertcelik

“en gucld hamleniz”™
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Yay Celigi Teknik Ozellikleri

Yiksek miktarda elastik deformasyona ugrayabilmesi, yliksek akma dayancina sahip olmasi ve vorulma
omrindn ylksek olmasi istenen celiklerdir. Yay celikleri orta ya da yiiksek seviyede karbon (%0.50-0.85)
icerirler. Genellikle disik alasimli ya da alasimsiz clarak Uretilirler.

1) Kimyasal Kompozisyon
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Kalite c St v
51Crv4 0,47 - 0,55 0.40 070-1,10 0,030 0.030 090-120 - 0.10-025
|
i
55Cr3 052-059 040 |070-100 0,030 0,030 | 0.70-1,00 - -
385i7 035-042 150-180|050-0,80 0,020 0,030 - - -
|

*Cu+(10xSn)=0,60

2) Teknik Teslim Kosullan
ISO 683-14: 2008 Isil Islem Celikleri. Teknik Teslim Kosullari. Sicak Haddelenmis Islah Edilebilir Yaylar.

3) Kullanim Alanlari
Otomotiv sanayisinde ve endUstride yay parcalarinda kullaniliflar,

ﬂ MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.
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51CrV4

Malzeme Teknik Ozellikleri
ISO 683-14 Standardina Gére 51CrV4 Yay Celigi Teknik Ozellikleri

Yiksek miktarda elastik deformasyona ugrayabilmesi, yiksek akma dayancina sahip olmasi ve yorulma
omrinin yliksek olmasi istenen celiklerdir. Yay celikleri orta ya da yiksek seviyede karbon (%0.50-0.85)
icerirler. Genellikle dusiik alasiml ya da alasimsiz olarak tretilirler.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
51Crv4 1.8159 SAE 6150
DIN 50CrVv4

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c [ Simax. Mn

5iCrv4 047 -0,55 0.40 0,70-1,10 0,030 0,030 0,80-1,20 - 0,10-0.25

*Cu+(10xSn)=0,60

2) Mekanik Ozellikler
Soguk Kesilebilirlik Tavlamasi (+S): max. 280 HB

Yumusak Tavlama (+A): max 248 HB
Kiiresellestirme Tavlamasi (+AC): max. 230 HB

Mormal Sertlesebilirlik Gereksinimierl Olan Ozel Gelik Kallteler igin Rockwell © Sinii Sertlik Stnir De gerler]

Sembal Aralik Swartar | HRG Sindh Sertilk
1.8 ‘ 3 ‘ B ‘ T | 2
e 85 65 64 | 64 63
5401V +H [ il | | |
min. 57 56 5 | 54 51
Sembol | Aralik Simirtar HRC Smii Sertiik
| T s T
T, 6 62 a1 G0 5B
S1Crva +H
mim. 52 el
Sembol Aralik Simvrlar | 'HRC Smih Sertiik
a0 ‘ 36 ‘ 40 ‘ 45 | 50
_ — 57 55 4 | 53 53
s1CivA #H - . . . |
mim. ar 25 34 | 33 32

3) Teknik Teslim Kosullari
ISO 683-14: 2008 Isil islem Celikleri. Teknik Teslim Kosullan. Sicak Haddelenmis Islah Edilebilir Yaylar.

4) Kullanim Alanlan
Otomotiv sanayisinde ve endlstride yay parcalarinda kullaniliriar.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m
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55Cr3

Malzeme Teknik Ozellikleri )

ISO 683-14 Standardina Gore 55Cr3 Yay Celigi Teknik Ozellikleri

Yiiksek miktarda elastik deformasyona ugrayabilmesi, yliksek akma dayancina sahip olmasi ve yorulma
omriniun yiksek olmasi istenen celiklerdir, Yay celikleri orta yva da yiksek seviyede karbon (%0.50-0.85)
icerirler. Genellikle disik alasimli ya da alasimsiz olarak Gretilirler.

Malzeme Ad:i: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
55Cr3 1.7176

1) Kimyasal Kompozisyon

55Cr3 0,52 - 0,59 040 | 070-1,00 0,030 0,030 | 0,70-1,00 : -

*Cu+(10x5n) =060
2) Mekanik Ozellikler
Sogduk Kesilebilirlik Tavlamasi (+5): max. 280 HB
Yumusak Tavlama (+A): max. 248 HB

Kiresellestirme Taviamasi (+AC): max. 230 HB

Mormal Sertlegebilirik Gereksinimlar Olan Ozel Galik Kaliteler Igin Rockwell © Sinifi Sertlik Simr Degerlari
PR e i ;

S5Cr3

55Cr3

Sémbol Brakik Smirian |

55Ci3 | +H Lo ] 1 } | I
! min. | 28 2t 24 25 24
3) Teknik Teslim Kosullan

1SO 6B83-14: 2008 Isil Islem Celikleri. Teknik Teslim Kosullari. Sicak Haddelenmis Islah Edilebilir Yaylar.

4) Kullanim Alanlan
Otomotiv sanayisinde ve endistride yay parcalaninda kullanulirlar.

m MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.
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38Si7

Malzeme Teknik Ozellikleri

ISO 683-14 Standardina Gére 38Si7 Yay Celigi Teknik Ozellikleri

Yiksek miktarda elastik deformasyona ugrayabilmesi, yiksek akma dayancina sahip olmasi ve yorulma
émrinin ylksek olmasi istenen celiklerdir. Yay celikleri orta ya da yliksek seviyede karbon (%0.50-0.85)
icerirler. Genellikle distk alasimli ya da alasimsiz olarak tretilirler.

Malzeme Adr; Malzeme No: Muadil Kaliteler:
38Si7 1.5023

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite (5 Si Mn

38Si7 035-042  150-1,80 | 0,50-0,80 0,030 0,030 & 5 =

*Cu+(10xSn)=0,60

2) Mekanik Ozellikler
Soguk Kesilebilirlik Taviamasi (+5): max. 280 HB
Yumusak Tavlama (+A): max. 217 HB

Kiiresellestirme Tavlamasi (+AC): max. 200 HB

Mormal Sertlesebilirlik Gereksinimizri Olan Ozel Celik Kaliteler igin Rockwell C Sinifi Sertlik Sivir Dederleri

g

| | 8
TR 40
38SIT +H
min, 27
|
‘Sambal Aralik Sinirtan
| 25
. i
3887 +H
min.
Semiol Aralik Smirian
50
4 . 24
3817 oH L ot e

3) Teknik Teslim Kosullan
ISO 683-14: 2008 Isil Islem Celikleri. Teknik Teslim Kosullari. Sicak Haddelenmis Islah Edilebilir Yaylar.

4) Kullanim Alanlan
Otomotiv sanayisinde ve endustride yay parcalarinda kullanilirlar

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E
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42CrMo4

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN10250-3 Standardina Gére Dévme Yontemiyle Uretilen 42CrMo4 Islah Celigi Teknik Ozellikleri

Islah celikleri, sertlesebilirlik ozellikleri olan, i1sil islem sonucunda yiliksek dayanim ve sineklik dzelligi de
banndirmas: istenen ve alasimli - alagimsiz sekillerde kullanilan makine imalat celikleridir.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
42CrMo4 1.7225 SAE 4140
42CrMoS4 1. 7227 AFNOR 42CD4

AFNOR 42CD4u
1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Simax. Mn Prox. Sl Cr Mo Ni

42CrMo4 0,38-045 0,40 0,60-0,80 0,035 0035 | 090-120 015-030 )

2) Mekanik Ozellikler

: =
L : S
tgs180mm [ #0<fgs3%mm  330< [gs660mm
Re min. 500 0 -
Rm min. 750 = -
: ] " 14 , = .
Anin, e | 5 | ’
r x| - ' "
KV min. o . o i _ -
Akma Mukavemet| o -
Cekme Mukavemeti —R:“ —
mm : Amin, | a
*Uzunlamas na ' | |
VEnne = | -
m‘hm Dﬂﬁﬁlml KV min. | Joule
| 1MPa =1 Nimn?

3) Teknik Teslim Kosullan
EN 10250-3: 2000 Genel Mithendislik Kullanim Amach Acik Kalip Dévme Celikleri. Alasiml Ozel Celikler.

4) Kullanim Alanlan

Islah celikleri dévme parcalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollar gibi
parcalarda kullanilirlar ve en yliksek ocranda tuketilen celikler arasindadir.

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.
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34CrNiMo6

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN10250-3 Standardina Gore Dévme Yéntemiyle Uretilen 34CrNiMo6 Islah Celigi Teknik Ozellikieri

Islah celikleri, sertlesebilirlik 6zellikleri olan, 1sil islem sonucunda yiksek dayamm ve suneklik 6zelligi de
barindirmasi istenen ve alasimh - alasimsiz sekillerde kullanilan makine imalat gelikleridir.

Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
34CrNiMo6 1.6582 SAE 4340

AFNOR 35NCD6

1) Kimyasal Kompozisyon

o
Kalite (& Slnax. Mo Ni
34CrNiMo6 | 030-038 040  0,50-080 0,035 0,035 |130-1,70 0,15-030 130-1,70

2) Mekanik Ozellikler

g < 160mm 160 < L = 330mm 330 < t g < 660mm

Re min. TRl | 540 Aa0

Renwim: 509 750 700

- 13 14 1%

e 5 I r -

L 45 45 40

KV min. s = = =
Akma Mukavemeti R min. [ MPa
Gekme Mkavemel R | vPa

+*Enine i =
Gentik Darbe Dayanimi KV min. | Joule
1 MPa =1 Nimny’

3) Teknik Teslim Kosullar
EN 10250-3: 2000 Genel Milhendislik Kullanim Amacl Acik Kalip Dévme Celikleri. Alasiml Ozel Celikler.

4) Kullanim Alanlan
Islah gelikleri ddvme parcgalar, disliler, miller, civatalar, somunlar, krank milleri, piston kollari gibi
parcalarda kullanilirlar ve en yiiksek oranda tiketilen celikler arasindadir.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

qurmlpasa Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kema]paaafimlﬂ.ﬁmaz 87717 29 l.g=l0232 BY7 17 39
info@mert-celik.com.tr , @3 mert-celik.com tr, izmircellkservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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C45

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10250-2 Standardina Gore Dovme Yontemiyle Uretilen C45E Karbon Celigi Teknik Ozellikleri
Alasim elementi icermeyen sadece az miktarda mangan, silisyum, kikirt ve fosfor gibi elementler bulun-
duran celiklerdir. Kimyasal kompozisyonlari cok az miktarda element icerdiginden, 6zellikleri karbon tara-
findan kontrol edilir. Karbon miktanndaki artis stineklik ve tokluk gibi dzelliklerini azaltirken, akma-cekme
dayanclarini ve sertlesebilirliklerini artinir. Karbon orani dusik olan karbon celikleri, karbon oran yiksek
karbon celiklerine gore daha fazla deforme edilebilirler.

Malzeme Adri: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
C45E 1.1191 SAE 1045

1) Kimyasal Kompozisyon

o o

C45E 0,42 - 0,50 040 | 050-080 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Taviama (+A): max, 207 HB

Normalizasyon (+N)

| R i 275 240 230
. L 16 16 16 15
“ﬂiﬁl tre* - 12 12 11
%‘—fﬁ_? | - 18 15 12
ﬂ ¢ S 10 10 10

E MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ kemalpasa Org. San. B6l Mah, 34 Sokak No'8 Uluicak - Kemalpasa/iZMIR, RQ 0232 877 17 20 w0232 877 17 39
infu@[i]gr‘t-calik.mml:l, @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah islemi)

tr<70mm 70 < f g < 160mm 160 < fR < 330mm
Revic 370 340 320
Rom min. 630 590 540
I* 17 18 b T _1?
Amin. e ) . »
- I 25 22 20
KV min tr - 15 12
Akma Mukavemeti Ramin MPa
‘Cekme Mukavemeti Rm MPa
Uzama Anin. %
“*Uzunlamasina I
**Enine tr %
Centik Darbe Dayanimi | T 4 F—KV in: Joule

1 MPa = 1 Nimm?

3) Teknik Teslim Kosullari
EN 10250-3: 2000 Genel Muhendislik Kullamm Amach Acik Kalip Dévme Celikleri. Alagimsiz ve Kalite

Ozel Celikler.

4) Kullanim Alanlari

Karbon Celikleri; mil, saft, civata ve somun gibi bilimum makine pargalar yapiminda kullanilirlar,

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

QKemaIpar_:a Org. San. Bdl. Mah. 34 Sokak MNo:8 Ulucak - Ken‘;alpasaleMlR.ﬁBEH? BYT 1T 29 éﬂ?ﬂ? 87717 39
B info@mert-calik com.fr | @ mert-celik com.tr |, izmircelikservismerkezl.com

@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkazi.cam, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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S355J2G3

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN10250-2 Standardina Gore Dovme Yontemiyle Uretilen $355J2G3 Yapi Celigi Teknik Ozellikleri

Genellikle disiik miktarda karbon igeren, alasimsiz celiklerdir. Kaynaklanabilirlik &zellikleri ve ideal
dayanclari ile oldukca kullamislilardir. Dayanimin yiksek, adirhdin az olmasi istenen uygulamalarda
kullanilirlar. Genellikle yapi alaninda kullanildiklarindan  diger celiklere gore daha yliksek miktarlarda
tuketilirler. Euro Norm'da malzemeler akma mukavemetlerine gore isimlendirilirler,
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S
]
w
w
E
=
0
(m]

Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
C45E 1.0570 DIN St52-3

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite | Cuax  Shwx | MMoa | Prax | Smax | Clmax | Moms | Nina Al
S355J2G3 022 0,55 1,60 0,035 0,035 0,30 0.08 0,30 0,02
2) Mekanik Ozellikler

Normalizasyon {+N)

trstoomm | 100<fqs2s0mm 260 < T RS 500mm 500 < g 5 1000mm
. oo om -
Rk SO Y g '
- I = | © * -
Amin. == ] | 12 12
- ;!_lfh 35 - 0 il :
KV min. %&v N [ 20 15 2

Re min. MPa
R MPa
Amin. %
1
tr %
KV min. Joule
1 MPa = 1 Nimm®

ﬂ MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYIi VE TICARET A S.

@ Kemalpasa Org. San. Bél. Mah. 34 Sokak Mo:8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, 8Q 0232 677 17 29 w0232 877 17 39
B info@mert-celik.com tr , @ mer-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, zmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkszi.com




3) Teknik Teslim Kosullari
EN 10250-2: 2000 Genel Miihendislik Kullamim Amach Acik Kalip Dévme Celikleri. Alasimsiz Kalite ve Ozel
Celikler,
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4) Kullanim Alanlan
Civata, somun, yapl ve makine parcalarinda tercih edilirler.

MERT GELiK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S. E

Wkemaipasa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Utucak - Kemalpasa/iZMIR, X3 0232 877 17 20 #=e0232 877 17 39

B info@mert-celik.com tr | % mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi com
% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasifiicelikservismerkezi.com




Nitrasyon Celigi Teknik Ozellikleri

1) Kimyasal Kompozisyon

=
S
=
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e
=
=

Kalite c Simax, Mn v
J31CrMoV® | 027-034 040  040-070 0,025 0,035 : 230-270 | 0,15-025 - 010-020
L4
1.8550 030-037 040  040-070| 0,025 0035 080-120 150-180 | 015-025 085-115 -
|

2) Teknik Teslim Kosullan
EN 10085: 2001 Nitrasyon Celikleri.

3) Kullanim Alanlan

Plastik ekstriizyon makinelerinin vida ve kovanlarinda, dislililerde, millerde, dzellikle blyik &lcllerde ve
kesitte piston kolu, daldirma pistonu ve vidali mil gibi adir makine parcalarinda, plastik enjeksiyon maki-
nelerinde helezon ve silindir olarak kullanilr.

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

@ Kemalpaga Org. San. Bal Mah 34 Sokak No'8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, RQ 0232 877 17 29 w0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr , % mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




8519

Malzeme Teknik Ozellikleri
EN10085 Standardina Gore 31CrMoV9 Nitrasyon Celigi Teknik Ozellikleri
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Malzeme Adu: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
31CrMoV9 1.8519

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Ss Mn Pt | Sia a | e Mo NV

JMCrMoVa 0,27 - 0,34 040 0,40-0,70 0,025 0,035 | - | 230-2,70 | 015-0,25 - 0,10 - 0,20

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 248 HB

Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah islemi)

rumda (+QT) Oda Sicaki
1Bmm<d =40 mm  40mm< d =100 mm 100mme< d <180mm 160mm< d <250mm
Re min. 900 500 | 700 650
Ry, 11001300 1000-1200 | 900-1100 | 850-1050
Aoy . 9 10 | Al 12
KV min. 25 . 30 | 35 40
Akma Mukavemeti Re min. - MPa
‘Cekme Mukavemeti _ R MPa
Uzama O A %
IKaﬂit Daralmas - Wl Zmini, o
Gentik Darbe Dayanmi KV i Joule
1 MPa =1 N/mm’

3) Teknik Teslim Kosullari
EN 10085: 2001 Nitrasyan Celikleri.

4) Kullamim Alanlan

Plastik ekstriizyon makinelerinin vida ve kovanlarinda, diglililerde, millerde, dzellikle blyuk diglilerde ve
kesitte piston kolu, daldirma pistonu ve vidali mil gibi agir makine parcalarinda, plastik enjeksiyon
makinelerinde helezon ve silindir olarak kullanilir,

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

qurmlpasa Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kema]paaafimlﬂ.ﬁmaz 87717 29 l.g=l0232 B77 17 39
info@mert-celik.com.tr , @3 mert-celik.com tr, izmircellkservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




8550

Malzeme Teknik Ozellikleri .
EN10085 Standardina Gore 1.8550 Nitrasyon Celigi Teknik Ozellikieri
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Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
55CF3 1.7176

1) Kimyasal Kompozisyon

Ni v

Kalite € Sha Mo

1.8550 030-037 040  040-070 0,025 0035 | 080-120 150-180 015-025 0,85-1,15 8

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 248 HB
Su Verilmis ve Temperlenmis (+QT) (Islah islemi)

16mm< d <40 mm 100mm= d £160mm 160mm< d <250mm
Re min 680 650 600 ' 600
R, 900 - 1100 850 - 1050 800 - 1000 800-1000
Amh' 10 iy A 1_2 " 1 13 1 13
KV min. 0 T = 5 35
Akma Mukavemeti _ Re min. MPa
Cekme Mukavemeti R; : MPa
Uzama Acin. %
Kesit Daraimasi A, | %
Gentik Darbe Dayanimi KV® min. Joule
1 MPa =1 N/mm’

3) Teknik Teslim Kosullan
EN 10085: 2001 Nitrasyon Celikleri.

4) Kullanim Alanlari

Plastik ekstrizyon makinelerinin vida ve kovanlarinda, dislililerde, millerde, dzellikle buyuk dlgllerde ve
kesitte piston kolu, daldirma pistonu ve vidal mil gibi agir makine parcalarinda, plastik enjeksiyon
makinelerinde helezon ve silindir clarak kullanihr.

H MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

IO'Kernalpag,.a Org. San, Bal, Mah, 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMiR, 82 0232 877 17 29 &I:'JJESE 87717 39
B info@mert-celik.com.tr @ mert-celik.com.ir , izmircelikservismerkezi,com

%Fs_ali.t_eh;e_li’h:sem&m@rhe_;i-s_:_om. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




Basarimizin Anahtan Detaylarda Sakli!

mertcelik olarak iistiin kalite anlayisimiz,
yilksek verimde cdziimler iireten egitimli kadromuz,
yilksek teknolojiye sahip Cne hassas kesim makinalarimiz
ve iiriin cesitliligimiz ile
maksimum miisteri memnuniyetini amaclamaktayiz.

Lmertcelik

s

en guclu hamleniz

ﬁ‘ +90 23287717 29- +90232877 1739 X info@mert-celik.com.ir
mert-celik.com.tr, kalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com
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Paslanmaz Celik Teknik Ozellikleri

Icinde %12 ya da daha fazla oranda krom(Cr) ve dedisen miktarlarda nikel (Ni) iceren ve yiiksek korozyon
direnci gostermesi istenen celiklerdir. Bu celikler genellikle disiik olmakla beraber diisiik ve orta seviyede
karbon icerirler(0.08-0.60). Genel olarak korozyon dayanci, yuksek omdr ve hijyeniklik istenen uygulama
ve parcalarda kullanilirlar. Ulkemizde "Paslanmaz Celik" olarak adlandirisalar da dogru kullanim sekli
Korozyona Direngli Celiklerdir.

1) Kimyasal Kompozisyon

l{hﬂte cmn-. siwu, “"u,l:-. Pmn-. 5 Cr -C'I‘.l.“_,;: "h Ni "ﬂ‘ﬂ-
|
AISI 303 0,10 1,00 2,00 0045 | 0,15-035 | 17.00-18.00 1,00 = i 800-10,00 | 010
AIS| 304 0,07 1,00 2,00 0,045 0,030 |17.00-19.00 e - 8,00 - 10,50 0,10
_ [
AISI 304L 0,03 1,00 2,00 0,045 0,030 i 17,50 - 19,50 - ! . 8,00-1050 | 010
|
[
AISI 316 0,07 1,00 2,00 0,045 0030 | 16.50- 18,50 - 2.00-250 |10.00-1300| 040
AISI 316L 0,03 1,00 2,00 0,045 0030 |1650-18 55! 2 200-250 10.00-1300 010
AISI 420 016-025| 100 1,50 0.040 0.030 -1m 1, m% .
AISI 430 0,08 1,00 100 | 0040 | 0030 | 16,00-18, mi - - -
|
AISI 431 012-022 | 1,00 1,50 0.040 0.030 |1sm 17, uul s £ 1,50-2,50
Kalite Crex | Sl M ) Pa | S Ct | T | Mo Ni N
AIS| 316Ti 0,08 1,00 2,00 0,045 0,030 |1a.5u.1a.5u 070 | 2,00-250 | 10,50-13,50 .

2) Teknik Teslim Kosullan

EN 10088-5:2009 Korozyona Direncli Celik Cubuklar, Miller, Teller ve Parlak Uriinler icin Teknik Teslim
Kosullar,

3) Kullanim Alanlari

Genel kullanim alanlari, dikisli boru Gretimi, tirbin kanatlan, ameliyat gerecleri, otomaobil sasi parcalan,
egzoz elemanlari, ev gerecleri, gida makinalar ve insaat sektortdir.

H MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

@ Kemalpaga Org. San. Bal Mah 34 Sokak No'8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, RQ 0232 877 17 29 w0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr | % mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
kalielicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




SAE 303

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10088-5 Standardina Gore X8CrNiS18-9 (AISI 303) Ostenitik Paslanmaz Celigi Teknik Ozellikleri
Iginde %12 ya da daha fazla oranda krom(Cr) ve dedisen miktarlarda nikel (Ni) iceren ve yiiksek korozyon
direnci gbstermesi istenen celiklerdir. Bu celikler genellikle disik olmakla beraber disilk ve orta seviyede
karbon icerirler(0.08-0.60). Genel olarak korozyon dayanci, yiiksek 6mir ve hijyeniklik istenen uygulama
ve parcalarda kullanilirlar. Ulkemizde "Paslanmaz Celik" olarak adlandirisalar da dogru kullamim sekli
Korozyona Direncli Celiklerdir. Ostenitik Paslanmaz Celiklerin 6ne cikan dzellikleri; Korozyona kars: yiiksek
dayanimlar, yiksek tokluk ve miknatislanmamalandir.

Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
XBCrNiS18-9 1.4305 AISI 303

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Chax. =T — My Ni N,
AISI 303 0.10 1,00 2,00 0045 |015-035 17.00-1800 1,00 k 800-1000 | 0,10
|
2) Mekanik Ozellikler
Gozelti Taviamast (4AT) Yapilmis Durumda C Geilk Pariak Gubuklarn Oda Sicakiinda Miekanik
. Y PPN
d<10mm  10mm<d<16mm 16mm<d<40mm | 40mm < d$63mm GImm <d $160mm  160mm < d < 250mm
ep—— l 10mm <t<16mm | 16mm < £ 40mm | 40mm < < 63mm ll&m <tS160mm  160mm <4< 250mm
Ro0.2 min 400 ; 400 190 180 190
R 600-950 | 600950 - 500 - B50 | s00-850 I_ﬁmﬁ |
As min, 15 gons) Beerar ] Aoy Big) | B =
Ky? i = : 005 | 190 jusg) L 100 T =
d: Cap (mm) t: Kalinlk (mm)
Sertlic Hos HE
Axma Mukavemati R wic MPa
Gekme Mukavemeti R . WPa
Uzama o | As min, _| - %_
Gentk Darbe Dayanim: T
{MPa=1Nimm?

3) Teknik Teslim Kosullan

EN 10088-5:2009 Korozyona Direncli Celik Cubuklar, Miller, Teller ve Parlak Uriinler Icin Teknik Teslim
Kosullari.

4) Kullanim Alanlan

Genel kullanim alanlan, dikisli boru Gretimi, tdrbin kanatlari, ameliyat gerecleri, otomobil sasi pargalan,
egzoz elemanlar, ev gerecleri, gida makinalar ve insaat sektdriid(r.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYIi VE TICARET A.S. m

QKemaipasa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kema!paga.fiawﬁt.ﬁ 0232 877 17 29 i:,-=li]232 BYT 17 39
B4 info@mert-celik.com.tr | % mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
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SAE 303

Maizeme Teknik Ozellikleri

EN10088-5 Standardina Gore X5CrNi18-10 (AISI 304) Ostenitik Paslanmaz Celigi Teknik Ozellikleri
Icinde %12 ya da daha fazla oranda krom(Cr) ve dedisen miktarlarda nikel (Ni) iceren ve yiiksek korozyon
direnci gdstermesi istenen celiklerdir. Bu celikler genellikle diisiik olmakla beraber disiik ve orta seviyede
karbon icerirler(0.08-0.60). Genel olarak korozyon dayanci, yuksek omur ve hijyeniklik istenen uygulama
ve parcalarda kullanilirlar. Ulkemizde "Paslanmaz Celik" olarak adlandirilsalar da dogru kullanim sekli
Korozyona Direngli Celiklerdir. Ostenitik Paslanmaz Celiklerin &ne ¢ikan dzellikleri; Korozyona kars yiksek
dayanimlian, yiksek tokluk ve miknatislanmamalandir.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
X5CrNi18-10 1.4301 AISI 304

s
2
o

M

®

=
=
K

0

[
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1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Crax. S ax. M,

AISI 304 0,07 1.00 2,00 0,045 0,030 17.00 - 19,00 - - 8,00 - 10,50 0,10

2) Mekanik Ozellikler

d £ 10mm 10mm < d <16 mm 18mm <d S40mm  40mm < d $63mm [S3mm < d < 160mm,  160mm < d £ 250mm
1210 mm 10mm < £ £ 16mm mﬁm.wt-sw--;’mwtsm B3mm < t<180mm  180mm <t < 250mm
Rpozmin | 400 400 | ] 180 ‘ 120 190 . 190
R 600 - 950 600 - 950 B00 -850 580 - B50 500 - 700 500 - 700
Aﬁ_ﬂ!‘l:_. 25 ong 4 25 e | Eﬂ'_“_,.,, ‘ 30 yong ) A5 gy . a8 s
th min, - - 100 fongy 100 iong 100 jang ) €0 jong)
d: Gap (mm) 't Kalnlk (mm)
Mlk Hoan HB
Akma Mikavemeti ;e MPa
(Gekme Mikavemet Rem NPa
Uzama [ A min. I %
Centik Darbe Dayammi K@ ,,,h Joule
1 MPa = 1 N/mm’

3) Teknik Teslim Kosullan

EN 10088-5:2009 Korozyona Direncli Celik Cubuklar, Miller, Teller ve Parlak Uriinler Icin Teknik Teslim
Kosullar.

4) Kullamim Alanlan

Genel kullamm alanlarn, dikisli boru dretimi, tirbin kanatlar, amelivat gerecleri, otomobil sasi parcalari,
egzoz elemanlari, ev gerecleri, gida makinalan ve insaat sektéradir.

E MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

@ kemaipasa Org. San. Bél. Mah, 34 Sokak No'8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, 023287717 29 &0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr @ mert-celik.com.ir , izmircelikservismerkezi.com

%?_t_ali.t_eh;e.!ii_c_'serv!&merhe_;i-s_:_om. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, zmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasilicelikservismerkezi.com




SAE 304L

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10088-5 Standardina Gore X2CrNi18-9 (AiISI 304L) Ostenitik Paslanmaz Celigi Teknik Ozellikleri
Icinde %12 ya da daha fazla oranda krom(Cr) ve degisen miktarlarda nikel (Ni) iceren ve yiiksek korozyon
direnci gdstermesi istenen celiklerdir. Bu gelikler genellikle disik olmakla beraber diisik ve orta seviyede
karbon icerirler(0.08-0.60). Genel olarak korozyon dayanci, yiksek omur ve hijyeniklik istenen uygulama
ve parcalarda kullanilirlar. Ulkemizde "Paslanmaz Celik" olarak adlandiriisalar da dogru kullamim sekli
Korozyona Direncgli Celiklerdir. Ostenitik Paslanmaz Celiklerin &ne gikan dzellikleri; Korozyona karsi yiiksek
dayanmimlar, yiksek tokluk ve miknatislanmamalardir.
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Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
X2CrNi18-9 1.4307 AISI 304L

1) Kimyasal Kompozisyon

"“
Kalite Coae | Simax | Mnpmae Mo N Nonas.
AIS| 304L 0,03 1,00 2,00 0,045 0,030 17,80 19,50/ - - 8,00 - 10,50 0,10
2) Mekanik Ozellikler
| SR
d £ 10mm 10mm < d < 16 mm | 1Bmm < d < 40mm I 40mm < d <83mm 8imm <d<180mm|  180mm < d < 250mm
1210 mm 10mm < £ S 16mm. m-:t:m[ 40mm <t $63Imm  63mm <t < 160mm 180mm < £ < 250mm
Ridizmi 400 380 175 175 175 173
Ry 600 - 830 B0O - 530 500 - 830 500 - 830 500 - 700 500 - 700
B rin 25 pong ) 23 jleng | 30 jiorg 30 gang ) 45 pong | 35 jlang )
K\'“' min. | = il = e 100 enp.) |15 100 fang.) i oo feng ) 1 60 florg.)
d: Gap (mm) , t: Kalinlik (mm)
Serti Howr, | HB
Akma Mukavemeti Re min. MPa
Cekme Mukavemeti Rm MPa
Uzama: As min. [ Y
Gentik Darbe Dayanmi KV | Joule
1MPa =1 Nim*

3) Teknik Teslim Kosullan

EN 10088-5:2009 Korozyona Direncli Celik Gubuklar, Miller, Teller ve Parlak Uriinler Igin Teknik Teslim
Kosullari.

4) Kullanim Alanlari

Genel kullamm alanlarn, dikisli boru dretimi, tirbin kanatlar, ameliyat gerecleri, otomobil sasi parcalan,
egzoz elemanlar, ev geregleri, gida makinalan ve insaat sektéradur.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

QKen’lalpaga Org. San. Bdl. Mah. 34 Sokak MNo:8 Ulucak - Ken‘;alpasa!lZMiR.ﬁB?H? BYT 1T 29 l&ﬂQS? 87717 39
B info@mert-calik com.fr | % mert-celik com.tr , izmircelikservismerkezl.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com., vasiflicelikservismerkezi.com
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SAE 316

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10088-5 Standardina Gore X5CrNiMo17-12-2 (AISI 316) Ostenitik Paslanmaz Celigi Teknik Ozellikleri
Icinde %12 ya da daha fazla oranda krom(Cr) ve degisen miktarlarda nikel (Ni) iceren ve yiiksek korozyon
direnci gdstermesi istenen celiklerdir. Bu ¢elikler genellikle dislik olmakla beraber diusiik ve orta seviyede
karbon icerirler(0.08-0.60). Genel olarak korozyon dayanci, yiksek émiir ve hijyeniklik istenen uygulama
ve parcalarda kullanilirlar. Ulkemizde "Paslanmaz Celik" olarak adlandinisalar da dogru kullanim sekli
Korozyona Direncli Celiklerdir. Ostenitik Paslanmaz Celiklerin dne cikan dzellikleri; Korozyona karsi yiiksek
dayammlarn, ylksek tokluk ve miknatislanmamalandir.

_——
Muadil Kaliteler:

Malzeme Adi: Malzeme No:

X5CrNiMo17-12-2 1.4401 AISI 316
1) Kimyasal Kompozisyon
. i = .m_ ) :-I-;':J.
Kalite s Sinax Mn,,.,. | Prosx Srnr Mo Ni Neax.
|
AIS| 316 0,07 1,00 2,00 0,045 0,030  1650-1850 = 2,00-250 | 10,00-13.00 0,10

2) Mekanik Ozellikler

d = 10mm 10mm < d £ 18 mm | 16mim <d$ 40mm  40mm <d S 83mm |63mm < d £ 160mm 180mm < d 5 250mm
1510 mm 10mm < t £ 18mm th‘lm tt!lﬂmm | 40mm <tSEImm  6Imm <ig 160mm |  160mm <ts 250mm
_Eﬂ | 400 | w | 2 _ 200 _ 200 | 200
Rm BO0 - 850 580 - 850 500 - 850 500 - Bl 500 - 700 500 - 700
Agmin 25 fung) 25 yeng ) 30 oy 30 g ) 40 pong ) 30 gangy
KVH min. - 100 ang.) 100 ong ) 100 fiong ) B0 fang)
d Gap (mm)  Kallik (mm)
Seik L | HB
Amia Mukavemeli Remn |  MPa
Cekme Mikavemet Rm | MPa
Uzama P
Gentik Darbe Dayanmi kv ;,'m_ | Joule
1 MPa =1 N/mm®

3) Teknik Teslim Kosullar

EN 10088-5:2009 Korozyona Direncli Celik Cubuklar, Miller, Teller ve Parlak Uriinler Icin Teknik Teslim
Kosullan.

4) Kullanim Alanlan

Genel kullanim alanlari, dikisli boru dretimi, tdrbin kanatlan, ameliyat gerecleri, otomaobil sasi parcalan,
egzoz elemanlari, ev geregleri, gida makinalari ve ingaat sektdruddir.

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

oﬁernatpaga Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Llucak - Kemalpaﬁ}imiR,ﬁGESE 8T 1T 29 lElDESZ 87717 39
B info@meri-celik.com.tr | @ meri-celik.com.tr, izmircelikservismerkezl com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




SAE 316L

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10088-5 Standardina Gore X2CrNiMo17-12-2 (AISI 316L) Ostenitik Paslanmaz Celigi Teknik Ozellikleri
Icinde %12 ya da daha fazla oranda krom(Cr) ve degisen miktarlarda nikel (Ni) iceren ve yiiksek korozyon
direnci gdstermesi istenen celiklerdir. Bu gelikler genellikle dlisik olmakla beraber dusiik ve orta seviyede
karbon icerirler(0.08-0.60). Genel olarak korozyon dayanci, yliksek 6mar ve hijyeniklik istenen uygulama
ve parcalarda kullanilirlar. Ulkemizde "Paslanmaz Celik" olarak adlandinisalar da dogru kullanim sekli
Korozyona Direncli Celiklerdir. Ostenitik Paslanmaz Celiklerin 6ne gikan dzellikleri; Korozyona karsi yuksek
dayanimlari, yiiksek tokluk ve miknatislanmamalandir.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
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X2CrNiMo17-12-2 1.4404 AISI 316L
1) Kimyasal Kompozisyon
Kitlece % Kimyasal Ko =~
Kalite Crae. | x| Mg | Pas Sus Ni N,
AISI| 316L 0.03 1,00 2.00 0,045 0,030 | 16,50-1850| 200-250 10,00-1300 0,10
2) Mekanik Ozellikler
T \ = R W O Sl 5 a Mekanik
. O} P ¥ I
= _'\,_
d < 10mm 10mm < d <46 mm 16mm < d S 40mm  40mm < d £63mm &3Imm < d £460mm  160mm < d < 250mm
t=10 mm  10mm<t<{i8mm  16mm<ts4dmm  40mm <i=63mm  63mm <t< 160mm 180mm < t = 250mm
Reo:2 min: 400 390 | 200 | 200 200 200
Rrh BO0 - B30 560 - 830 l 00 - 830 500 - B30 500 - T00 500 - 700
A&I‘I‘Ih 25 flang, | 25 fong. ) 30 lang y w flang 40 tong | 30 flang )
Kv® min. | = ‘ _ | mou_mn 100 pang 100 jgag ) 60 jang
d: Cap (mm) t: Kalinlik (mm)
| = —— - k
[ T E————
Cekme I'l.'i.lknmnall Ry MPa
‘Uzama As min. %
fwm Dayanmi KV? fin. Joule
1 MPa =1 Nimm®

3) Teknik Teslim Kosullan

EN 10088-5:2009 Korozyona Direncli Celik Cubuklar, Miller, Teller ve Parlak Uriinler Icin Teknik Teslim
Kosullari.

4) Kullanim Alanlari

Genel kullamim alanlan, dikisli boru Gretimi, tOrbin kanatlan, ameliyat gerecleri, otomobil sasi parcalan,
egzoz elemanlari, ev gerecleri, gida makinalar ve insaat sektériddr.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S. E

9Kema]pa$a Org. San. Bol. Mah. 34 Sckak No:8 Ulucak - Kemaipasa.*lZMlR.QDBQ 877 17 29 IEIIDZSE BY7 17 39
B info@mert-celik.com ir | @ mert-celik.com tr , izmircellkservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




SAE 316Ti

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10088-5 Standardina Gore X6CrNiMoTil7-12-2 (AISI 316Ti) Ostenitik Paslanmaz Celigi Teknik Ozellikleri
Icinde %12 va da daha fazla oranda krom(Cr) ve degisen miktarlarda nikel (Ni) iceren ve yiiksek korozyon
direnci géstermesi istenen celiklerdir. Bu celikler genellikle disik olmakla beraber dilsiik ve orta seviyede
karbon icerirler(0.08-0.60). Genel olarak korozyon dayanci, ylksek dmur ve hijyeniklik istenen uygulama
ve parcalarda kullanilirlar. Ulkemizde "Paslanmaz Celik" olarak adlandinisalar da dogru kullanmim sekli
Korozyona Direncli Celiklerdir. Ostenitik Paslanmaz Celiklerin dne cikan dzellikleri; Korozyona karsi ylksek
dayanimlar, ylksek tokluk ve miknatislanmamalandir.

Muadil Kaliteler:
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Malzeme Adr: Malzeme No: :
X6CrNiMoTil7-12-2 1.4571 AISI 316Ti

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Gaae: || Shace || W Mo Ni Npa

AlS] 316TI 0,08 1.00 2.00 0,045 0030  1650-1850| 070 | 200-250 |10,50-13.50

2) Mekanik Ozellikler

L 5 =,
dsfomm  10mm<ds18mm 16mm<ds40mm  6omm <dsedmm €3mm <ds1e0mm  160mm < d S 260mm
t=10mm 10mm < t< 16mm | 16mm <t=<40mm | 40mm <tS63mm | B3mm <t=160mm  160mm <t s 250mm
Repozmin. | 400 _ | 2_0& | 200 =. 200 _ 200
R 600 - 950 560 - 950 500 - 850 s00-850 | so0-700 | 500 - 700
As min. 25 ang | . 25 fang | | 30 gong . 30 rang ) I 40 jong 3 . 30 pong 4
KV min. : - | 10000, 100 1000) | 100 ooy 60 gong )
d: Gap (mm) |t kanlk(mm)
:Eﬁﬁilii Hia: HE
Akma Mokaveme Remn | MPa
Gekme Mukavemeti Rm WPa
Uzama - A min, %
Centik Darbe Dayanimi KV min Joule
1 MPa =1 Nimm®

3) Teknik Teslim Kosullan

EN 10088-5:2009 Korozyona Direncli Celik Cubuklar, Miller, Teller ve Parlak Urinler Icin Teknik Teslim
Kosullan.

4) Kullanim Alanlari

Genel kullanim alanlarn, dikisli boru Gretimi, tirbin kanatlan, ameliyat gerecleri, otomaobil sasi parcalari,
egzoz elemanlan, ev gerecleri, gida makinalan ve insaat sektoridir.

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

QKemalpasa Org. San, Bol. Mah. 34 Sokak Na:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, 8Q 0232 877 17 29 IEIUESE 8771739
B info@mert-celik.com.tr @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com

@kaiﬂel:celiks&msm[kezi.com, zmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




SAE 420

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10088-5 Standardina Gore X20Cr13 (AISI 420) Martenzitik Paslanmaz Celigi Teknik Ozellikleri

Icinde %12 ya da daha fazla oranda krom(Cr) ve degisen miktarlarda nikel (Ni) iceren ve yiiksek korozyon
direnci gbstermesi istenen celiklerdir. Bu gelikler genellikle disiik olmakla beraber diisiik ve orta seviyede
karbon icerirler(0.08-0.60). Genel clarak korozyon dayanci, ylksek dmir ve hijyeniklik istenen uygulama
ve parcalarda kullanihrar. Ulkemizde "Paslanmaz Celik" olarak adlandiriisalar da dogru kullamim sekli
Korozyona Direncli Celiklerdir. Bu paslanmaz celiklerin en énemli 6zelligi 1sil islem yolu ile sertliklerinin
arttinlabilmeleridir. Korozyon direncleri diger paslanmaz celiklere nazaran disiktiir.

Malzeme Ad:: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
X20Cr13 1.4021 AISI 420

1) Kimyasal Kompozisyon
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Kalite € | S | Miny  Pru | Spx | Cr | Cupe Mo | N N

AIS1 420 0.16-025 1,00 1,50 0,040 0,030

12,00 - 14m| s NG - -

2) Mekanik Ozellikler

10mm < d £ 18 . Bl <d £ 900mm  180mm < d £ 250mm
1bmm <15 16mm  16mm <1 4dmm <t ; mﬂi{mﬁ! 1B0mm < £S5 250mm

dStmm  f0mm <d$ 16 mm | o < d S dbmm  4dmm < o S K3mm 8mm < S 180mm | 180mm < d < 250mm
TS90mm  f0mm<S16mm | 16nm < 1S40mm  4dmm <1S6Imm Gdmm < 1S 160mm | 6o < 15 2

Rn | ™0-00 | T | 0w | 700980 700 - 850 =
B i B jong ) L B 10 g | 12 g 13 o0
KV min i Il 23 pera 25 fang |
|t kalmi grim}
Hinas, HE
Remin, [ 2]
AL %
K Jous
1 MPa=1 Nimm® |

3) Teknik Teslim Kosullari

EN 10088-5:2009 Korozyona Direncli Celik Cubuklar, Miller, Teller ve Parlak Uriinler Icin Teknik Teslim
Kosullan,

4) Kullanim Alanlari

Genel kullamim alanlan, dikisli boru Gretimi, tirbin kanatlan, amelivat gerecleri, otomobil sasi pargalar,
egzoz elemanlan, ev gerecgleri, gida makinalan ve insaat sektdridir.

MERT GELIK METAL URUNLER| SANAYI VE TICARET A.S. m

QKemlpaga Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kesmlpagﬂflﬂ'ﬂlﬁ,ﬁﬂzﬂ BIT 17 20 éﬂ.’!ﬁ? 8¥7 17 39
B info@mert-celik.com.tr | % mert-calik.com.Ir , izmircellkservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelkservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi com




SAE 430

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10088-5 Standardina Gore X6Cr17 (AIS| 430) Ferritik Paslanmaz Celigi Teknik Ozellikleri

icinde %12 ya da daha fazla oranda krom(Cr) ve dedisen miktarlarda nikel (Ni) iceren ve yiiksek korozyon
direnci gostermesi istenen celiklerdir. Bu ¢elikler genellikle disik olmakla beraber dusik ve orta seviyede
karbon icerirler(0.08-0.60). Genel olarak korozyon dayanci, ylksek émir ve hijyeniklik istenen uygulama
ve parcalarda kullamilirlar. Ulkemizde "Paslanmaz Celik" olarak adlandirilsalar da dogru kullanim sekli
Korozyona Direncli Celiklerdir. Bu paslanmazlar i1sil isleme uygun degildir (sertlik verilemez) ve mikna-
tislanirlar, Eger sertlestiriimeleri gerekirse soguk cekilerek sertlik kazanabilirler.

Malzeme Ad: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
X6Cr17 1.4016 AISI 430

1) Kimyasal Kompozisyon

=
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o
[T
(o)
I
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E
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®
o

Kalite Crmax. Simax M 5.

AISI 430 0,08 1,00 1,00 0,040 0030 |B00-1800) - | - . -

2) Mekanik Ozellikler

- =
d £ 10mm 0mm<ds18mm 16mm < ds40mm  40mm <d < 83mm B3mm <d < 180mm  160mm < d < 250mm
t=10 mm 10mm < t £ 16mm .T_&u]_h'ft'idmnm 40mm -:tSG?:ii;mr B3mm < t £ 160mm h 160mm < t < 250mm .
Roiinin 320 300 _ 240 | 240 | 240
R 500 - 750 | 480 - 730 400 - 700 400 - 700 400 - 630
_A!imh.— 8 | 8 W 4 15_ N 15 20 - -
t-l;Cap {mm) . _ t: Kalnlik {mm}
Sertik Hiio HE
Akma Mukavemeti Re min. MPa
Gekme Mukavemeti Rim MPa
Uzama As min. %
Gentik Darbe Dayanim KV min. Joule
1 MPa = 1 Nfmnt*

3) Teknik Teslim Kosullan

EN 10088-5:2009 Korozyona Direncli Celik Cubuklar, Miller, Teller ve Parlak Uriinler Icin Teknik Teslim
kKosullari,

4) Kullanim Alanlan
Genel kullarum alanlan, dikisli boru Gretimi, tirbin kanatlan, ameliyat gerecleri, otomaobil sasi parcalari,
egzoz elemanlari, ev gerecleri, gida makinalar ve insaat sektdridir,

m MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

oﬁematpaga Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Llucak - Kemalpaﬁ}imiR,QGESE 8T 1T 29 lElDESZ 87717 39
B info@mert-celik.com.tr , € mert-celik.com tr , izmircelikservismerkezl.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




SAE 431

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN10088-5 Standardina Gore X17CrNi16-2 (AISI 431) Martenzitik Paslanmaz Celigi Teknik Ozellikleri

icinde %12 ya da daha fazla oranda krom(Cr) ve degisen miktarlarda nikel (Ni) iceren ve yiiksek korozyon
direnci gdstermesi istenen celiklerdir. Bu cgelikler genellikle disik olmakla beraber dusik ve orta seviyede
karbon icerirler(0.08-0.60). Genel olarak korozyon dayanci, yuksek 6mur ve hijyeniklik istenen uygulama
ve parcalarda kullamihirlar. Ulkemizde "Paslanmaz Celik" olarak adlandinisalar da dogru kullamm sekli
Korozyona Direncli Celiklerdir. Bu paslanmaz celiklerin en onemli 6zelligi isil islem volu ile sertliklerinin
arttinlabilmeleridir. Korozyon direncgleri diger paslanmaz geliklere nazaran disuktir.

Muadil Kaliteler:
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Malzeme Adr: Malzeme No:
X17CrNi16-2 1.4057 AISI 431
1) Kimyasal Kompozisyon
_ Kutlece% Kimyasal Kompozisyon
Kalite c Sinie | Mg Proas. B Cr Cumsx Mo Ni Nimax.
AIS] 431 012-022 1,00 1,50 0,040 0,030 15,00 - 17,00" - - 1,50 - 2,50 -

2) Mekanik Ozellikler

)

]
o 5 J0mm 1Mnt.d£ﬂnm]1hm¢i£lhm:MQdimJﬁlncdim 160wmim < d £ 250mmy
510 mm 1hn¢ti1iull 1hnudmm | mmcﬁﬁm nm-::ﬂum ABGmm < 1 % 250mm
R max 1050 1050 1000 as0 850

.5 10mm 10mm < d 518 mm 1%4115!-““ &0mm < ¢ £ B3mim | mtﬁﬁml 80y < o 5 250mm

| tE10mm  A0mm<tsmm  16m WIMmﬁsm‘mﬂﬂmn 180mm < t £ 350mm

el 7 | TR NI | ™ | W
'“lrl A5 - 1100 8EG - 1100 80K - 1050 A00 - 1000 Bl - 850
Rk 7 ey T panay 9 gong ) 12 0ea) 12 o
wm - > | 25|I||||-:|;| 25|Irm;|_l mf‘mﬂl

o: Cap (mmj = Kalnli fmm)

sy WMkEvOrED R min WFa

Gakme Mukavemel Am e

Uzama Py i =%

Gt Db Dayanen| K Joude

1 MPa = 1 Kimed®

3) Teknik Teslim Kosullan
EN 10088-5:2009 Korozyona Direncli Celik Cubuklar, Miller, Teller ve Parlak Uriinler icin Teknik Teslim
Kosullari,

4) Kullanim Alanlari

Genel kullanim alanlar, dikisli boru dretimi, tlrbin kanatlar, ameliyat gerecleri, otomaobil sasi parcalar,
egzoz elemanlari, ev gerecleri, gida makinalar ve insaat sektdrldir,

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m

oKema!pa$3 Org. San. Bl Mah. 34 Sckak No:8 Ulucak - Kemalpas&'iZ'-."llR.QDESQ 877 17 29 UEID?SE 877 17 39
B info@mert-celik.com ir | mert-celik.com ir , izmircelikservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasifiicelikservismerkezi.com




EN IS0 4957:2000 Standardina Gére Talam Celikleri Teknik Ozellikleri
e e

=
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©
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1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c | =
¥
1.2067 025-110 015-035 025-045 1.35-1865 = . = = =
F ]
1.2080 180-220  0,10-060 020-060 1100-13.00 - - - -
i |
1.2363 085-105 010-040 040-0.80 480-550 080-1.20 I -  D1E-0.38 -
- o il 1 L ey | Ny | o~
1.2379 145-160 010-060 020-0.60 1100-1300 O70-1.00 g 0.70-1.00 .
r !
1.2436 200-230 010-040 030-0,80 11,00-1300 = ‘ - - 0,60 -0.80
¥ i
1.2550 0,55-065 070-1.00 015-045 0,90-1.20 - ‘ - 0,10-020 | 1,70-2.20
r !
1.2767 040-050 010-040 020-050 1.20-150 015-035 I 3.80-4.30 - -
-
1.2842 085-085 010-040 1,80-2.20 020-050 = = 0.05-0.20 =
r {
1.2343 033-041 080-120 025-050 480-350 110- 1.50| - 0.30-0,50 -
I !
1.2344 035-042 080-120 025-050 480-550 1.20-1,50 - 085-1.13 E
F
1.2367 035-040 | 030-050 030-050 480-520 270-3,20 | - 040 -0.80 -
r
1.2714 0,50 - 0,60 010-040 0B0-050 0,80-120 0,35-0.55: 150-180 | 005-0,15 -
r |
1.2738 035-045  020-040 1,30-160 1,80-210 015-025 090-120 - -
r
1.3343 086-084 045 - 380-450 470-520 - 170-210  580-6.70

2) Teknik Teslim Kosullan
EN ISO 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullar.

3) Kullanim Alanlari

Kesme takimlari, hassas delik delme zimbalan, kazima, siyirma ve kirma bigcaklari, cekme ve kabartma
takimlan, derin cekme ve sivama takimlan, sinter ve presleme takimlari.

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

@ Kemalpaga Org. San. Bal Mah 34 Sokak No'8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR, RQ 0232 877 17 29 w0232 877 17 39
B info@mert-celik.com.tr, &3 mert-celik.com.tr, izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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Malzeme Teknik Ozellikleri

EN IS0 4957:2000 Standardina Gore 1.2067 Soguk Is Takim Celigi Teknik Ozellikleri

Karbon miktan %0,3 - %2,5 arasinda dedisen, alasim elementi olarak da karbir olusturucu krom, vanad-
yum, molibden ve volframin yani sira nikel ve mangan da bulunduran takim celiklerine soguk is takim
celikleri denir. Yiksek baslangic sertliklerine sahiptir ve bu sertlik 200°C’yi astiginda hizli bir sekilde dis-
mektedir. Bu nedenle islem yaklagik 200°C ve altindaki sicakliklarda calisan is pargalarinitalagh ve talagsiz
sekil verme islemlerinde kullaniimaktadir. Soduk Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yuksek basma
dayanimi, yuksek sertlik, yiksek cekme dayanimi ve ylksek asinma dayanimidir.
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Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
102Cr6 1.2067

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite o Si

1.2067 095-1,10 | 0,15-0,35 | 0,25-045 | 1,35- 1,65 - - = =

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 223 HB

Sertlestirme Sonrasi: Sertlesgtirme Sicaklig (£10° C): 840°C | Su Verme Ortami; Yag | Temperleme Sicakhigi (£10°C); 180°C
min. 60 HRC

3) Teknik Teslim Kosullan
EN ISO 4957:2000 Takimn Celikleri. Teknik Teslim Kosullari,

4) Kullanmim Alanlan

Kesme takimlar), hassas delik delme zimbalari, kazima, siyirma ve kirma bicaklarn, cekme ve kabartma
takimlari, derin cekme ve sivama takimlari, sinter ve presleme takimlar.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYIi VE TICARET A.S. w

QKemalpasa Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/lZMIR Q 0232 877 17 29 150232 BY7 17 39
B4 info@mert-celik.com.tr | % mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalilelicalikservismerkezi.com. izmirvasiflicelikservismerkezi com, izmirkalitelicelikservismerkezi. com. vasificelikservismerkazi.com
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2080

Malzeme Teknik Ozellikleri _ )

EN IS0 4957:2000 Standardina Gore 1.2080 Soguk Is Takim Celigi Teknik Ozellikleri

Karbon miktan %0,3 - %2,5 arasinda degisen, alasim elementi olarak da karbiir olusturucu krom, vanad-
yum, molibden ve volframin yani sira nikel ve mangan da bulunduran talkim celiklerine soguk is talkam
celikleri denir. Yilksek baslangic sertliklerine sahiptir ve bu sertlik 200°C"yi astiginda hizl bir sekilde dig-
mektedir. Bu nedenle islem yaklasik 200°C ve altindaki sicakhklarda calisan is pargalarinitalash ve talassiz
sekil verme islemlerinde kullaniimaktadir. Soguk Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yiksek basma
dayanimi, yuksek sertlik, ylksek gekme dayanimi ve ylksek asinma dayanimidir,

Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
X210Cr12 1.2080

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite (i3 Si Mn ] v w
1.2080 1,90-2,20 | 0,10-0,60 -::-,zu-ur&u‘ﬂ.nu-muu . : - :

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 248 HB

Sertlestirme Sonrasi:Sertlestirme Steakiigi (+10°C): 970°C | Su Verme Ortami: Yag | Temperfeme Sicakhid) (+10°C); 180°C
min. 62 HRC

3) Teknik Teslim Kosullari
EN ISO 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullari.

4) Kullamim Alanlari

Kesme takimlar, hassas delik delme zimbalar, kazima, siyirma ve kirma bigaklarn, cekme ve kabartma
takimlari, derin cekme ve sivama takimlan, sinter ve preslieme takimliari.

E MERT CELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

IO'Kernalpag,.a Org. San, Bal, Mah, 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMiR, 82 0232 877 17 29 &I:'JJESE 87717 39
B info@mert-celik.com.tr @ mert-celik.com.ir , izmircelikservismerkezi,com

%Fs_ali.t_eh;e_li’h:sem&m@rhe_;i-s_:_om. izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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Malzeme Teknik Ozellikleri

EN ISO 4957:2000 Standardina Gore 1.2363 Soguk is Talam Celigi Teknik Ozellikleri

Karbon miktari %0,3 - %2,5 arasinda dedisen, alasim elementi olarak da karbiir olusturucu krom, vanad-
yum, molibden ve valframin yani sira nikel ve mangan da bulunduran takim celiklerine soduk is takim
celikleri denir. Ylksek baslangi¢ sertliklerine sahiptir ve bu sertlik 200°C'yi astiginda hizh bir sekilde dis-
mektedir. Bu nedenle islem yaklasik 200°C ve altindaki sicakliklarda calisan is parcalarinitalasl ve talassiz
sekil verme islemlerinde kullanilmaktadir. Soduk Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yiksek basma
dayanimi, ylksek sertlik, yllksek cekme dayamim ve ylksek asinma dayanimidir.
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Maizeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
X100CrMoV5 1.2363

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite C Si v w

1.2363 085-105 | 0,10-0,40 040-080 480-550 0,90-1,20 = 0,15-0,35 -

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 241 HB

Sertlestirme Sonrasi:Sertlestirme Sicakligi (£10°C): 970°C | Su Verme Ortami: Yad | Tempereme Sicaklidi (+10°C). 180°C
min. 60 HRC

3) Teknik Teslim Kosullan
EN ISO 4957:2000 Takum Celikleri. Teknik Teslim Kosullari.

4) Kullanim Alanlan
Kesme takimlari, hassas delik delme zimbalar, kazima, styirma ve kirma bigcaklar, cekme ve kabartma
takimlari, derin cekme ve sivama takimlari, sinter ve presleme takimlar.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. w

QKemlpaga Org. San. Bdl. Mah. 34 Sokak MNo:8 Ulucak - Ken‘;alpasaleMlR.ﬁB?H? BYT 1T 29 l&ﬂQS? 87717 39
B info@mert-calik com.fr | @ mert-celik com.tr |, izmircelikservismerkezl.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com




Takam Celikleri

2379

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN ISO 4957:2000 Standardina Gore 1.2363 Soguk Is Takim Celigi Teknik Ozellikleri

Karbon miktar %0,3 - %2,5 arasinda degisen, alasim elementi olarak da karbiir olusturucu krom, vanad-
yum, molibden ve volframin yani sira nikel ve mangan da bulunduran takim celiklerine soguk is takim
celikleri denir. Yiuksek baslangic sertliklerine sahiptir ve bu sertlik 200°C'yi astiginda hizh bir sekilde dis-
mektedir. Bu nedenle islem yaklasik 200°C ve altindaki sicakliklarda calisan is parcalarinitalagh ve talassiz
sekil verme islemlerinde kullaniimaktadir. Soguk Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yiiksek basma
dayanimi, ylksek sertlik, ylksek gcekme dayammi ve ylksek asinma dayanimidir.

Malzeme Ads: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
X153CrMoV12 1.2379

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Si

1.2379 145-1,60 0,10-060 | 0,20 -0,60 11,00-13,00 0,70- 1,00 E 0,70-1,00 5

2) Mekanik Ozellikler

Yumusgak Tavlama (+A): max. 255 HB

Sertlestirme Sonrasi:Serflestirme Sicaklidl (+10° C):1020°C | Su Verme Ortami: Yagd | Temperleme Sicakligi (+10° C): 180°C
min. 61 HRC

3) Teknik Teslim Kosullar
EN IS0 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullar.

4) Kullanim Alanlan
Kesme takimlan, hassas delik delme zimbalan, kazima, siyirma ve kirma bicaklan, cekme ve kabartma
talamlan, derin cekme ve sivama takimilari, sinter ve presieme takimlari.

m MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

oﬁematpaga Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Llucak - Kemalpaﬁ}imiR,QGESE 8T 1T 29 lElDESZ 87717 39
B info@meri-celik.com.tr | @ meri-celik.com.tr, izmircelikservismerkezl com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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Malzeme Teknik Ozellikleri

EN IS0 4957:2000 Standardina Gore 1.2436 Soguk is Takim Celigi Teknik Ozellikleri

Karbon miktan %0,3 - %2,5 arasinda degisen, alasim elementi olarak da karbir olusturucu krom, vanad-
yum, molibden ve volframin yani sira nikel ve mangan da bulunduran takim celiklerine soguk is takim
celikleri denir. Yuksek baslangig sertliklerine sahiptir ve bu sertlik 200°C'yi astiginda hizl bir sekilde dls-
mektedir. Bu nedenle islem yaklasik 200°C ve altindaki sicakliklarda calisan is parcalarinitalash ve talassiz
sekil verme islemlerinde kullamimaktadir. Soguk Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yiiksek basma
dayammi, ylksek sertlik, yiksek cekme dayammi ve ylksek asinma dayanimidir,

Malzeme Ad:: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
X210Crw12 1.2436

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Si

1.2436 200-230 | 0,10-040  0,30-0,60 | 11,00-13,00 | - - = 0,60- 0,80
|

2) Mekanik Ozellikler
Yumusak Tavlama (+A): max. 255 HB

Sertlestirme Sonrasi:Sertlestirme Sicakligi (+10°C): 970°C | Su Verme Ortamr: Yag | Temperleme Sicakligi (+10°C): 180°C
min. 62 HRC

3) Teknik Teslim Kosullan
EN ISO 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullari,

4) Kullanim Alanlan
Kesme talkimlan, hassas delik delme zimbalan, kazima, siyirma ve kirma bicaklar, cekme ve kabartma

takimian, derin cekme ve sivama takimilari, sinter ve presleme takimlari.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S. m

9Kema]pa$a Org. San. Bol. Mah. 34 Sckak No:8 Ulucak - Kemalpasa.*lZMlR.QDBQ 877 17 29 IEI:IIDZSE BY7 17 39

I info@mert-celik com.tr , €3 mert-celik.com ir , izmircelikservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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Malzeme Teknik Ozellikleri

EN ISO 4957:2000 Standardina Gore 1.2550 Soguk is Takim Celigi (Darbe Celigi) Teknik Ozellikleri
Karbon miktar %0,3 - %2,5 arasinda degisen, alasim elementi olarak da karbuir olusturucu krom, vanad-
yum, molibden ve volframin yani sira nikel ve mangan da bulunduran takim celiklerine soguk is takim
celikleri denir. Yuksek baslangig sertliklerine sahiptir ve bu sertlik 200°C"yi astiginda hizh bir sekilde diis-
mektedir. Bu nedenle islem yaklasik 200°C ve altindaki sicakliklarda calisan is parcalarinitalash ve talagsiz
sekil verme islemlerinde kullamimaktadir. Soguk Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yiiksek basma
dayammi, yiksek sertlik, yiksek cekme dayammi ve ylksek asinma dayanimidir.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
60WCrv8 1.2550

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite c Si Mn Cr Mo Ni v w
1.2550 055-065|070-100 015-045 | 090-120 - - 0,10-0,20 1,70-220

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 229 HB

Sertlestirme Senrasi:Serflestirme Sicakiigr (+10°C). 910°C | Su Verme Ortarmr: Yag | Temperleme Sicaklign (+10°C): 180°C
min. 58 HRC

3) Teknik Teslim Kosullari
EN ISO 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullari.

4) Kullanim Alanilan
Kesme takimlan, hassas delik delme zimbalan, kazima, siyirma ve kirma bicaklari, cekme ve kabartma
takimlan, derin cekme ve sivama takimlari, sinter ve presleme takimlari.

w MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.

QKemalpasa Org. San, Bol. Mah. 34 Sokak Na:8 Ulucak - Kemalpasa/iZMIR, 8Q 0232 877 17 29 IEIUESE 8771739
B info@mert-celik.com.tr @ mert-celik.com.tr , izmircelikservismerkezi.com
@kaiﬂel:celiks&msm[kezi.com, zmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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Malzeme Teknik Ozellikleri

EN IS0 4957:2000 Standardina Gore 1.2767 Soguk Is Takim Celigi Teknik Ozellikleri

Karbon miktari %0,3 - %2,5 arasinda dedisen, alasim elementi olarak da karbur olusturucu krom, vanad-
yum, molibden ve volframin yani sira nikel ve mangan da bulunduran takim celiklerine soguk is takim
celikleri denir. Yiksek baslangig sertliklerine sahiptir ve bu sertlik 200°C"yi asti@inda hizli bir sekilde diis-
mektedir. Bu nedenle islem yaklasik 200°C ve altindaki sicakliklarda calisan is parcalarinitalash ve talassiz
sekil verme islemlerinde kullaniimaktadir. Soduk Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yiiksek basma
dayanimi, yiksek sertlik, yiksek cekme dayanimi ve yliksek asinma dayanimdir,

Malzeme Ads: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
45NiCrMo16 1.2767

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Cc Si Mn

1.2767 040-050 | 010-040  0,20-0,50 1,20-1,50 D,15-U,35!3,BU-4.SU = -
| i !

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 285 HB

Sertlestirme Sonrasi:Sartiestirme Sicakligr (+10°C); 850°C | Su Verme Ortami: Yag | Temperleme Sicakligr (+10°C): 180°C
min. 52 HRC

3) Teknik Teslim Kosullan
EN IS0 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullan.

4) Kullanim Alanlari
Kesme takimlari, hassas delik delme zimbalar, kazima, siyirma ve kirma bicaklari, cekme ve kabartma
takimlari, derin gekme ve sivama takimlan, sinter ve presleme takimlari.

MERT GELiK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. E

QK&mIpa@a Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemlpasailﬂ'ﬂiﬁ,ﬁﬂz?;? 87T 1720 -5-0232 87717 39
B info@mert-celik. com.tr | € mert-celik.com tr , izmircelikservismerkezi.com
% kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelkservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi com

: e
2
=
@
)
&
-
m
=




=
-
=
7]
G
£
T
[

2842

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN ISO 4957:2000 Standardina Gore 1.2842 Soguk is Takim Celigi Teknik Ozellikleri

Karbon miktari %0,3 - %2,5 arasinda dedisen, alasim elementi olarak da karblr olusturucu krom, vanad-
yum, molibden ve volframin yani sira nikel ve mangan da bulunduran takim celiklerine soguk is takim
celikleri denir. Ylksek baslangic sertliklerine sahiptir ve bu sertlik 200°C'yi astidginda hizh bir sekilde diis-
mektedir. Bu nedenle islem yaklasik 200°C ve altindaki sicakliklarda calisan is parcalarinitalash ve talassiz
sekil verme islemlerinde kullaniimaktadir. Soguk Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yilksek basma
dayanimi, ylksek sertlik, ylksek cekme dayanimi ve yiksek asinma dayanimidir.

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
90MnCrvsa 1.2842

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite Cc Si

1.2842 085-095 010-040 | 1,80-2,20 | 0,20-0,50 = - 0,05-0,20 =

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavliama (+A): max. 229 HB

Sertlestirme Sonrasi:Sertlestirme Sicakligr (£10°C); 790°C | Su Verme Ortami: Yad | Temperleme Sicakligi (+10°C); 180°C
min. 60 HRC

3) Teknik Teslim Kosullan
EN ISO 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullari.

4) Kullanim Alanlari
Kesme takimlari, hassas delik delme zimbalan, kazima, siyirma ve kirma bigaklari, cekme ve kabartma
takimlar, derin cekme ve sivama takimlarn, sinter ve presleme takimlan.

ﬂ MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S.

OKernatpaga Org. San. Bol. Mah. 34 Sokak No:8 Llucak - Kemalpaﬁ}izrmiR,'a‘GESE 8T 1T 29 lElDESZ 87717 39
B info@mert-celik.com.tr , € mert-celik.com tr , izmircelikservismerkezl.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com, izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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Malzeme Teknik Ozellikleri

EN IS0 4957:2000 Standardina Gore 1.2363 Soguk Is Takim Celigi Teknik Ozellikleri

Demir ve demir disi malzemelerin yiksek sicaklik kosullarinda (300-600°C) enjeksiyon, ekstrizyon,
dévme, kesme gibi muhtelif yéntemlerle sekillendirilmesini saglayan alasimh takim celigi grubudur. Metal
bazll ham maddelerin, ylksek sicaklikta sekillendirilmesi isleminde kullanilan sicak is takim celikleri
gunimuz imalat ve kalip sektériiniin kayda deger kullanim sahasina sahip bir celik grubudur.

Sicak Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yiksek temperleme direnci, yiksek sicakhik mukavemeti,
termal soklara dayanma, iyi islenebilirlik, sicak asinma direncidir.

Malzeme Adr: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
X37CrMoV5-1 1.2343

1) Kimyasal Kompozisyon

I
1
|
|

Kalite G si Mn  cCr

1.2343 033-041 080-120 025-0,50 480-550 1,10-1,50 - 0,30-0,50 -

2) Mekanik Ozellikler
Yumusak Tavlama (+A): max. 229 HB

Sertlestirme Sonrasi:Sert/estirme Sicakligr {£10%C):1020° C | Su Verme Ortamu: Yag | Temperleme Sicakhdgi (£10°C): 180°C
min. 48 HRC

3) Teknik Teslim Kosullan
EN IS0 4957:2000 Talkim Celikleri. Teknik Teslim Kosullari.

4) Kullanim Alanlari

Metal malzemelerin dévme, dékiim, enjeksiyon ve ekstriizyon islemlerinin gerceklestirildigi kaliplarda,
basta aliminyum olmak lizere, metal enjeksiyon kaliplarinin kalip cekirdedi, macalar ve iticilerinde, hafif
ve adir metallerin basingh dékim kaliplarinda, kalip ve boru preslerinde, ic ara kovanlarn, delici zimbala-
rinda, sicak kesme ve capak alma takimlarinda, dikisli boru (retiminde kaynak alti makaralarinda,
yiiksek ylizey kalitesi ve asinma direncinin gerekli oldugu plastik enjeksiyon kalip uygulamalarinda
kullaniimaktadir.

MERT GELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S. E

@ Kemalpasa Org. San. Bal. Mah. 34 Sokak No:8 Ulucak - Kemalpasa/[ZMIR, 83 0232 877 17 20 #=m0232 877 17 39
B info@mert-celik.com. tr % mert-celik.com tr , izmircelikservismerkezi.com
@ kalitelicelikservismerkezi.com, izmirvasiflicelikservismerkezi.com. izmirkalitelicelikservismerkezi.com, vasiflicelikservismerkezi.com
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Talam Celilderi

2344

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN ISO 4957:2000 Standardina Gore 1.2344 Sicak is Takum Celigi Teknik Ozellikleri

Demir ve demir disi malzemelerin yiksek sicaklik kosullarinda (300-600°C) enjeksiyon, ekstruzyon,
dévme, kesme gibi muhtelif yéntemlerle sekillendiriimesini sadlayan alasimh takim celigi grubudur. Metal
bazli ham maddelerin, ylksek sicaklikta sekillendiriimesi isleminde kullanilan sicak is takim celikleri
glnumiz imalat ve kalip sektérinin kayda deger kullanmim sahasina sahip bir celik grubudur.

Sicak Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yiiksek temperleme direnci, yiiksek sicaklik mukavemeti,

termal soklara dayanma, iyi islenebilirlik, sicak asinma direncidir,

Malzeme Adi: Malzeme No: Muadil Kaliteler:

X40CrMoV5-1 1.2344

1) Kimyasal Kompozisyon

v W

Kalite c s

1.2344 035-042 080-120 025-050 480-550 )| 120-1350 ‘ - 0,85-1,15 -

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 229 HB
Sertlestirme Sonrasi:Sertlestirme Sicakhigi (+10°C):1020°C | Su Verme Ortami: Yag | Temperleme Sicaklig (£10°C). §50°C

min. 50 HRC

3) Teknik Teslim Kosullari
EN ISO 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullari.

4) Kullanim Alanilan
Metal malzemelerin dévme, dokim, enjeksiyon ve ekstriizyon islemlerinin gerceklestirildigi kaliplarda,
basta aliminyum olmak lzere, metal enjeksiyon kaliplarinin kalip cekirdegdi, macalari ve iticilerinde, hafif
ve agir metallerin basinch dékim kaliplarinda, kalip ve boru preslerinde, ic ara kovanlari, delici zimbala-
rinda, sicak kesme ve capak alma takimlannda, dikisli boru dretiminde kaynak alti makaralarinda,
yuksek ylzey kalitesi ve asinma direncinin gerekli oldugu plastik enjeksiyon kalip uygulamalarinda

kullamiimaktadir.

E MERT GELIK METAL URUNLERI SANAY| VE TICARET A.S.
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2367

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN IS0 4957:2000 Standardina Gore 1.2367 Sicak is Talum Celigi Teknik Ozellikleri

Demir ve demir disi malzemelerin ylksek sicaklik kosullarinda (300-600°C) enjeksiyon, ekstrizyon,
dévme, kesme gibi muhtelif yéntemlerle sekillendirilmesini saglayan alasimh takim celigi grubudur. Metal
bazli ham maddelerin, ylksek sicaklikta sekillendirilmesi isleminde kullanilan sicak is takim celikleri
gliinimiz imalat ve kalip sektériinin kayda deger kullamim sahasina sahip bir celik grubudur.

Sicak Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yiiksek temperleme direnci, yiiksek sicaklik mukavemeti,
termal soklara dayanma, iyi islenebilirlik, sicak asinma direncidir.

e, e e —
Malzeme Ad:: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
X38CrMoV5-3 1.2367
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1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite C Si v W

1.2367 0,35-040 | 0,30-050 | 0,30-0,50 | 480-520 270-3.20 - 0,40-0,60 -

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 229 HB

Sertlestirme SonrasiSertlestirme Sicakligr (+10°C):1040° C | Su Verme Ortami: Yag | Temperleme Sicakligi (£10°C): 550°C
min. 50 HRC

3) Teknik Teslim Kosullan
EN ISO 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullar.

4) Kullanim Alanlan

Metal malzemelerin dévme, dokim, enjeksiyon ve ekstrizyon islemlerinin gerceklestirildigi kalplarda,
basta aliminyum olmak lzere, metal enjeksiyon kaliplarinin kalip cekirdegi, macalari ve iticilerinde, hafif
ve adir metallerin basingh dékim kaliplarinda, kalip ve boru preslerinde, i¢ ara kovanlari, delici zimbala-
rinda, sicak kesme ve capak alma takimlarinda, dikisli boru Uretiminde kaynak alti makaralarinda,
ylksek ylzey kalitesi ve asinma direncinin gerekli oldugu plastik enjeksiyon kalip uygulamalarinda
kullamimaktadir.

MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. m
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Takim Celikleri

2714

Maizeme Teknik Ozellikleri
EN ISO 4957:2000 Standardina Gore 1.2714 Sicak Is Takim Celigi Teknik Ozellikleri (Sicak Dovme Kalip Celigi)

Demir ve demir disi malzemelerin yiksek sicaklik kosullarinda (300-600°C) enjeksiyon, ekstriizyon,
dévme, kesme gibi muhtelif yontemlerle sekillendirilmesini sadlayan alasimli takim c¢eligi grubudur. Metal
bazli ham maddelerin, yliksek sicaklikta sekillendirilmesi isleminde kullanilan sicak is takim celikleri
gunimuz imalat ve kalip sektorinin kayda deder kullanim sahasina sahip bir gelik grubudur.

Sicak Is Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Yiksek temperleme direnci, yuksek sicaklik mukavemeti,
termal soklara dayanma, iyi islenebilirlik, sicak asinma direncidir.

Muadil Kaliteler:

Malzeme Adr: Malzeme No:
55NiCrMoV7 1.2714

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite C Si

1.2714 050-060 ) 010-040 060-080 080-1.20 035-055 150-1,80  005-0,15 -

Kakdrt () icengi max. % 0,030 olmalidir.

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 248 HB
Sertlestirme Sonrasi:Sertlestirme Sicaklidn (+10°C): 850 °C | Su Verme Ortami: Yag | Temperleme Sicakhdi (+10° C): 500°C

min. 42 HRC
* Bilyik ¢ap digllerinde bu cellk normalde islahi sekide yakiagk 380 HE sertiiie temin edifir

** Bu deder yalnizca daha kilgik cap algiilen icin gecerlidr,

3) Teknik Teslim Kosullari
EN ISO 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullari.

4) Kullanim Alanian

Metal malzemelerin dévme, dékiim, enjeksiyon ve ekstriizyon islemlerinin gerceklestirildigi kaliplarda,
basta aliminyum olmak Uzere, metal enjeksiyon kaliplarinin kalip cekirdedi, macalan ve iticilerinde, hafif
ve agir metallerin basingl dokum kaliplarinda, kalip ve boru preslerinde, ic ara kovanlari, delici zmbala-
rinda, sicak kesme ve c¢apak alma takimlannda, dikisli boru retiminde kaynak alti makaralarinda,
ylUksek ylzey kalitesi ve asinma direncinin gerekli oldugu plastik enjeksiyon kalip uygulamalarinda

kullamimaktadir.

E MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S.
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2738

Malzeme Teknik Ozellikleri

EN IS0 4957:2000 Standardina Gére 1.2738 Plastik Kalip Takim Celigi Teknik Ozellikleri

Her tiorld plastik ham maddenin muhtelif yontemlerle sekillendirilmesi amach Uretilmis, asindirici plastik-
lere karsi dayanikli, cok yiksek baski adedi ve yiksek parlatilabilirlik imkani sunabilen alasiml takim celigi
grubudur. Bircok plastik ham madde esash drinin bask: altina alinarak kullamilmasinin yani sira, bazi
metal enjeksiyon kaliplarinin kalip hamillerinde de kullanilmaktadir. Plastik Kalip Celiklerinde Beklenen
Ozellikler; Temiz ve homojen mikro yapi, yliksek asinma dayanimi, calisma esnasindaki plastik hammad-
denin yiiksek basincina dayanim, yiiksek korozyon direndi, viksek sertlikle kolaylikla islenebilirlik, cok iyi
parlatilabilirliktir.
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Malzeme Ad: Malzeme No: Muadil Kaliteler:
40CrMnNiMo8-6-4 1.2738

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite C Sj ‘ Mn 7 u
' o a ]
1.2738 035-045  020-040 1,30-1860 | 1,80-2,10 | 0,15-0,25 | 0,90 - 1,20 _ .

*Mutabakat ile Kdkart (5) % 0.050 #a % 0 100 arasinda artirtabilir ve Mikel (Ni) ihmal edilebilir.
2) Mekanik Ozellikler

Bu gelik normal olarak yaklasik 300HB sertlikte 1slahll durumda tedarik edilir.

3) Teknik Teslim Kosullar
EN ISO 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullar:.

4) Kullanim Alanlari
Plastik kalip gelikleri, gintimuz imalat ve kalip sektdrinde kayda deger kullamim sahasina sahip celik

grubudur. Beyaz esya sanayi,cesitli ev aletleri, insaat sektdrl, elektrik-elektronik pargalari ve otomotiv
yan sanayi basta olmak Uzere daha bircok alanda kullanimi mevcuttur.

MERT CELIK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S. E
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Talam Celilderi

3343

Maizeme Teknik Ozellikleri
EN IS0 4957:2000 Standardina Gore 1.3343 Yiiksek Hiz Talam Celigi Teknik Ozellikleri

Yuksek hiz talkim celikleri, yuksek kesme hizlarinda dahi talas kaldirabilme ozelligine sahip, ylksek sicak-
hkta sertligini blyiik oranda ve uzun siire koruyabilen malzemelerdir. Bu &zelliklerin kazanilmasi icin
uygun oranlarda alasim elementlerinin ilavesi ve uygun 1sil islem sartlarinin sadlanmas: gereklidir. Yiksek
Hiz Takim Celiklerinde Beklenen Ozellikler; Temiz ve homojen mikro yapi, 1sil islem ile kazanilacak
ylksek sertlik, yliksek tokluk, gok yiiksek asinma dayammi, yiksek kesme hizlarina ulasildidindan yiksek
sicakhklara kars dayanim, tel erozyonda kesim, kaynak, PVD ve CVD kaplamaya uygunluk olarak

siralanabilir.
—_— e e e =
Muadil Kaliteler:

Malzeme Ad:: Malzeme No:
HS6-5-2C

1.3343

1) Kimyasal Kompozisyon

Kalite

Cc

Simm

Mo Ni v w

1.3343

0.86 - 0,84

0,45

3.80 i 41%

4,70-520

1,70-210  5980-6,70

Bu kafite Jgin tek I ve SIpang sirasinoa %0 060 fa 260, 150Kk oir Kok vt (3) araingi kab u edietiir, Su durtwda max. %0, B0 Mangan (M) LygLiany:

2) Mekanik Ozellikler

Yumusak Tavlama (+A): max. 269 HB
Sertlestirme Sonrasi:Sertlestirme Sicakligl (210°C):1290° C | Su Verme Ortami: Yag | Temperfeme Sicakiig (£+10°C): 560°C

min. 64 HRC

3) Teknik Teslim Kosullar
EN ISO 4957:2000 Takim Celikleri. Teknik Teslim Kosullari.

4) Kullanim Alanlan
Azdirma frezeleri, profil frezeler, matkap uclari, bros ve makas bicaklari, serit testereler, kesme

kahplarinda kullanilmaktadir,

E MERT GELiK METAL URUNLERI SANAYi VE TICARET A.S.
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Hep Bir Ad

2021 yilinda hedefimiz biiyiik, kendimize inancimiz tam!

2021 yilinda gerceklestirecegimiz hedeflerimizi belirledik.
Hedeflerimiz ugruna sabirla calisiyoruz, hep daha iyisini istiyoruz.
Cok calismanin sonucunda, bagarimizin bizi hep bir adim dne tasiyacagina inaniyoruz.

MERT CELIK hep bir adim nde!

émertqelik
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